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บทน ำ 

 

 1.1   ความหมาย  .              

 พาราสเลอรี่ซีล  (para slurry seal) หมายถึง  การฉาบผิวทางชนิดหนึ่งซึ่งประกอบดว้ยแอสฟัลต์
อิมัลชันปรับปรุงคุณภาพด้วยยางธรรมชาติ  (Emulsion Modified Asphalt ) มวลรวม (Aggregate)         
วสัดุผสมแทรก (Mineral filler) และสารผสมเพิ่ม (Additive) มีลกัษณะแข็งแรง ช่วยใหผ้ิวทางมีความคงทน
สงู ลกัษณะผิวหนา้ไม่ลื่น ทนต่อการแปรเปลี่ยนของดินฟ้าอากาศและป้องกนัน า้ซึม ในการก่อสรา้งสามารถ
เปิดการจราจรไดร้วดเร็ว จึงเหมาะส าหรบัพืน้ที่ก่อสรา้งทั่วไป และย่านชมุชน  โดยใชส้  าหรบัฉาบผิวทาง  และ
ผิวไหลท่าง (มทช.234-2555:งานฉาบผิวทางแบบพาราสเลอรี่ซีล)  

 พาราสเลอรี่ซีล  (para slurry seal) แบ่งออกเป็น 3 ชนิด โดยมีขนาดคละของมวลรวม ปริมาณ
เนือ้ยางที่ใชแ้ละอตัราการใชว้สัด ุตามที่ก าหนดในตารางที่ 1  
 
ตารางที ่1 ขนาดคละของมวลรวม ปรมิาณเนือ้ยางแอสฟัลต ์และอตัราการฉาบพาราสเลอร่ีซีล 

ผ่านตะแกรงขนาด 
ชนิดของพาราสเลอรี่ซีล 

ชนิดที่ 1 ชนิดที่ 2 ชนิดที่ 3 
ปรมิาณผ่านตะแกรง รอ้ยละโดยมวล 

           9.5 มม. (3/8 นิว้) 
           4.75 มม. (เบอร ์4) 
           2.36 มม. (เบอร ์8) 
           1.18 มม. (เบอร ์16) 
           0.600 มม. (เบอร ์30) 
           0.300 มม. (เบอร ์50) 
           0.150 มม. (เบอร ์100) 
           0.075 มม. (เบอร ์200) 

100 
90 – 100 
65 – 90 
40 – 65 
25 – 42 
15 – 30 
10 – 20 

100 
90 – 100 
65 – 90 
45 – 70 
30 – 50 
18 – 30 
10 – 21 
5 – 15 

100 
70 – 90 
45 – 70 
28 – 50 
19 – 34 
12 – 25 
7 – 18 
5 – 15 

residue ของแอสฟัลต ์รอ้ยละ 
โดยมวลของมวลรวมแหง้ 

10.0 – 16.0 7.5 – 13.5 6.5 – 12.0 

อตัราการฉาบ เป็น กก./ตร.ม. 3.0 – 5.5 5.5 – 10.0 10.0 – 16.0 
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  1.2   ชนิดของพาราสเลอรี่ซีล  . 

พาราสเลอรี่ซีลจะแตกต่างกนัตามวตัถปุระสงคใ์นการใชง้าน  การที่จะก าหนดใหฉ้าบผิวพาราสเลอรี่
ซีลชนิดใดขึน้อยู่กับสภาพผิวทางเดิม ปริมาณการจราจร และวัตถุประสงคใ์นการใชง้านการฉาบผิวพารา 
สเลอรี่ซีล โดยจะตอ้งเลือกชนิดที่มีคณุสมบติัเหมาะสมตามความตอ้งการ สามารถแบ่งออกไดด้งัต่อไปนี ้

 พาราสเลอร่ีซีลชนิดที่ 1 เป็นชนิดที่สามารถแทรกซึมรอยแตกได้ดี ใช้ส  าหรบัฉาบผิวทาง โดยมี
วตัถปุระสงคด์งันี ้

▪ ยารอยแตก 
▪ ฉาบเป็นผิวทาง กรณีตอ้งการปรบัปรุง texture ของผิวทางเดิมเล็กนอ้ย 
▪ ฉาบปอ้งกนัการเกิด Oxidation หรือ Weathering บนผิวทางเดิม 

 พาราสเลอร่ีซีลชนิดที ่2 เป็นชนิดที่มีผิวหนา้หยาบกว่าชนิดที่ 1 ใชส้  าหรบัฉาบผิวทางหรือผิวไหลท่าง 
โดยมีวตัถปุระสงคด์งันี ้

▪ เพิ่ม skid resistance ของผิวทางเดิม 
▪ ใหผ้ิวทางระบายน า้ออกไปไดร้วดเรว็ 
▪ ฉาบปอ้งกนัการเกิด oxidation หรือ weathering บนผิวทางเดิม 

 พาราสเลอร่ีซีลชนิดที ่3 เป็นชนิดท่ีมีผิวหนา้หยาบที่สดุ ใชส้  าหรบัฉาบผิวทาง หรือผิวไหลท่าง 
โดยมีวตัถปุระสงคด์งันี ้

▪ เพิ่ม skid resistance ของผิวทางเดิม 
▪ ใหผ้ิวทางระบายน า้ออกไปไดร้วดเรว็ยิ่งขึน้ 
▪ ฉาบปอ้งกนัการเกิด oxidation หรือ weathering บนผิวทางเดิม 
▪ ฉาบปรบัระดบัไดเ้ล็กนอ้ย 
▪ ปรบัแก ้crown slope ไดเ้ล็กนอ้ย 
▪ ฉาบปิดผิวทางเดิมที่หลดุ (raveling) 
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วสัดุและเครื่องจกัร เครื่องมือที่ใชใ้นกำรกอ่สรำ้ง 

  

 2.1   วัสดุ( Materials)  .     

วสัดทุี่ใชท้ าชัน้พาราสเลอรี่ซีลประกอบดว้ย 

2.1.1 แอสฟัลต์  (Asphalt)  คือ  แอสฟัลต์อิมัลชันปรับปรุงคุณภาพด้วยยางธรรมชาติ  ชนิด            
CSS-1h(EMA)  ซึ่งเป็น polymer modified asphalt emulsion  ชนิด quick set  ผลิตขึน้มาจาก
แอสฟัลต์อิมัลชันชนิด  CSS-1  หรือ CSS-1h  ผสมกับยางธรรมชาติ (natural rubber) โดยมี
คณุภาพตาม มอก. 2157 : มอดิฟายดแ์อสฟัลตอิ์มลัชนัส าหรบังานทาง 

2.1.2 สารผสมเพ่ิม (Additives)  ใชเ้พื่อท าใหแ้อสฟัลตอิ์มัลชันแตกตัวเร็วขึน้หรือชา้ลง หรือใชเ้พื่อให้
แอสฟัลต์อิมัลชันเคลือบมวลรวมได้ดียิ่งขึน้ ปริมาณที่ใช้ต้องพอเหมาะเพื่อให้สามารถเปิด
การจราจรได้ภายในเวลาที่ต้องการ สารผสมเพิ่มนี ้จะใช้หรือไม่ก็ได้แล้วแต่การออกแบบ ซึ่ง
จะตอ้งไดร้บัการเห็นชอบจากกรมทางหลวงชนบทก่อน 

2.1.3 น ้า  (Water)   ต้องเป็นน ้าสะอาด ปราศจากสารที่ส่งผลกระทบต่อคุณภาพของส่วนผสม           
พาราสเลอ รี่ซีล  และตอ้งไดร้บัความเห็นชอบจากผูค้วบคมุงานก่อนน ามาใชง้าน 

2.1.4 มวลรวม (Aggregate)  ตอ้งเป็นหินโม่ซึ่งแข็ง คงทน สะอาด ปราศจากดินหรือวสัดไุม่พงึประสงค์
อ่ืนใด อาจมีวสัดผุสมแทรกดว้ยก็ได้ ในกรณีที่ไม่ไดร้ะบุคุณสมบติัไวเ้ป็นอย่างอ่ืน มวลรวมตอ้งมี
คณุสมบติัดงัต่อไปนี ้

2.1.4.1 มี ค่ า  sand equivalent เมื่ อ ท ดลอ งต าม  ASTM : D2419 “วิ ธี ท ดล อ งห า ค่ า  sand 
equivalent  ไม่นอ้ยกว่ารอ้ยละ 60 

2.1.4.2 มีค่าความสึกหรอ เมื่อทดลองตาม มทช. (ท) 501.9 – 2545 : วิธีการทดสอบหาความสึก
หรอของวสัดชุนิดเม็ดหยาบโดยใชเ้ครื่องมือทดสอบหาความสึกหรอ los angeles abrasion 
ไม่มากกว่ารอ้ยละ 35 

2.1.4.3 มีค่าส่วนที่ไม่คงทน (loss) เมื่อทดลองตาม ASTM: C88 - 05“วิธีการทดลองหาความ
คงทน(soundness) ของมวลรวม โดยใชโ้ซเดียมซลัเฟต จ านวน 5 รอบ ไม่มากกว่ารอ้ยละ 9 

2.1.5 วัสดุผสมแทรก (mineral Filler) เช่นปูนซีเมนต ์ปูนขาว ซึ่งเป็นส่วนหนึ่งของมวลรวมตอ้งใชใ้น
ปรมิาณนอ้ยที่สดุเท่าที่จ  าเป็น จะใชเ้มื่อตอ้งการปรบัปรุงความสะดวกในการท างาน (workability) 
หรือปรบัปรุงขนาดคละ (gradation) 
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 2.2   เครื่องจักรและเครื่องมือ          .  

 เครื่องจักรและเครื่องมือต่างๆ  ที่จะน ามาใชจ้ะตอ้งไดร้บัการดูแลรกัษาใหอ้ยู่ในสภาพที่ใชก้ารไดดี้
ตลอดระยะเวลาของการด าเนินงาน  หากอุปกรณ์เครื่องจักรหรือเครื่องมือนัน้ไม่สามารถท างานไดผ้ลตาม
ตอ้งการ ผูร้บัจา้งจะตอ้งแกไ้ขใหดี้ก่อนน าไปใชง้าน โดยเครื่องจักรและเครื่องมือที่ใชใ้นการก่อสรา้งผิวทาง
แบบพาราสเลอรี่ซีล มีดงันี ้

2.2.1 เคร่ืองจักรพาราสเลอร่ีซีล ต้องเป็นเครื่องจักรที่ขับเคลื่อนได้ด้วยตัวเอง  ซึ่งส่วนประกอบที่
ส  าคญัมีรายละเอียดดงันี ้

 

 

 

 

 

 

  
 

2.2.1.1 เคร่ืองผสม(mixer)  ตอ้งเป็นเครื่องชนิดที่ผลิตส่วนผสมของพาราสเลอรี่ซีลไดอ้ย่างต่อเนื่องไม่
ขาดตอน มีเครื่องล าเลียงวสัดตุ่างๆ พรอ้มมาตรวดัปริมาณ สามารถล าเลียงมวลรวม วสัดุผสม
แทรก น า้ พาราแอสฟัลตอิ์มัลชันและสารผสมเพิ่มลงสู่ถงัผสมตามอตัราส่วนที่ก าหนดไดอ้ย่าง
ถูกต้อง มวลรวมและวัสดุผสมแทรกถูกล าเลียงลงสู่ถังผสมในต าแหน่งเดียวกัน  เครื่องผสม
สามารถล าเลียงวสัดทุี่ผสมเขา้กนัอย่างดีแลว้ลงเครื่องฉาบไดอ้ย่างต่อเนื่องไม่ขาดตอน 

2.2.1.2 เคร่ืองฉีดน ้า ติดตั้งอยู่หน้าเครื่องฉาบ เช่น fog spray bar สามารถฉีดน ้าให้เป็นฝอยหรือ
ละออง ใชส้  าหรบัฉีดน า้ใหผ้ิวทางเปียกไดอ้ย่างทั่วถึง 
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2.2.1.3 เคร่ืองฉาบ(spreader) ติดอยู่ทางดา้นทา้ยของเครื่องผสม ตอ้งสามารถปรบัอัตราการฉาบได้
ตามที่ก าหนดปรบัความกวา้งไดไ้ม่นอ้ยกว่า 1 ช่องจราจร ฉาบไดเ้รียบสม ่าเสมอและเหมาะสม 
โดยจะต้องเป็นแบบแกนมีใบพัด ควบคุมอัตโนมัติ เพื่อสามารถกวนส่วนผสมให้เข้ากันได้ดี
สม ่าเสมอต่อเนื่องตลอดเวลา 

 
 
 
 
 
 
 
 

2.2.1.4 เคร่ืองป๊ัมแอสฟัลตอ์ิมัลชัน น ้าและสารผสมเพ่ิม ตอ้งมีมาตรวัดปริมาณและสามารถอ่าน
มาตรไดต้ลอดเวลาในการท าพาราสเลอรี่ซีล 

2.2.1.5 สายพานล าเลียงมวลรวมและวัสดุผสมแทรกไปยังเคร่ืองผสม ตอ้งมีมาตรวดัปรมิาณและ
สามารถอ่านมาตรไดต้ลอดเวลาในการท าพาราสเลอรี่ซีล 

2.2.1.6 ถังใส่มวลรวม (aggregate bin) 
2.2.1.7 ถังใส่วัสดุผสมแทรก (filler bin) 
2.2.1.8 ถังใส่น ้าและใส่พาราแอสฟัลตอ์ิมัลชัน 
2.2.1.9 ถังใส่สารผสมเพ่ิม (additive tank) 
2.2.1.10 อุปกรณค์วบคุมอัตราส่วนผสมของวัสดุ 

2.2.2.   เคร่ืองกวาดฝุ่น เป็นแบบขับเคลื่อนไดด้ว้ยตัวเองหรือแบบลากที่ติดตั้งที่รถไถนา  (farm tractor) 
หรือรถอ่ืนใด ซึ่งเป็นชนิดไมก้วาดหมุนโดยเครื่องกล ขนไม้กวาดอาจท าดว้ยไฟเบอร์ ลวดเหล็ก     
ไนล่อน หวายหรือวัสดุอ่ืนใดที่เหมาะสม ทัง้นีต้อ้งมีประสิทธิภาพพอที่จะท าใหพ้ืน้ที่ที่จะก่อสรา้ง
สะอาด อาจใชร้่วมกับเครื่องเป่าฝุ่ นและไมก้วาดมือซึ่งสามารถท าความสะอาดผิวทาง และรอย 
แตกได ้

2.2.3 เคร่ืองเป่าลม (blower) เป็นแบบติดตั้งที่รถไถนา
หรือรถอ่ืนใด มีใบพัดขนาดใหญ่ใหก้ าลงัลมแรงและ 
มีประสิทธิภาพพอเพียงที่จะท าใหพ้ืน้ที่ที่จะก่อสรา้ง
สะอาด 

 
 
 

 

 

เครือ่งกวำดฝุ่ น 

Hydraulic Spreader Box 

Quick-set slurry seal and micro 
surfacing 
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2.2.4 เคร่ืองจักรบดทับ ตอ้งเป็นรถบดลอ้ยางแบบขบัเคลื่อนไดด้ว้ยตวัเอง มีน า้หนกัประมาณ 5 ตนั 
                                                    ลอ้ยางตอ้งเป็นชนิดผิวหนา้ยางเรียบ มีขนาดและจ านวนชัน้  
                                                           ผา้ใบเท่ากนัทกุลอ้ ความดนัลมยางประมาณ 345 กิโลพาสคลั            
                                                       (50 ปอนดแ์รงต่อตารางนิว้)  
 

 
2.2.5 อุปกรณอ์ื่นๆ ที่จ  ำเป็นในกำรด ำเนินงำนดงัรูปที่  2  ไดแ้ก่ 

2.2.5.1   คฑาแต่งผิว ใชแ้ต่งผิวทำงที่ปอูอกมำจำกเครื่องปทูำ้ยหรือ Box Spreader ใหม้ีควำม
เรียบกรณีพบปัญหำ 

2.2.5.2  คฑาปาดผิว ใชป้ำดผิวทำงเพื่อลดควำมหนำ ในบำงบรเิวณ หรือเก็บหินที่มีขนำดใหญ่ 
 หรือ Over size ออกจำกผิว 

2.2.5.3  พล่ัว/ไม้กวาด ใชก้วำดหรือตกัเศษวสัดสุว่นเกิน ออกจำกบรเิวณสถำนที่ก่อสรำ้ง 
2.2.5.4  เกียง หรือเหล็กปลายแบน ใชแ้ซะสว่นผสมที่ติดขำ้งและใชท้ ำควำมสะอำดเครื่องปู

ทำ้ยหรือ Box Spreader 
2.2.5.5. ยางปาดข้าง/หลัง ใชติ้ดตัง้กบัเครื่องปทูำ้ยหรือ Box Spreader เพื่อกนัสว่นผสมออก

ดำ้นขำ้งและปรบัเพื่อใหส้ว่นผสมไหลออกดำ้นหลงั 
 

 
 

 
 
รูปที่  2 อุปกรณ์ จ ำ เป็นในกำร

ท ำงำนพำรำสเลอรีซ่ีล 

 
  

 คฑำแต่งผิว คฑำปำดผิว 

   
เกียง หรือเหล็กปลำยแบน ยำงปำดขำ้ง/หลงั พลั่ว/ไมก้วำด 
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การเก็บตวัอยา่ง และการออกแบบส่วนผสมพาราสเลอรี่ซีล 

 

 3.1  การเก็บตัวอย่างวัสดุ.  .   
 

การเก็บตวัอย่างวสัด ุเป็นขบวนการที่ตอ้งปฏิบติัดว้ยความระมดัระวงัอย่างสงูทกุขัน้ตอน เพื่อให้
ผลทดสอบที่ไดเ้ป็นตวัแทนคณุลกัษณะที่แทจ้รงิของวสัดนุัน้  ซึ่งการเก็บตวัอย่างเพื่อการออกแบบสว่นผสม
พาราสเลอรี่ซีล (General Test)  จึงตอ้งปฏิบติัตามขัน้ตอนและขบวนการตาม มทช.243-2555:งานฉาบผิว
ทางแบบพาราสเลอรี่ซีล ก าหนด จะไดไ้ม่ใหเ้กิดปัญหาในกรณีที่ผลการทดลองใชไ้ม่ไดแ้ละปฏิเสธที่จะรบัวสัดุ 
ซึ่งผูร้บัจา้งหรือผูส้ง่วสัดอุาจไม่ยอมรบัผลทดลองโดยอา้งขัน้ตอนในการเก็บตวัอย่างไม่ถกูตอ้ง 

สิ่งส าคญัที่ตอ้งพิจารณาเสมอในการเก็บตวัอย่าง คือ การเลือกจดุเก็บตวัอย่าง และจ านวนตวัอย่างที่
จะเก็บ ซึ่งขึน้อยู่กบัปรมิาณวสัดทุัง้หมด เช่น ปรมิาณวสัดมุาก จดุเก็บตวัอย่าง และจ านวนตวัอย่างที่เก็บก็จะ
มากตามไปดว้ย นอกจากนีย้งัขึน้อยู่กบัจดุประสงคใ์นการตรวจสอบคณุภาพ คือ ถา้ตอ้งการประเมินคณุภาพ
วสัดทุัง้หมด จะน าตวัอย่างทัง้หมดมารวมกนัแลว้ตรวจสอบคณุภาพ แต่ถา้ตอ้งการประเมินความสม ่าเสมอ
และความผนัแปรของวสัด ุจะตอ้งน าตวัอย่างที่เก็บจากจุดต่างๆ ทัง้หมดมารวมกนั หลงัจากนัน้ก็ท าการ
ลดทอนใหเ้หลือปรมิาณตวัอย่างที่พอเหมาะกบัการทดลองแต่ละประเภท โดยแบ่งตวัอย่างวสัดดุว้ยเครื่อง
แบ่งตวัอย่างดงัรูปที่ 3 หรือใชว้ิธีการแบ่งสี่ ดงัรูปที่ 3.1 

               
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  รูปที ่3.1 ภำพกำรลดทอนตวัอย่ำงวสัดโุดยวิธีกำรแบ่งสี ่

  

รูปที ่3  ภำพกำรลดทอนตวัอย่ำงวสัดดุว้ยเครือ่งแบ่งตวัอย่ำง 
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3.1.1 ขั้นตอนการเก็บตัวอย่าง 
3.1.1.1 ท าการตรวจสอบขอ้มลูทั่วไปของแหล่งผลิตแอสฟัลต ์และวสัดหุินโม่ที่จะตอ้งมีความสามารถ

เขา้กนัไดก้บัแอสฟัลต ์ชนิด CSS-1h(EMA)ที่เลือกใช ้
3.1.1.2 ท าการเก็บตัวอย่างตัวแทนที่ถูกต้องจากแหล่งผลิต  เขา้ท าการทดสอบ General Test  โดย

ก่อนเริ่มงานใหผู้ร้บัจา้งท าการออกแบบสว่นผสม  แลว้ใหผู้ค้วบคมุงานเก็บตวัอย่างวสัดพุรอ้ม
เอกสารการออกแบบจากผูร้บัจา้งน าสง่ยงัส านกัวิเคราะห ์วิจยัและพฒันา หรือส านกัทางหลวง
ชนบทที่มีศกัยภาพและไดร้บัมอบหมาย เพื่อท าการทดลองคณุสมบติั ออกแบบหรือตรวจสอบ
ส่วนผสมที่ใช้  เมื่อคุณสมบัติวัสดุและส่วนผสมเฉพาะงานผ่านการทดลองคุณภาพใหใ้ชไ้ด้
แลว้ จึงอนญุาตใหผู้ร้บัจา้งน าวสัดทุี่จะใชท้ัง้หมดมากอง (Stock Piles) และเก็บไวท้ี่หนา้งาน 

3.1.1.3 ท าการเก็บตัวอย่างวัสดุหินโม่จากกอง (Stock Piles) และแอสฟัลต์จากถังเก็บ เพื่อท าการ
ตรวจสอบคณุสมบติัก่อนใชง้านอีกครัง้(Control Test)  

3.1.2 การบรรจุตัวอย่าง และการระบุแหล่งวัสดุ (Packaging and Identification) 
3.1.2.1 ภาชนะบรรจุ (Containers) การบรรจุแต่ละตวัอย่าง อาจจะใชภ้าชนะบรรจุอนัเดียวหรือหลาย

ภาชนะก็ได ้ขึน้กบัความสะดวกในการเก็บตวัอย่าง ภาชนะบรรจุตอ้งท าจากวสัดทุี่ป้องกนัการ
สูญหายของวัสดุตัวอย่าง โดยเฉพาะวัสดุส่วนละเอียด ทั้งระหว่างการจัดเก็บและการขนส่ง 
นอกจากนี ้จะต้องมีความแข็งแรงเพียงพอที่จะป้องกันไม่ให้คุณสมบัติของวัสดุตัวอย่าง
เปลี่ยนแปลงไปจากสภาพเดิม ซึ่งส านักวิเคราะห ์วิจยัและพฒันาไดอ้อกแบบถุงส าหรบับรรจุ
ตวัอย่างวสัด ุเพื่อใชใ้นงานภายในกรมทางหลวงชนบท ดงัรูปที่ 3.2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.1.2.2 ป้ายชื่อระบุแหล่งวสัดุ (Labeling)  ภาชนะบรรจุตัวอย่างทุกภาชนะจะตอ้งมีป้ายแสดงขอ้มูล
ต่าง ๆ อย่างละเอียดและเด่นชดั ซึ่งไดแ้ก่ 
ก. ตวัอย่างวสัดใุชก้บัโครงการ สถานที่ตัง้ของโครงการ 

รูปที ่3.2  ภำพถงุบรรจุตวัอย่ำงวสัดขุองกรมทำงหลวงชนบท 
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ข. ระบชุื่อผูร้บัจา้ง (บรษิัทหรือหา้งหุน้สว่นจ ากดั)  
ค. สญัญาจา้งเลขที่ และหน่วยด าเนินการเจา้ของโครงการ 
ง.   ชนิดและแหลง่วสัด ุพรอ้มกบัระบจุ านวนที่น าสง่ 
จ. ชื่อและต าแหน่งของบคุคล ที่น าสง่ – รบัตวัอย่างวสัด ุพรอ้มระบวุนัที่ 

3.1.3 ปริมาณตัวอย่างและการจัดส่งตัวอย่างวัสดุ 
3.1.3.1 มวลรวม   ส าหรบัออกแบบสว่นผสม 

ชนิดที่ 1 ใหจ้ดัสง่ตวัอย่างมวลรวมโดยใชห้ินฝุ่ นอย่างนอ้ย 100 กก.ต่อแบบสว่นผสม   
ชนิดที่ 2 และชนิดที่ 3 ใหจ้ดัสง่ตวัอย่างมวลรวมโดยใชห้ินฝุ่ นและหิน 3/8” อย่างนอ้ย 80 กก.

ต่อแบบส่วนผสม  เพื่อท าการทดลองต่างๆในการออกแบบหรือตรวจสอบแบบ
สว่นผสม และหิน 3/8” อีก 30 กก. ส าหรบัทดสอบคณุสมบติัเพิ่มเติม 

3.1.3.2 แอสฟัลตอ์ิมัลชัน  
แอสฟัลตจ์ะตอ้งเป็นชนิด และมีคณุสมบติัถกูตอ้ง ตามขอ้ก าหนดของผิวทางชนิดที่จะ

ออกแบบหรือตรวจสอบส่วนผสม โดยจดัสง่ประมาณ  5 ลิตรต่อสว่นผสม  และตอ้งบรรจุ
ภาชนะปิดใหม้ิดชิดเพื่อป้องกนัสิ่งเจือปนหรือการเสื่อมสภาพ พรอ้มติดปา้ยแสดงชื่อ หรือชนิด
ของผลิตภณัฑ ์แหลง่ผลิต ชื่อโครงการฯใหค้รบถว้น 

3.1.3.3 สารผสมเพ่ิม 
ตอ้งจดัสง่สารผสมเพิ่ม 300 - 500 ซีซี.ต่อแบบสว่นผสม 

3.1.3.4 วัสดุผสมแทรก 
ใหจ้ดัสง่ในปรมิาณที่เพียงพอต่อการใช ้

3.1.4 เอกสารประกอบการส่งตัวอย่าง 
3.1.4.1 หนงัสือน าสง่ตวัอย่าง (ตามตวัอย่างในภาคผนวก - ก) 
3.1.4.2 แนบเอกสารขอ้มูลผลการออกแบบส่วนผสมพาราสเลอรี่ซีลจากบริษัทผูผ้ลิตแอสฟัลต์ เพื่อใช้

เป็นขอ้มลูประกอบการออกแบบ (ตามตวัอย่างในภาคผนวก - ก) 

 
 3.2  ข้อก าหนดในการออกแบบส่วนผสมพาราสเลอรี่ซีล  .              

3.2.1 การออกแบบ   วิธีการออกแบบส่วนผสม ให้ใช้วิธีของ the asphalt institute manual series 
No.19   โดยวิ ธีหาค่า C.K.E. และตามมาตรฐาน ASTM. D 3910  ( standard practice for 
design, testing, and construction of slurry seal) หรือ ใช้ม าตรฐานและวิ ธีทดลองของ 
international slurry surfacing association (ISSA) หรือวิธีอ่ืนใดที่กรมทางหลวงชนบทเห็นชอบ    
ซึ่งก่อนเริ่มงานใหผู้ร้บัจา้งท าการออกแบบส่วนผสม  แลว้ใหผู้ค้วบคุมงานเก็บตวัอย่างวสัดพุรอ้ม
เอกสารการออกแบบจากผูร้บัจา้ง  ส่งใหก้รมทางหลวงชนบทท าการตรวจสอบ โดยผูร้บัจา้งตอ้ง
เป็นผูอ้อกค่าใชจ้่ายทัง้สิน้ 
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3.2.2 คุณภาพของวัสดุที่จะใช้ออกแบบจะต้องผ่านการทดลองคุณภาพให้ใช้ได้แล้ว การออกแบบ
ส่วนผสมจะตอ้งออกแบบใหเ้หมาะสมกับการใชง้าน ซึ่งใบสรุปรายงานผลการออกแบบผิวทาง
พาราสเลอรี่ซีลที่ใชภ้ายในกรมทางหลวงชนบทจะมีลกัษณะ (ดงัรูปที่ 3.3) 

 

 

 

รูปที ่3.3  ตวัอย่ำงสรุปผลกำรออกแบบส่วนผสมพำรำสเลอรีซี่ล 
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3.2.3 คณุสมบติัสว่นผสมพาราสเลอรี่ซีล จะตอ้งมีคณุสมบติัดงันี ้
3.2.3.1 เวลาในการผสม (mixing time) ที่ 25 องศาเซลเซียส ไม่นอ้ยกว่า 120 วินาที 
3.2.3.2 ค่า consistency flow อยู่ระหว่าง 10-20 มิลลิเมตร 
3.2.3.3 initial setting time ไม่มากกว่า 30 นาที 
3.2.3.4 เวลาในการบ่ม (curing time) ไม่มากกว่า 2 ชั่วโมง 
3.2.3.5 ค่า wet track abrasion loss ไม่มากกว่า 500 กรมัต่อตารางเมตร 
3.2.3.6 ค่ า  hubbard field stability ที่  2 5  อ งศ า เซ ล เซี ย ส  ไม่ น้ อ ย ก ว่ า  1 1 .8  กิ โล นิ ว ตั น                 

(1,200 กิโลกรมัแรง) 
3.2.4 กรมทางหลวงชนบทอาจพิจารณาเปลี่ยนแปลงขนาดคละของมวลรวม ปริมาณเนือ้ยางแอสฟัลต์

และอัตราการฉาบแตกต่างไปจากตารางที่  1(ตารางขนาดคละของมวลรวม ปริมาณเนือ้ยาง
แอสฟัลต ์และอตัราการฉาบพาราสเลอรี่ซีล) ก็ไดต้ามความเหมาะสม แต่คณุสมบติัของส่วนผสม
ตอ้งถกูตอ้งตามขอ้ 3.2.3 

3.2.5 หากวัสดุผสมมีการเปลี่ยนแปลงเนื่องจากมวลรวม  หรือเหตุอ่ืนใด  ผู้ร ับจ้างต้องออกแบบ
สว่นผสมใหม่  ตามขอ้ 3.2.1 

3.2.6 ระหว่างการฉาบพาราสเลอรี่ซีล ถา้ผูค้วบคมุงานเห็นว่าส่วนผสมของพาราสเลอรี่ซีลที่ออกแบบไว้
ไม่เหมาะสมกับสภาพความเป็นจริงในสนาม มวลรวมหรือวัสดุผสมแอสฟัลต์ผิดพลาดจาก
ขอ้ก าหนด  ใหถื้อว่าส่วนผสมที่ออกแบบไวไ้ม่ได้ตามคุณภาพที่ตอ้งการ  ผูร้บัจา้งตอ้งท า การ
ปรบัปรุงแกไ้ข  แลว้ท าการออกแบบสว่นผสมใหม่  โดยผูร้บัจา้งเป็นผูอ้อกค่าใชจ้่ายทัง้สิน้ 

3.2.7 เกณฑค์วามคลาดเคลื่อนของสตูรส่วนผสมเฉพาะงานใหเ้ป็นไปตามตารางที่ 2 

ตารางที ่2 เกณฑค์วามคลาดเคล่ือนท่ียอมใหส้ าหรบัสตูรส่วนผสมเฉพาะงาน 

ผ่านตะแกรงขนาด รอ้ยละ 
2.36 มม. (เบอร ์8) และใหญ่กว่า 
1.18 มม. (เบอร ์16) 0.600 มม. (เบอร ์30) และ 0.300 มม. (เบอร ์50) 
0.150 มม. (เบอร ์100) 
0.075 มม. (เบอร ์200) 

+ 5 
+ 4 
+ 3 
+ 2 

residue ของแอสฟัลต ์โดยมวลของมวลรวมแหง้ + 0.5 
หมายเหตุ กรณีที่กรมทางหลวงชนบทเห็นควรใหก้ าหนดขอบเขตของสตูรสว่นผสมเฉพาะงานแตกต่าง
ไปจากตารางที่ 2 ก็สามารถด าเนินการไดต้ามความเหมาะสม 

 
3.2.8 การทดลองและการตรวจสอบการออกแบบการฉาบผิวทางแบบพาราสเลอรี่ซีลทุกครัง้  ผูร้บัจา้ง

ตอ้งช าระค่าธรรมเนียมตามอตัราที่กรมทางหลวงชนบทก าหนด 
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การเตรียมสถานที่และการก่อสรา้ง 

 

  4.1   การเตรียมสถานทีก่่อสร้าง    .              

 ก่อนด ำเนินกำรก่อสรำ้งผิวทำงแบบพำรำสเลอรี่ซีล ทกุครัง้ ผูค้วบคมุงำนจะตอ้งท ำกำรตรวจตรำและ
จดัเตรียมสถำนที่ที่จะท ำกำรก่อสรำ้งใหถ้กูตอ้ง เรียบรอ้ยโดยตอ้งด ำเนินกำรดงัต่อไปนี ้

4.1.1 ใหก้องมวลรวมใหเ้ป็นระเบียบ โดยกองในบริเวณที่น ำ้ไม่ขังหรือบริเวณที่จะไม่ท ำใหม้วลรวมมี
คุณสมบัติเปลี่ยนแปลงไป ก่อนน ำมวลรวมไปใชง้ำนจะตอ้งไดร้บักำรตรวจสอบและไดร้บักำร
อนญุำตจำกผูค้วบคมุงำนก่อนดงัรูปที่ 4 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

4.1.2 กรณีผิวทำงเดิมเป็นผิวทำงแอสฟัลต์ ให้ท ำกำรตรวจสอบพื ้นที่ที่จะท ำกำรก่อสรำ้งและแก้ไข 
ควำมบกพร่องต่ำงๆ ก่อนฉำบผิว เช่น ถ้ำผิวเดิมบำงจุดมีควำมเสียหำยหรือระดับไม่ดี  ให้ท ำ 
deep patching (ดงัรูปที่ 4.1) หรือ skin patching แลว้แต่กรณี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที ่4 ภำพโดยทั่วไปของสถำนทีก่องวสัดมุวล

รวม 

 

รูปที ่4.1 ภำพกำรแกไ้ขถนน ส่วนทีเ่กิดควำม

เสยีหำยก่อนท ำกำรฉำบผวิสเลอรีซี่ล 
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4.1.3 กรณีผิวทำงเดิมเป็นผิวทำงคอนกรีต ใหท้ ำกำรตรวจสอบรอยต่อและรอยแตกต่ำงๆแลว้ท ำกำร
แกไ้ขซ่อมแซมตำมควำมเหมำะสม ท ำควำมสะอำดใหเ้รียบรอ้ยแลว้ท ำกำร tack coat ก่อนท ำ
กำรฉำบผิวพำรำสเลอรี่ซีล 

4.1.4 ตรวจสอบอุปกรณ์ เครื่องจักรและเครื่องมือให้อยู่ในสภำพที่พรอ้มจะน ำออกใช้งำนและผลิต
สว่นผสมพำรำสเลอรี่ซีลไดต้ำมที่ออกแบบไว ้ดงัรูปที่ 4.2 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

4.1.5 ใหท้ ำกำรตรวจสอบและตรวจปรบัมำตรวดัต่ำงๆ เพื่อใหใ้ชว้สัดไุดต้ำมอตัรำสว่นที่ตอ้งกำร 
 
 
 
 
 
 
 
 

4.1.6 ในกรณีที่จ  ำเป็นตอ้งกวำดฝุ่ น ใหใ้ชเ้ครื่องกวำดฝุ่ นกวำดวัสดุที่ไม่พึงประสงคอ์อกจำกผิวทำงจน
สะอำด หำกสกปรกมำกๆ ก็ใหล้ำ้งดว้ยน ำ้ ดงัรูปที่ 4.3 

 
 
 
 
 
 
 

4.1.7 ตอ้งพิจำรณำสภำวะอำกำศใหเ้หมำะสม หำ้มท ำกำรฉำบผิวในระหว่ำงฝนตกและอุณหภูมิของ
อำกำศขณะฉำบตอ้งไม่ต ่ำกว่ำ 10 องศำเซลเซียส 

 

รูปที ่4.2 ภำพผูค้วบคมุงำนก ำลงัตรวจสอบ

เครือ่งจกัรและเครือ่งมือใหพ้รอ้มใชง้ำน

ทกุครัง้ก่อนด ำเนนิกำรก่อสรำ้ง 

 

รูปที ่4.3  ภำพกำรฉีดลำ้งท ำควำม

สะอำดผวิจรำจรเดมิดว้ยน ำ้

บริเวณทีส่กปรกมำกๆ 

 

 

รูปที ่4.2  ภำพกำรตรวจสอบและสอบเทยีบมำตรวดั

มวลรวม, แอสฟัลต,์ ปนูซีเมนต,์ สำรผสมเพิ่ม และน ำ้ 
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  4.2    การก่อสร้าง .    
 

ก่อนท ำกำรก่อสรำ้ง วสัดตุ่ำงๆ ที่จะน ำมำใชผ้สมเป็นสว่นผสมพำรำสเลอรี่ซีล จะตอ้งเป็นวสัดทุี่ผ่ำน
กำรทดลอง และไดค้ณุภำพตำมมำตรฐำนทำงหลวงชนบท (มทช. 243 – 2555 : งำนฉำบผิวทำงแบบพำรำส
เลอรี่ซีล) ทกุประกำร 

4.2.1 ข้อก าหนดท่ัวไปในการก่อสร้าง 
4.2.1.1 กรณีที่ผิวทำงเดิมเป็นผิวทำงแอสฟัลตท์ี่มีผิวแหง้ ตอ้งท ำใหเ้ปียกสม ่ำเสมอดว้ยเครื่องฉีดน ำ้

เป็นฝอยหรือเป็นละอองทนัทีก่อนท ำกำรฉำบผิว 
4.2.1.2 กรณีที่ผิวทำงเดิมเป็นผิวคอนกรีต ให้ท ำกำร tack coat ด้วยแอสฟัลต์อิมัลชันชนิด CSS-1 

หรือ CSS-1h ในอัตรำ 0.1 – 0.3 ลิตรต่อตำรำงเมตรหรือจะผสมน ้ำในอัตรำส่วน  1:1 แล้ว 
tack coat ในอตัรำ 0.2 – 0.6 ลิตรต่อตำรำงเมตร ก่อนท ำกำรฉำบผิว 

4.2.1.3 พำรำแอสฟัลตอิ์มลัชนัในสว่นผสมตอ้งไม่แตกตวัในเครื่องฉำบก่อนที่จะฉำบ 
4.2.1.4 พำรำสเลอรี่ซีลที่ผสมแลว้ตอ้งสำมำรถกระจำยไดอ้ย่ำงสม ่ำเสมอในเครื่องฉำบ  ตอ้งมีปริมำณ

มำกพอตลอดเวลำเพื่อใหก้ำรฉำบ ฉำบไดเ้ต็มควำมกวำ้งตำมตอ้งกำร 

4.2.2 การฉาบ 
4.2.2.1 ส่วนผสมพำรำสเลอรี่ซีลเมื่อฉำบบนผิวทำงแลว้ตอ้งมีส่วนผสมคงที่ถูกตอ้งตำมสตูรส่วนผสม

เฉพำะงำน 
4.2.2.2 ส่วนผสมพำรำสเลอรี่ซีลต้องไม่จับกนัเป็นกอ้นหรือแตกตัวในเครื่องฉำบ ไม่มีมวลรวมใดที่ไม่

ถกูเคลือบดว้ยพำรำแอสฟัลตอิ์มลัชนั ไม่เกิดกำรแยกตวัระหว่ำงพำรำแอสฟัลตอิ์มลัชนักบัมวล
รวมละเอียดออกจำกมวลหยำบหรือมีมวลหยำบตกลงสู่ส่วนล่ำงของวัสดุผสม  ถ้ำมีกรณี
ดงักลำ่วเกิดขึน้จะตอ้งตกัวสัดผุสมนีอ้อกไปจำกผิวทำง ดงัรูปที่ 4.4 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

รูปที ่4.4 ภำพเจำ้หนำ้ทีต่รวจพบส่วนผสมพำรำสเลอรีท่ีเ่กิดกำรแยกตวัจ ำเป็นตอ้งตกัส่วนผสมนีอ้อกไป 
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4.2.2.3 ตอ้งไม่มีรอยครูดซึ่งอำจเกิดจำกหินกอ้นใหญ่เกินไปปรำกฏใหเ้ห็นบนผิวทำงที่ฉำบเรียบรอ้ย
แลว้ ถำ้เกิดกรณีเช่นนีต้อ้งท ำกำรตกแต่งแกไ้ขใหเ้รียบรอ้ย(ดงัรูปที่ 4.5) และผูค้วบคมุงำนอำจ
ใหใ้ชต้ะแกรงรอ่นมวลรวมก่อนน ำมำผสม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4.2.2.4 กรณีที่ไม่สำมำรถใชเ้ครื่องฉำบท ำกำรฉำบไดเ้พรำะสถำนที่จ  ำกัด  กำรฉำบดว้ยมือตอ้งไดร้บั
ควำมเห็นชอบจำกผูค้วบคมุงำนก่อน 

4.2.3 รอยต่อตามยาวหรือตามขวาง  ตอ้งไม่เป็นสันนูนหรือมองเห็นชัดเจนว่ำไม่เรียบรอ้ย  ถ้ำเกิด
กรณีเช่นนีต้อ้งท ำกำรตกแต่งและแก้ไขใหเ้รียบร้อยโดยวิธีที่ผูค้วบคุมงำนเห็นชอบ ดังรูปที่ 4.5 
และ 4.6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่4.5 ภำพคนงำนใชอ้ปุกรณ์เพือ่ลบรอยครูดบนผวิทำงทีเ่กิดจำกหินเม็ดใหญ่และท ำผวิทำงเรียบ 

 

 

รูปที ่4.5 ภำพแสดงใหเ้ห็นรอยต่อตำมยำวทีไ่ม่ด ี

สำมมำรถมองเห็นรอยต่อทีเ่ป็นสนันูน   

ไม่เรียบชดัเจน 

 

รูปที ่4.6  ภำพแสดงใหเ้ห็นรอยต่อตำมยำวและ

ตำมขวำงทีด่ ีท ำใหผ้วิทำงทีอ่อกมำ

เรียบสวยงำม    
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กำรหยุดท ำกำรฉำบผิวหรือเมื่อส่วนผสมหมดลงในแต่ละครัง้ ผูร้บัจำ้งจะตอ้งจัดท ำ
รอยต่อตำมขวำงโดยกำรแผ่นกระดำษแอสฟัลต ์(asphalt paper) วำงตำมแนวที่จะเกิดรอยต่อ
ตำมขวำงนัน้ แลว้จึงยกแผ่นกระดำษแอสฟัลตอ์อกหลังจำกกำรฉำบสิน้สุด วิธีนีใ้หใ้ชก้ับกำร
ปอ้งกนัรอ่งระบำยน ำ้ ฝำปิดท่อ หรือบริเวณที่ไม่ตอ้งกำรฉำบพำรำสเลอรี่ซิลปิดทบั(ดงัรูปที่ 4.7)  
ส่วนกำรท ำรอยต่อตำมขวำงด้วยวิธี อ่ืนใดให้ขึ ้นอยู่กับควำมเห็นชอบของผู้ควบคุมงำน            
ดงัรูปที่ 4.8  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.2.4 การบดทับ 
4.2.4.1 ส ำหรบัพำรำสเลอรี่ซีลชนิดที่ 1 และชนิดที่ 2 ไม่ตอ้งท ำกำรบดทับ เนื่องจำกเป็นมวลรวมที่

ค่อนขำ้งละเอียด 
4.2.4.2 พำรำสเลอรี่ซีลชนิดที่ 3 อำจจะท ำกำรบดทบัหรือไม่ก็ได ้ ขึน้อยู่กบัดลุยพินิจของผูค้วบคมุงำน 

หำกตอ้งท ำกำรบดทบั  ใหบ้ดทบัขณะที่ส่วนผสมก ำลงัแข็งตวั (ขณะบ่ม) โดยใชร้ถบดลอ้ยำง
ชนิดผิวหน้ำยำงเรียบ มีขนำดและจ ำนวนชั้นผำ้ใบเท่ำกันทุกลอ้  ควำมดันลมยำงประมำณ         
345 กิโลพำสคัล (50 ปอนดแ์รงต่อตำรำงนิว้) น ำ้หนักประมำณ 5 ตัน บดทับดว้ยควำมเร็ว
ประมำณ  6  กิโลเมตรต่อชั่วโมง  จ ำนวนไม่นอ้ยกว่ำ 5 เที่ยว 
 

 

รูปที ่4.8   ภำพแสดงกำรแกไ้ขรอยต่อตำมขวำง       

โดยกำรตดัเป็นแนวตรง และเก็บส่วนที่

เกินออกไป  

 

รูปที ่4.7   ภำพแสดงกำรใชแ้ผ่นกระดำษแอสฟัลต์

ป้องกนับริเวณทีไ่ม่ตอ้งกำรฉำบผวิ

พำรำสเลอรีซี่ล 
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4.2.5 การบ่ม  

เมื่อฉำบผิวพำรำสเลอรี่ซีลเสร็จแลว้ ตอ้งปล่อยใหบ้่มตัวระยะเวลำหนึ่งก่อนเปิดกำรจรำจร 
กำรบ่มตวัจะนำนเท่ำไร  ใหต้รวจสอบกำรแตกตัวของพำรำแอสฟัลตอิ์มัลชนัในส่วนผสม พำรำส
เลอรี่ซีล โดยดูกำรเปลี่ยนสีของส่วนผสมจำกสีน ำ้ตำลเป็นสีด ำและปรำศจำกน ำ้ในส่วนผสม     
(ดงัรูปที่ 4.9)  ซึ่งสำมำรถจะท ำกำรตรวจสอบไดโ้ดยใชก้ระดำษซบัน ำ้บนผิวพำรำสเลอรี่ซีล ถำ้ไม่
มีน ำ้ปรำกฏบนผิวและผิวนัน้เป็นสีด ำแลว้ก็สำมำรถเปิดกำรจรำจรได้ โดยปกติจะใชเ้วลำบ่มไม่
เกิน 2 ชั่วโมง ระหว่ำงกำรบ่มตวัถำ้จ ำเป็นตอ้งเปิดใหก้ำรจรำจรผ่ำน อำจใชห้ินฝุ่ นหรือทรำยสำด
ปิดเพื่อใหร้ถยนตผ์่ำนก็ได ้

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4.2.6 การควบคุมดูแลเพ่ิมเติมขณะท างาน 
กำรควบคมุคณุภำพของงำนฉำบผิวทำงแบบพำรำสเลอรี่ซีล สำมำรถใชแ้นวทำงในกำร

ควบคมุงำนฉำบผิวทำงแบบสเลอรี่ซีลเดิมที่ไม่ไดป้รบัปรุงคณุภำพแอสฟัลตด์ว้ยยำงธรรมชำติ  
แต่แนะน ำใหค้วบคมุขัน้ตอนต่ำงๆ เพิ่มเติม ดงันี ้

- ควรท ำควำมสะอำดครำบของสว่นผสมที่ติดคำ้งอยู่ภำยในหอ้งผสม ดงัรูปที่ 4.10 และ
เครื่องฉำบ( Spreader)  รวมทัง้เศษยำงที่อำจตกคำ้งอยู่ในระบบท่อสง่ ทกุวนั หรือท ำทกุ
ครัง้ที่เสรจ็งำน 

 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่4.9   แสดงใหเ้ห็นว่ำดำ้นขวำมือเป็นช่องจรำจรทีท่  ำกำรฉำบผวิเสร็จใหม่  

ยงัไม่สำมำรถเปิดกำรจรำจรได ้ส่วนผสมจะมีสนี ำ้ตำลและมีน ำ้อยู ่  

 

รูปที่ 4.10 กำรท ำควำมสะอำดครำบของ

ส่วนผสมที่ติดคำ้งอยู่ภำยในหอ้งผสม 



 

 

18   คู่มือปฏิบติังานควบคุมคุณภาพงานผิวทาง PARA SLURRY SEAL 

ส ำนกัวเิครำะห์ วจิยัและพฒันำ กรมทำงหลวงชนบท 

- ควรท ำควำมสะอำดครำบของสว่นผสมที่คำ้งอยู่ตำมขอบยำงปำดขำ้ง ปำดหลงั และแกน
ของใบกวนในเครื่องฉำบ( Spreader) ทกุครัง้ที่เสรจ็งำนในแต่ละเที่ยวและทำจำรบีหรือ
ชโลมน ำ้มนัทิง้ไวห้ลงัเลิกงำนในแต่ละวนั ดงัรูปที่ 4.11 เพื่อปอ้งกนัเศษวสัดหุรือสว่นผสมที่
จบัตวัแข็ง ครูดกบัผิวทำงที่ปใูนเที่ยวต่อไป เกิดรอ่งรอยบนผิวทำงหรืออำจท ำใหเ้กิดปัญหำ
ติดขดัขณะท ำงำนได ้
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ควรเปลี่ยนยำงปำดขำ้ง และยำงปำดหลงัทกุๆ กำรท ำงำน 10,000 ตรม. และไม่ควรเกิน
20,000 ตร.ม. และท ำควำมสะอำดยำงปำดหลงั ทุกเที่ยวของกำรปผูิวทำง ดงัรูปที่ 4.12 

 
 
 
 
 
 
 
 

- ในกรณีที่ติดตัง้กระสอบปำดหลงั ดงัรูปที่ 4.13 ควรเปลี่ยนทกุๆ 5,000 ตร.ม. เพื่อป้องกนั
สว่นผสมแข็งติดกบักระสอบ และขดูผิวทำง ซึ่งจะท ำใหผ้ิวหนำ้ไม่สวยงำม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

 

 

รูปที ่4.11 ท ำควำมสะอำดครำบของสว่นผสมทีค่ำ้งอยู่ตำมขอบยำง 

และแกนของใบกวนในเครือ่งฉำบ( Spreader)  

รูปที ่4.12 เจำ้หนำ้ทีป่ระจ ำเครือ่งถอดยำงปำด

หลงัออกมำท ำควำมสะอำด  

รูปที ่4.13 เจำ้หนำ้ทีก่ ำลงัตดิตัง้กระสอบปำดหลงั  
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- ควรเปลี่ยนกระสอบที่คฑาแต่งผิวดังรูปที่ 4.14 เมื่อส่วนผสมเริ่มจับตัวแข็ง เพราะส่วนผสมที่
จับตัวแข็งจะทำให้เกิดรอยบนผิวทางท่ีปู  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ติดตัง้ตวัเล็งแนวบรเิวณดำ้นหนำ้ มมุขวำของตวัรถดงัรูปที่ 4.15 เพื่อใหค้นขบัใชเ้ล็งแนว
เวลำเดินรถ จะท ำใหก้ำรฉำบผิวเป็นแนวที่สวยงำม 

 
 

  

 

 

 
รูปที ่4.14 เจำ้หนำ้ทีก่ ำลงัเปลีย่นกระสอบเมือ่พบว่ำ

กระสอบแข็งตวัเนือ่งจำกส่วนผสม 

รูปที ่4.15  ตวัเล็งแนวทีต่ดิไวด้ำ้นหนำ้รถดำ้นขวำ 
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การทดสอบและตรวจสอบเพื่อควบคุมคุณภาพ 

 

 5.1  การตรวจสอบส่วนผสมพาราสเลอร่ีซีล  .              

เป็นการเก็บตวัอย่างวสัดทุี่ผูร้บัจา้งน ามาใชง้านจรงิหนา้งาน มาทดลองเพื่อตรวจสอบ (Control Test) 
ว่ามีคณุสมบติัถูกตอ้ง ตามที่มาตรฐานก าหนดและตรงตามผลการทดสอบจากหอ้งปฏิบติัการ (General 
Test  ) หรือไม่ ในกรณีผลการตรวจสอบคณุสมบติัสว่นผสมในสนามไม่เป็นไปตามที่มาตรฐานก าหนด หรือมี
ความผิดพลาดไป จากเกณฑค์วามคลาดเคลื่อนที่ยอมใหส้  าหรบัสตูรสว่นผสมเฉพาะงาน ตอ้งหยดุการ
ก่อสรา้ง และถือว่าสว่นผสมที่ออกแบบไวไ้ม่ไดต้ามคณุภาพ ผูร้บัจา้งตอ้งท าการปรบัปรุงแกไ้ขหรือใหเ้ปลี่ยน
แหลง่วสัดใุหม่ แลว้จะตอ้งด าเนินสง่วสัดเุพื่อด าเนินการออกแบบสว่นผสมใหม่อีกครัง้ โดยมีการทดลองเพื่อ
ตรวจสอบ(Control Test) คณุสมบติัวสัดแุละคณุสมบติัสว่นผสมพาราสเลอรี่ซีล ดงันี ้

5.1.1 วัสดุผสมพาราสเลอร่ีซีล 

5.1.1.1 พาราแอสฟัลตอ์ิมัลชั่น ก่อนท าการขนถ่ายพาราแอสฟัลตอิ์มลัชนัลงสูถ่งัเก็บของเครื่องจกัร

พาราสเลอรี่ซีลจะตอ้งท าการตรวจสอบ 

ก. ประเภทของพาราแอสฟัลตอิ์มลัชนัตอ้งตรงตามขอ้ก าหนดของงานคือ ยาง CSS-1h(EMA) 

ข. ตอ้งมีใบรบัรองผลิตภณัฑจ์ากบรษิัทผูผ้ลิต 

ค. มีรายละเอียดระบผุูซ้ือ้และใชก้บัโครงการ 

ง.   Seal ประจ าวาวลเ์ปิด – ปิด ทางเขา้ – ออก แอสฟัลตข์องรถขนสง่จะตอ้งมีหมายเลขตรง

กบัใบสั่งจ่าย และอยู่ในสภาพเรียบรอ้ยดงัรูปที่ 5 

 

                                                                            

 

 

 

 

 

 

 

รปูที ่5   ภาพการตรวจรถขนส่งแอสฟัลต์ที ่

เขา้ยงัโครงการ 
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จ. ท าการทดสอบความหนืดของแอสฟัลตด์ว้ยถว้ยหาความหนืด  DIN Bowl (วิธีการทดสอบ

ในภาคผนวก-ข)  เพื่อเป็นการตรวจสอบขัน้ตน้อย่างครา่วๆ  นอกหอ้งทดลอง ส าหรบั

ตรวจสอบแอสฟัลตอิ์มลัชั่น ที่สง่ไปยงัสถานที่ก่อสรา้งหน่วยต่างๆ ของกรมทางหลวงชนบท 

ว่ามีน า้ปนหรือผสมเพิ่มเติมหรือไม่ ดงัรูปที่ 5.1 

 

 

 

 

 

5.1.1.2 วัสดุมวลรวม   .  

ก. ตรวจสอบขนาดคละของมวลรวม จาก stock pile หนา้งานแต่ละวนั(ดงัรูปที่ 5.2) ว่าอยู่ใน

เกณฑค์วามคลาดเคลื่อนที่ยอมให(้tolerant limit)ของสตูรสว่นผสมเฉพาะงานหรือไม่ ซึ่งขนาด

ของมวลรวมมีผลต่อความหนาของผิวทางแบบพาราสเลอรี่ซลี และคณุสมบติัโดยรวมของ

สว่นผสม โดยการทดสอบขนาดคละของมวลรวมตาม มทช. (ท) 501.8 – 2545 :วิธีการทดสอบ

หาขนาดเม็ดของวสัด ุ(Sieve Analysis) 

 

 

 

 

 

 

 

 

ข. ตรวจสอบความชืน้ (moisture content) ของมวลรวมเพื่อใชป้รบัเปอรเ์ซ็นต ์water content 

ในสว่นผสม และใชค้ านวณน า้หนกัมวลรวมแหง้ที่ใชง้านในแต่ละวนัที่ท าการฉาบผิว โดย

วิธีการทดสอบหาค่าความชืน้ของวสัดมุวลรวมตาม มทช. (ท) 101.6 – 2545: วิธีการทดสอบ

หาค่าความชืน้ของวสัด ุ

รปูที ่5.1    

 ภาพการเกบ็ตวัอย่าง

แอสฟัลต์จากรถผสมสเลอรีซ่ลี 

เพือ่ทดสอบความหนืดดว้ยถว้ย

หาความหนืด  DIN Bowl 

รูปท่ี 5.2   ภำพกำรเก็บตวัอย่ำงมวลรวมจำกกองวสัดหุนำ้งำนเพือ่ตรวจสอบคณุสมบตั ิ
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ค. ตรวจสอบหาค่าความสึกหรอของวัสดุ เป็นการหาค่ารอ้ยละความสกึหรอของมวลรวมที่

น ามาใชใ้นการท าสว่นผสมพาราสเลอรี่ซีลว่าเหมาะสมหรือเป็นไปตามที่มาตรฐานก าหนด

หรือไม่ โดยวิธีการทดสอบหาความสึกหรอของวสัดชุนิดเม็ดหยาบ โดยใชเ้ครื่องมือทดสอบหา

ค่าความสกึหรอ( Los Angeles Abrasion ตาม มทช. (ท) 501.9 – 2545:วิธีการทดสอบหา

ความสกึหรอของวสัดชุนิดเม็ดหยาบ 

ง. ตรวจสอบค่า sand equivalent  เพื่อพิจารณา ถึงคณุภาพของวสัดมุวลรวมที่มีขนาดผ่าน

ตะแกรงเบอร ์4(วิธีการทดสอบในภาคผนวก-ข)ในแง่ของปรมิาณวสัดปุระเภทดินเหนียวที่มีอยู่

ในวสัดเุม็ดหยาบ ซึ่งจะมีผลต่อการยึดเกาะระหว่างวสัดกุบัยางแอสฟัลตเ์ป็นการตรวจสอบดิน 

หรือสิ่งเจือปนท่ีอยู่ในหินฝุ่ นโดยค่า Sand  Equivalent จะตอ้งไม่นอ้ยกว่ารอ้ยละ 60  หากหินฝุ่ น   

ที่มีค่า Sand Equivalent นอ้ยจ าเป็นตอ้งเพิ่มยางอิมลัชั่น มิฉะนัน้สว่นผสม พาราสเลอรี่ซีล 

จะมีลกัษณะเปราะมีรอยแตก (Crack) ในทางกลบักนัหินฝุ่ นที่มีค่า Sand Equivalent สงู จะ

ท าใหส้ว่น ผสมพาราสเลอรี่ซีล เกิดการแยกตวั (Segregation) (ดงัรูปที่ 5.3) กลา่วคือ หินจะ

ตกตะกอนจมอยู่ขา้งลา่ง ยางอิมลัชั่นจะลอยตวัขึน้มาขา้งบนมีลกัษณะ Bleeding  หรือไหล

ออกไปจากสว่นผสม หินจะมียางเคลือบไม่เพียงพอท าใหก้ารยึดเกาะระหว่างเม็ดหิน 

(Cohesion) ลดลง ซึ่งจะท าใหม้ีผลกบัอายกุารใชง้านของ ผิวพาราสเลอรี่ซีลลดลงตามไปดว้ย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                          

 

 รปูที ่5.3   ภาพแสดงปรมิาณฝุ่ นและค่า Sand Equivalent ทีม่ผีลต่อส่วนผสมพาราสเลอรีซ่ลี 

 
       ส่วนผสมที่มีฝุ่ นพอเหมาะ 

 
    ส่วนผสมที่มีฝุ่ นค่อนขา้งนอ้ยและคา่ Sand Equivalent สงู 

 

ส่วน ผสมพาราสเลอรี่ซีล เกิดการแยกตวั 
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5.1.2 การตรวจสอบเวลาในการผสม (Mixing Time) 

เป็นการตรวจสอบเวลาในการผสมว่าสามารถผสมมวลรวมกบัแอสฟัลตใ์หเ้ขา้กนัไดอ้ย่าง

ทั่วถึงและสม ่าเสมอในเวลาที่ระบใุนสตูรสว่นผสมเฉพาะงานหรือไม่ ซึ่ง Mixing Time คือค่าของ

เวลาเป็นวินาที นบัจาก เมื่อเริ่มผสมไปจนกระทั่งสว่นผสม  Break  ตวั เวลานีม้ีความสมัพนัธก์บั

ปรมิาณสารผสมเพิ่มโดยตรง และในการออกแบบสว่นผสมจะก าหนดเวลา Mixing Time ไวแ้ลว้ 

ค่า Mixing ตอ้งไม่นอ้ยกว่า 120 วินาที 

การตรวจสอบในสนามท าไดโ้ดยสุม่เก็บตวัอย่างจากทา้ยเครื่องจกัรหรือที่เครื่องฉาบ (Spreader) 

ประมาณ 225 กรมั เทใสภ่าชนะผสม เช่น ถว้ย Stainless แลว้รีบคนตวัอย่างดว้ย Spatula หรือ 

ชอ้น ดว้ยอตัราเรว็  60 -70 รอบต่อนาที จนกระทั่งสว่นผสมมีลกัษณะขน้จบัตวักนั โดยสงัเกตจาก

การคนจะมีลกัษณะหนืดที่มือ (ดรููปที่ 5.4) แสดงว่าพาราแอสฟัลตอิ์มลัชนั Break ตวัแลว้  

 

                                                                                                                                                                                                                        

 

 

 

ก. ส่วนผสมยงัสามารถผสมได ้          ข.  ส่วนผสมของพาราสเลอรีซีล Break ตวั 

 

ใหจ้บัเวลาตัง้แต่สว่นผสมตกลงสูเ่ครื่องฉาบจนกระทั่งผสม Break ตวั และบวกดว้ย 30 นาที   

เนื่องจากเครื่องจกัรจะใชเ้วลาในการผสมประมาณ 30 วินาที เรียกเวลานีว้่า Break Time หรือ 

Mixing Time  ซึ่งในสนามเวลานีต้อ้งมากกว่า 120 วินาที และใกลเ้คียงกบัค่าที่ก าหนดในสตูร

สว่นผสมที่ไดอ้อกแบบไว ้และหากพบว่า Mixing Time มากกว่า 10 นาที อาจมีสาเหตไุดจ้าก

หลายประการ เช่น ใช่สารผสมเพิ่มในปรมิาณที่มากเกินไป หรือไม่เติมปนูซีเมนต ์หรือที่รา้ยแรง

ที่สดุคือใชแ้อสฟัลตไ์ม่ถกูชนิดกบัที่ออกแบบไว ้นอกจากการตรวจสอบเวลาในการผสมแลว้ให้

สงัเกตดว้ยว่าไม่มีการแยกตวัของสว่นผสมเกิดขึน้ก่อนจะท าการตรวจสอบ Consistency Test 

ต่อไป 

 

 

 

 

 

 

รปูที ่5.4 ลกัษณะของส่วนผสมของพาราสเลอรีซ่ลี Break ตวั 
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5.1.3 การตรวจสอบ (Consistency Test)  

   เป็นวิธีการทดลองหาปรมิาณน า้ที่ใชผ้สม เพื่อใหไ้ดค้วามขน้เหลว (Consistency)  ที่

พอเหมาะเพราะมีผลต่อความสามารถในการเทได ้(Workability)ของสว่นผสม  โดยสว่นผสม

พาราสเลอรี่ซีลที่จะปผูิวจะตอ้งไม่เหลวเกินไปจนกระทั่งส่วนผสมไหลไปตาม Crown Slope หรือ

ตามลาดขณะป ูและขณะเดียวกนั   ก็จะตอ้งไม่ขน้เกินไปจนไม่สามารถปใูหส้ม ่าเสมอได ้

การควบคมุความขน้เหลวในสนามใชว้ิธีการทดลองที่เรียกว่า Consistency Test (วิธีการ

ทดสอบในภาคผนวก-ข) โดยการสุม่เก็บตวัอย่างสว่นผสมพาราสเลอรี่ซีลในสนาม จากทา้ย

เครื่องจกัรหรือที่เครื่องฉาบ ( Spreader ) โดยตกัสว่นผสมอย่างนอ้ย 3 จุด มาประมาณ 500 กรมั 

ดงัรูปที่ 5.5 
 

 

 
 
 
 
 
 
วาง Mold ลงบนแผ่นโลหะโดยใหป้าก Mold ดา้นโตวางทบับนวงกลมวงในสดุของแผ่นโลหะ
พอดี เทส่วนผสมลงใน Mold จนเต็ม แลว้ใหป้าดสว่นเกินและเช็ดสว่นที่เป้ือนออก แลว้ยก 
Mold ขึน้ในแนวด่ิงดว้ยอตัราเรว็คงที่และสม ่าเสมอ แลว้ปลอ่ยใหส้ว่นผสม Para Slurry Seal 
ยบุตวัและไหลออกมาจนกระทั่งหยดุนิ่ง 
อ่านวดัค่าการไหลของสว่นผสมจากต าแหน่งเดิมก่อนยก  Mold  ที่ต  าแหน่งตัง้ฉากกนั    4 จดุ
แลว้ น าค่าที่วดัไดม้าหาค่าเฉลี่ย เรียกว่า ค่า Flow  ดงัรูปที่ 5.6  

 

รูปที ่5.5 ภำพกำรเก็บตวัอย่ำงและกำรทดลองหำค่ำ

ควำมขน้เหลว (Consistency)ของส่วนผสม

พำรำสเลอรีซี่ล 
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ใหท้ าการปรบัลดหรืออาจเพิ่มปรมิาณน า้เพื่อใหไ้ดค่้า Flow ที่เหมาะสม  ทัง้นีค่้า Flow ตอ้งอยู่

ระหว่าง 10-20 ม.ม. การทดลองซ า้ควรจะใหค่้าแตกต่างกนัไม่เกิน ± 2.5 ม.ม. จึงจะถือว่า

ถกูตอ้ง  

หมายเหตุ การสุม่ทดสอบ  Consistency Test ใหก้ระท าตามความเหมาะสมเพื่อปอ้งกนัการมี

ปรมิาณน า้ในสว่นผสมมากเกินไป ซึ่งจะท าใหน้ า้พาแอสฟัลตไ์หลแยกตวัออกจากมวลรวมไปและ  

จะท าใหเ้กิดความเสียหายขึน้ หรือการตรวจสอบปรมิาณความชืน้ในประจ าวนัสามารถน ามาปรบั

ปรมิาณน า้ไดเ้หมาะสมดีแลว้อาจไม่จ าเป็นตอ้งทดสอบ Consistency Test ก็ได ้

5.1.4 การตรวจสอบอัตราการฉาบ 

การตรวจสอบอตัราการฉาบผิวพาราสเลอรี่ซีล เพื่อเป็นการควบคมุว่าสว่นผสมที่ใชใ้นการ

ฉาบผิวนัน้มีปรมิาณถูกตอ้งตามมาตรฐานระบไุวห้รือไม่ โดยพาราสเลอรี่ซีลชนิดที่ 1 ตอ้งมีอตัรา

การปอูยู่ที่ 3.5 - 5.5 กก./ตร.ม. สว่นชนิดที่ 2 ตอ้งมีอตัราการปอูยู่ที่ 5.5 - 10.0 กก./ตร.ม. และ

ชนิดที่ 3 ตอ้งมีอตัราการปอูยู่ที่ 10.0-16.0 กก./ตร.ม. ตามล าดบั ซึ่งการทดลองในสนามเพื่อ

ตรวจสอบอตัราการฉาบสว่นผสมพาราสเลอรี่ซีล ท าไดด้งันี ้

5.1.4.1 กรณีฉาบผิวพาราสเลอรี่ซีล ลงบนผิวทางเดิมที่เป็นแอสฟัลตห์รือคอนกรีตเสรมิเหล็ก ใหท้ า 

การเก็บตวัอย่างหลงัจากที่ฉาบสว่นผสมพาราสเลอรี่ซีลทนัที โดยก าหนดพืน้ที่ที่จะเก็บ

ตวัอย่างขนาด 50 x 50 เซนติเมตร แลว้ท าการตกัเก็บตวัอย่างสว่นผสมพาราสเลอรี่ซีลลงใน

พาชนะดว้ยความระมดัระวงั (ดงัรูปที่ 5.7)  น าไปชั่งน า้หนกัค านวณหาอตัราการฉาบผิวเป็น

กิโลกรมัต่อพืน้ที่ตารางเมตร  

5.1.4.2 กรณีฉาบผิวพาราสเลอรี่ซีล ลงบนผิวทางที่ก่อสรา้งใหม่หรือบนชัน้เซอรเ์ฟซ ทรีตเมนต ์

(Surface Treatment) ใหใ้ชแ้ผ่นกระดาษแอสฟัลตท์ี่มีขนาด 50 x 50 เซนติเมตร วางบรเิวณที่

 

 

รูปที ่5.6   ภำพเจำ้หนำ้ทีก่ ำลงัอ่ำนค่ำกำรไหล (Flow) 

จำกกำรทดลองหำค่ำควำมขน้เหลวของ                    

ส่วนผสมพำรำสเลอรีซี่ล 
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จะท าการฉาบผิว หลงัจากนัน้ ก็เก็บแผ่นกระดาษแอสฟัลตท์ี่วางไวน้ าไปชั่งน า้หนกัค านวณหา

อตัราการฉาบผิวต่อไป  

 

 

 

 

 

 

5.1.5 การตรวจสอบ (Initial Set Time). 

Initial Set Time เป็นระยะเวลานบัตัง้แต่ใสย่างแอสฟัลตอิ์มลัชนัลงไปผสมในสว่นผสม

พาราสเลอรี่ซีล จนกระทั่งยางแอสฟัลตอิ์มลัชนัแตกตวัหมด (กล่าวคือยางมะตอยกบัน า้ในยาง

แอสฟัลตอิ์มลัชนัแยกตวัออกจากกนัอย่างสมบรูณ ์โดยยางมะตอยทัง้หมดจะแยกออกไปจบั

เคลือบหิน) ทดสอบโดยใชก้ระดาษซบัสีขาวซบัลงบนผิวพาราสเลอรี่ซีล (ดรููปที่ 5.8) โดยกดเบาๆ 

ทกุๆ 1-3 นาที ถา้กระดาษซบัเป้ือนแอสฟัลตเ์ป็นสีน า้ตาลแสดงว่าสว่นผสมยงัไม่ Set ตวั ใหใ้ช้

กระดาษซบัซบัเป็นระยะจนกระทั่งเมื่อซบัครัง้สดุทา้ย กระดาษซบัไม่เป้ือนแอสฟัลต ์โดยปกติ

สว่นผสมพาราสเลอรี่ซีล ไม่ควรใชเ้วลาเกิน 30 นาที  

 

 

 

 

                                                                

ท าการบนัทกึเวลาทัง้หมดตัง้แต่เริ่มผสมพาราสเลอรี่ซีล จนกระทั่งเมื่อซบัดว้ยกระดาษซบั

แลว้ไม่มีแอสฟัลตเ์ป้ือนกระดาษ เรียกว่า Set Time 

 

  

รูปที ่5.8   ภำพกำรตรวจสอบระยะเวลำกำรแตกตวั( Initial Set time) ของส่วนผสมพำรำสเลอรีซี่ล  

 

รูปที ่5.7   ภำพเจำ้หนำ้ทีก่ ำลงัเก็บตวัอย่ำงส่วนผสม

พำรำสเลอรีซี่ลเพือ่หำอตัรำกำรฉำบ 
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5.1.6 การตรวจสอบ (Cuering Time)  

ตรวจสอบเวลาการบ่ม (curing time)  เป็นเวลาที่สว่นผสมพาราสเลอรี่ซีล เริ่มมีแรงเกาะยดึ
ระหว่างแอสฟัลตแ์ละวสัดมุวลรวม (Aggregate) เพียงพอที่จะเปิดการจราจรได ้โดยวิธีการ
ตรวจสอบท าไดด้งันี ้ 

5.1.6.1 ตรวจสอบในห้องปฏิบัติการ ใชเ้ครื่อง Cohesion Tester ในการทดสอบภายหลงัจากท่ี
สว่นผสม Set ตวัแลว้ เครื่อง  Cohesion Tester   นีจ้ะมีหวักดท าดว้ยยางเสน้ผ่านศนูยก์ลาง 
25.4 มม. (1”)   เปิดความดนัใหห้วักดลงบนแผ่นตวัอย่างดว้ยความดนั 193 kPa (28 psi)  
แลว้บิดหวักดโดยใช ้Hand Torque Tester อ่านค่า Maximum Torqueที่วดัไดเ้ป็น กก.- ซม. 
จนกระทั่งค่าพาราสเลอรี่ซีล ที่วดัไดม้ีค่ามากกว่า 20 kg-cm หรือหวักดหมนุไดอ้ย่างอิสระบน
แผ่นตวัอย่างโดยวสัดุ Para Slurry Seal ไม่เสียหาย (วสัดมุวลรวมไม่หลดุ) เวลาทัง้หมดตัง้แต่
ผสมวสัดพุาราสเลอรี่ซีลเสรจ็ จนกระทั่งค่า Torque  ที่วดันี ้เรียกว่า curing Time ดงัรูปที่ 5.9 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5.1.6.2 การตรวจสอบในสนาม   เป็นเรื่องยากท่ีจะน าเครื่อง  Cohesion Tester ไปทดสอบได ้จึง

แนะน าวิธีพอตรวจสอบไดว้่าสว่นผสมพาราสเลอรี่ซีล เกิด curing time แลว้ คือหลงัจากการ
ทดสอบ Set Time ใหส้งัเกตว่ากระดาษสีขาวที่ซบัลงบนผิวพาราสเลอรี่ซีล จะตอ้งไม่มีน า้
เปียกที่กระดาษจึงจะประมาณว่าเกิด curing time แลว้ หรือทดสอบผิวทางในสนามโดยใชว้ิธี  
Shoe Test  ท าไดโ้ดยการยืนบนผิวทางใหน้า้หนกัตวัลงบนขาขา้งที่ถนดัค่อนไปทางปลายเทา้  
เผยอสน้เทา้ขึน้เล็กนอ้ยแลว้บิดเทา้ไปมา 2-3 ครัง้ หากไม่ปรากฏว่าเม็ดของมวลรวม หลดุจาก
ผิวทางจนเป็นแอ่งรอยเทา้  แสดงว่าเกิดการบ่มตวัของผิวทางจะสามารถเปิดการจราจรไดแ้ลว้  
หรือใชร้ถยนตน์ า้หนกัไม่เกิน 1.5 ตนั  วิ่งผ่านบนผิวทางที่ฉาบแลว้  ดว้ยความเรว็ประมาณ 30 
กม.ต่อชั่วโมงซึ่งตอ้งไม่มีเม็ดหินหลดุกระเด็นขึน้มาจนสามารถมองเห็นรอยร่องลอ้ไดช้ัดเจน  

 

รูปที ่5.9  ภำพกำรตรวจสอบระยะเวลำในกำรบ่ม(curing time) โดยเครือ่ง Cohesion Tester 
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5.1.6.3  การฉาบผิวทางแบบพาราสเลอรี่ซีล ตอ้งสามารถเปิดการจราจรไดโ้ดยไม่เกิดความเสียหาย 

(ดงัรูปที่ 5.10)  ภายใน 2 ชั่วโมง ทัง้นีต้อ้งไม่เกิน 1 ชั่วโมงในสภาพอากาศปกติ หรือไม่เกิน 

1.5 ชั่วโมงในสภาพอากาศที่มีความชืน้สงู โดยนบัเวลาตัง้แต่เริ่มฉาบผิว ซึ่งถา้ตอ้งใชเ้วลา

มากกว่านีม้ากควรหยดุการท างานและตรวจสอบหาสาเหตขุองปัญหาและอาจจ าเป็นตอ้ง

ตรวจสอบชนิดของแอสฟัลตท์ี่น ามาใชง้านว่าถกูตอ้งหรือไม่   

 

 

 

 

 

 

 

ในกรณีที่ผลตรวจสอบคณุสมบติัสว่นผสมในสนามไม่เป็นไปตามสตูรสว่นผสมเฉพาะงาน   ตอ้งหยุด

การก่อสรา้ง เพื่อตรวจหาสาเหตแุละท าการแกไ้ข  แลว้เก็บตวัอย่างมวลรวมและแอสฟัลตอิ์มลัชนัที่ใชก้่อสรา้ง

ในแปลงนัน้ไวเ้พื่อการตรวจสอบในภายหลงั  ระหว่างการฉาบพาราสเลอรี่ซีลถา้ผูค้วบคมุงานเห็นว่าสว่นผสม

ของพาราสเลอรี่ซีลที่ออกแบบไว ้ ไม่เหมาะสมกบัสภาพความเป็นจรงิในสนาม  หรือเห็นว่ามวลรวมวสัดผุสม

แอสฟัลตผ์ิดพลาดจากขอ้ก าหนดของสตูรสว่นผสมเฉพาะงาน  ผูร้บัจา้งตอ้งท าการปรบัปรุงแกไ้ขหรือท าการ

เก็บตวัอย่างเพื่อออกแบบสว่นผสมใหม่ ทัง้นีใ้หอ้ยู่ในดลุพินิจของผูค้วบคมุงาน 

 5.2. การตรวจสอบสถานทีก่่อสร้าง  . 
 

การตรวจสอบสถานที่ที่จะท าการฉาบผิวทางแบบพาราสเลอรี่ซีล เป็นความรบัผิดชอบเบือ้งตน้ที่ผู ้
ควบคมุงานตอ้งท าการตรวจสอบก่อนที่จะเริ่มด าเนินงานก่อสรา้งทุกครัง้ ไดแ้ก่  

5.2.1 ชื่อของโครงการ , ก่อสรา้งบนทางหลวงชนบทหมายเลข  ,ช่วง กม. ที่จะท าการฉาบผิว ,จดุเริ่มตน้
และจดุสิน้สดุโครงการ ตรงตามที่ก าหนดในแบบ/สญัญาหรือไม่ 

5.2.2 สภาพผิวทางเดิมมีความเหมาะสมที่จะฉาบผิวไดเ้ลยหรือไม่ หากมีความเสียหาย หรือมีความ
สกปรก จะตอ้งแกไ้ข หรือท าความสะอาดใหถ้กูตอ้งตามมาตรฐาน หรือขอ้ก าหนดก่อนด าเนินการ
ฉาบผิว 

 
รูปที ่5.10  ภำพควำมเสยีหำยของผวิทำงหลงัจำกเปิดกำรจรำจร 
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5.2.3 ปรมิาณจราจรเป็นอย่างไร เพราะจะตอ้งเตรียมการอ านวยความสะดวกและความปลอดภยัใน
ระหว่างการก่อสรา้ง  

5.2.4 จะตอ้งตรวจสอบว่ามีการปรบัระดบัผิวทางเพื่อแกปั้ญหาการระบายน า้ก่อนหรือไม่ 
5.2.5 พืน้ที่เก็บเครื่องจกัร พืน้ที่กองวสัดแุละอาคารส านกังาน  

 

 5.3. การตรวจสอบเคร่ืองจักรพาราสเลอร่ีซีล .    
 

การตรวจสอบเครื่องจกัรที่ใชท้ าผิวทางแบบพาราสเลอรี่ซีล เป็นการตรวจสอบสภาพทั่วไป และ
ตรวจสอบอปุกรณห์รือมาตรวดัต่างๆของเครื่องจกัร ว่าสามารถใชง้านไดดี้หรือไม่ หากช ารุดหรือเสียหาย ผูร้บั
จา้งตอ้งรีบท าการซ่อมแซมแกไ้ข (ดงัรูปที่ 5.11)   

 

 

 

 

 

 

 

 

เพื่อใหผ้ลิตสว่นผสมไดถ้กูตอ้งตามขอ้ก าหนดของสตูรส่วนผสมเฉพาะงาน และสามารถฉาบผิวทาง
แบบพาราสเลอรี่ซีลไดเ้รียบรอ้ยตามแบบ ซึ่งมีการตรวจสอบดงันี ้ 

5.3.1 ตรวจสอบสภาพท่ัวไปของเคร่ืองจักรพาราสเลอร่ีซีล ตามแบบฟอรม์ สวว.-PSS-01 

5.3.2 ตรวจสอบมาตรวัดของเคร่ืองจักรพาราสเลอร่ีซีล  โดยมาตรวดัต่างๆ ของเครื่องจกัรพาราส
เลอรี่ซีลที่ตอ้งตรวจปรบั  มีดงันี ้

5.3.2.1 มาตรวัดแอสฟัลตอ์ิมัลชัน เป็นอปุกรณส์ าหรบัวดัปรมิาณ หรืออตัราการไหลของแอสฟัลต์
จากป๊ัมจ่าย มีหน่วยวดัเป็นปรมิาตร ความดนั หรือ น า้หนกัต่อหน่วยเวลา หรือต่อรอบการ
หมนุของป๊ัมจ่าย สามารถตรวจปรบัตามแบบฟอรม์ สวว.-PSS-02 

5.3.2.2 มาตรวัดสารผสมเพ่ิม มีลกัษณะคลา้ยกบัมาตรวดัแอสฟัลตใ์ชป้รบัตัง้อตัราการไหลของ
สารผสมเพิ่มใหไ้ดต้ามสตูรส่วนผสมเฉพาะงาน สามารถตรวจปรบัตามแบบฟอรม์ สวว.-PSS-03  

5.3.2.3 มาตรวัดน ้า มีลกัษณะคลา้ยกบัมาตรวดัแอสฟัลต ์ใชป้รบัตัง้อตัราการไหลของน า้ใหไ้ดต้าม
สตูรสว่นผสมเฉพาะงาน สามารถตรวจปรบัตามแบบฟอรม์ สวว.-PSS-04 

 

รูปที ่5.11   เจำ้หนำ้ทีก่ ำลงัตรวจสอบ

และแกไ้ขซ่อมแซมปกรณ์ให้

พรอ้มก่อนอนญุำตให้

ด าเนินการก่อสร้างได้ 
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5.3.2.4 มาตรวัดวัสดุมวลรวม มีหน่วยวดัเป็นจ านวนรอบ (Count) ของมอเตอรส์ายพานจ่าย ใช้
ปรบัตัง้อตัราการไหลของวสัดมุวลรวมใหไ้ดต้ามสตูรสว่นผสมเฉพาะงาน ทัง้นีส้ามารถใชก้าร
ตัง้ความสงูประตเูปิดยุง้วสัด ุ( ดงัรูปที่ 5.12 ) ในการปรบัเปลี่ยนปรมิาณการจ่ายวสัด ุ    
ตามแบบฟอรม์ สวว.-PSS-05 

 
 
 
 
 
 
 
 

5.3.2.5 มาตรวัดเคร่ืองจ่ายปูนซีเมนต ์มีหน่วยวดัเป็นจ านวนรอบ (Count) ของมอเตอรห์มนุ
เกลียวจ่ายใชป้รบัตัง้อตัราการไหลของปนูซีเมนตใ์หไ้ดต้ามสตูรสว่นผสมเฉพาะงาน สามารถ
ตรวจปรบัตามแบบฟอรม์ สวว.-PSS-06  

นอกจากนีย้งัมีเครื่องจกัร เครื่องมือ และอปุกรณอ่ื์นๆที่จะตอ้งตรวจสอบใหส้ามารถใชก้ารได ้เช่น 
เครื่องกวาดฝุ่ น (Broom) เครื่องเป่าลม (Blower) เครื่องจกัรบดทบั (เฉพาะพาราสเลอรี่ซีลชนิดที่ 3) 
และอปุกรณอ่ื์นๆ ที่จ  าเป็นในการด าเนินงาน เช่น เครื่องฉาบดว้ยมือ พลั่ว รถเข็น ไมก้วาด เป็นตน้     

5.3.3  การปรับเทยีบมาตรวัด คือ  การตรวจปรบัมาตรวดัต่างๆ ของเครื่องว่า น า้หนกัหรือปรมิาตรที่
อ่านไดจ้ากมาตรวดันัน้ เป็นน า้หนกัจรงิเท่าไร เพื่อจะไดต้ัง้อตัราส่วนการผสมไดต้รงตามสตูร
สว่นผสมเฉพาะงาน โดยมีขัน้ตอนการปรบัเทียบมาตรวดั ดงัต่อไปนี ้

5.3.3.1 เตรียมภาชนะใสว่สัดแุละเครื่องชั่ง ดงัรูปที่ 5.13 
5.3.3.2 ตัง้ค่ามาตรวดั ดงัรูปที่ 5.14 
5.3.3.3 น าภาชนะมาเตรียมรองรบัวสัด ุเดินเคร่ืองจกัรเพื่อปลอ่ยวสัด ุพรอ้มจบัเวลา ดงัรูปที่ 5.15 
5.3.3.4 หยดุเครื่อง พรอ้มหยุดเวลา โดยก าหนดระยะเวลาใหเ้หมาะสมกบัอตัราการไหลของวสัด ุ

เพื่อใหไ้ดป้รมิาณวสัดทุี่เพียงพอ และจะตอ้งเก็บตวัอย่างวสัดใุนช่วงที่มีการไหลสม ่าเสมอ   
5.3.3.5 ชั่งน า้หนกัวสัดทุี่ไหลออก บนัทกึค่า ดงัรูปที่ 5.16 
5.3.3.6 เปลี่ยนค่าที่ตัง้บนมาตรวดั แลว้ท าซ า้ตามขอ้ 3 – 5 อีก 3 ครัง้เพื่อหาค่าเฉลี่ย 
5.3.3.7 สรา้งกราฟแสดงความสมัพนัธร์ะหว่างค่าท่ีอ่านจากมาตรวดักบัน า้หนกัของวสัดจุรงิที่ชั่งได ้ 

หมายเหตุ  ใหท้ าการปรบัเทียบมาตรวดัของวสัดเุรียงล าดบักันไปจนครบตามจ านวนวสัดทุี่ใชง้าน  
 
 
 

 

รูปที ่5.12   ภำพกำรปรบัตัง้ควำมสูงของ     

ช่องเปิดของวสัดมุวลรวม 
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รูปที ่5.13 ภำพเจำ้หนำ้ทีก่ ำลงัท ำกำรชั่งน ำหนกัภำชนะ

ทีจ่ดัเตรียมไวซ้ึ่งตอ้งเหมำะสมกบัวสัด ุ

รูปที ่5.14 ภำพเจำ้หนำ้ทีก่ ำลงัท ำกำรปรบัตัง้มำตรวดั

และอปุกรณ์ 

รูปท่ี 5.15 ภำพกำรน ำภำชนะมำรองรบัวสัด ุพรอ้มจบั

เวลำโดยก ำหนดระยะเวลำใหเ้หมำะสมกบั

อตัรำกำรไหลของวสัด ุเพือ่ใหไ้ดป้ริมำณวสัดุ
ทีเ่พยีงพอ 

รูปที ่5.16 ภำพเจำ้หนำ้ทีก่ ำลงัท ำกำรชั่งวสัดทุีไ่หล

ออกมำ บนัทกึคำ่ แลว้น ำคำ่ทีไ่ดไ้ป

ค ำนวณหำอตัรำกำรไหลต่อควำมดนัต่อไป 
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 5.4. การตรวจสอบสภาพผิวทางพาราสเลอร่ีซีล   . 
  

เมื่อท าการฉาบ ผิวทางพาราสเลอรี่ซีลแลว้ ผิวที่ฉาบจะตอ้งมีผิวหนา้เรียบ สม ่าเสมอ ไม่มีสว่นผสมที่
จบัตวัเป็นกอ้นหรือเกิดการแยกตวัของเม็ดมวลรวม หากผิวทางที่ฉาบไม่เรียบรอ้ย มีจุดบกพร่องเกิดขึน้ตอ้ง
รีบตรวจสอบสาเหต ุและท าการแกไ้ขทนัที ซึ่งการตรวจสอบสภาพผิวทางพาราสเลอรี่ซีล พอสรุปไดด้งันี ้

5.4.1 สว่นผสมพาราสเลอรี่ซีลเมื่อฉาบบนผิวทางแลว้ตอ้งมีสว่นผสมคงที่ถกูตอ้งตามสตูรส่วนผสม
เฉพาะงาน 

5.4.2 สว่นผสมพาราสเลอรี่ซีลตอ้งไม่จบักนัเป็นกอ้นหรือแตกตวัในเครื่องฉาบ ไม่มีมวลรวมใดท่ีไม่
ถกูเคลือบดว้ยพาราแอสฟัลตอิ์มลัชนั ไม่เกิดการแยกตวัระหว่างพาราแอสฟัลตอิ์มลัชนักบัมวล
รวมละเอียดออกจากมวลหยาบหรือมีมวลรวมหยาบตกลงสูส่ว่นลา่งของวสัดผุสม ถา้มีกรณี
ดงักลา่วเกิดขึน้จะตอ้งตกัวสัดผุสมนีอ้อกไปจากผิวทาง 

5.4.3 สว่นผสมพาราสเลอรี่ตอ้งไม่มีรอยครูดซึ่งอาจเกิดจากหินกอ้นใหญ่เกินไปปรากฏใหเ้ห็นบนผิว
ทางที่ฉาบเรียบรอ้ยแลว้ ถา้เกิดกรณีเช่นนีต้อ้งท าการตกแต่งและแกไ้ขใหเ้รียบรอ้ย ทัง้นีน้าย
ช่างผูค้วบคมุงานอาจพิจารณาใหใ้ชต้ะแกรงรอ่นมวลรวมก่อนน ามาผสม 

5.4.4 กรณีที่ไม่สามารถใชเ้ครื่องฉาบท าการฉาบไดเ้พราะสถานที่จ  ากดั สามารถท าการฉาบดว้ยมือ
ได ้โดยนายช่างผูค้วบคมุงานตอ้งท าการตรวจสอบเครื่องมือ หรืออปุกรณน์ัน้ ๆ ก่อนว่า
สามารถท าการฉาบไดห้รือไม่ 

5.4.5 รอยต่อตามยาวหรือตามขวางตอ้งไม่เป็นสนันนูหรือมองเห็นชดัเจนว่าไม่เรียบรอ้ย ถา้เกิดกรณี
เช่นนีต้อ้งท าการตกแต่งและแกไ้ขใหเ้รียบรอ้ย  
 

5.5. การตรวจสอบความพร้อมของชุดปฏิบัตงิานฉาบผิวของผู้รับจ้าง   
 

ในการท างานฉาบผิวทางแบบพาราสเลอรี่ซีล ปัจจยัส าคญัอีกประการหนึ่งที่สง่ผลต่อคณุภาพของงาน 
คือ ความพรอ้มของชุดเจา้หนา้ที่ปฏิบติังานฉาบผิวทางของผูร้บัจา้ง ซึ่งก าลงัคนที่นอกเหนือจากนายช่าง
ควบคมุงานหรือหวัหนา้งาน ที่จะตอ้งมีความเขา้ใจในการท างานเป็นอย่างดีแลว้  จ านวนทีมงานที่ใชใ้นการ
ท างานฉาบผิวทางแบบพาราสเลอรี่ซีล ก็ควรมีอย่างนอ้ย 10 คน ซึ่งแต่ละคนจะตอ้งมีความเขา้ใจในบทบาท
หนา้ที่ของตนเอง เพื่อใหก้ารท างานมีประสิทธิภาพ และไดผ้ิวทางที่มีคณุภาพตามที่ตอ้งการ                      
ดงัแสดงใน รูปที่ 5.17   
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รูปที ่5.17 ภาพแสดงความพรอ้มของชดุเจา้หนา้ทีป่ฏิบตังิานฉาบผวิทางของผูร้บัจา้ง     
 
        10 ตั้งกรวยปิดการจราจร 

 
 
 
 
 
 
                               5         6 
     

                           7         8 

 
 
 
                                 9 ตั้งกรวยปิดการจราจร 
 
หมายเลข ต าแหน่ง/รายละเอียดหนา้ที่การท างาน 

1 พนกังานขบัรถ ขบัรถดว้ยความเรว็คงที่และไดแ้นวตรงตามแนวเล็งที่ติดตัง้ไวก้บัตวัรถ 
2 พนกังานควบคมุทา้ย ท าหนา้ที่ปรบัเพิ่มหรือลดน า้ ตามความเหมาะสม 

และคอยดสูว่นผสม ภายในเครื่องปดูา้นทา้ย Box Spreader ใหม้ีความคง 
ตวัและปรบัสว่นผสมเมื่อแสดงอาการเหลวหรือแหง้ตวั และเช็คความ 
ต่อเนื่องของวสัดบุนรถ 

3-4 พนกังานควบคมุเครื่องปดูา้นทา้ยหรือ Box Spreader ท าหนา้ที่ ดสูว่นผสมและแซะ
สว่นผสมที่ติดตามขอบ และมมุทัง้ 2 ขา้งเมื่อปหูรือฉาบผิว 

5-8 พนกังานตบแต่งผิว ท าหนา้ที่ เก็บรอยต่อระหว่างคนั ตามยาวและตาม 
ขวาง แต่งผิว (เมื่อมีรอยหรือหินขนาดใหญ่และจ าเป็นตอ้งแต่ง) 

9-10 พนกังานวางกรวย/ปิดการจราจร ท าหนา้ที่คอยตัง้กรวยและใหส้ญัญาณ 
เตือนรถที่สญัจรในบรเิวณที่ท างาน 

 
     

 
 

1 

 

 

 

 
ส่วนท้าย    2 

1 

 

ผิวที่ปู 

 

 

 3 Spreader Box 4 

ทิศทางการเดินรถ 
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การอ านวยความปลอดภยั 

 

  6.1   การอ านวยความปลอดภัยและการเปิดการจราจร   .              
  
ผู้รับจ้างจะต้องอ านวยความสะดวกและความปลอดภัยในระหว่างการก่อสรา้ง  โดยจัดหาติดตั้ง

อุปกรณ์ ป้ายเครื่องหมายและสัญญาณจราจรเตือนล่วงหน้าเพื่อป้องกันอุบัติเหตุระยะเวลาที่จะเ ปิด
การจราจรควรพิจารณาตามความจ าเป็นในสนาม  ควรเปิดการจราจรได้เมื่อบ่มตัวครบ  2 ชั่ วโมงแล้ว            
ผูค้วบคมุงานจะเป็นผูก้  าหนดระยะเวลาในการเปิดการจราจรตามความเหมาะสม   โดยติดตัง้ป้ายจราจรและ
อุปกรณ์ควบคุมการจราจรอ่ืนๆ ให้ครบตามที่กรมทางหลวงชนบทก าหนด พร้อมจัด บุคลากรไว้คอย
อ านวยการจราจรใหผ้่านพืน้ที่ก่อสรา้งไดโ้ดยสะดวกปลอดภยั และ ไม่ท าใหช้ัน้ทางที่ก่อสรา้งใหม่นัน้เสียหาย 
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 6.2    ข้อควรระวัง  .    

6.2.1  การขนส่งพาราแอสฟัลตอิ์มัลชันในกรณีที่เป็นถังบรรจุ drum โดยเฉพาะการขนขึน้หรือลงตอ้ง
ระมดัระวงัไม่ใหถ้งับรรจพุาราแอสฟัลตอิ์มลัชนัไดร้บัการกระทบกระเทือนอย่างรุนแรง  เพราะอาจ
ท าใหพ้าราแอสฟัลตอิ์มลัชนัแตกตวัได ้

6.2.2  ก่อนใชพ้าราแอสฟัลตอิ์มัลชันที่บรรจุถังเก็บไวเ้ป็นเวลานาน ควรกลิง้ถังไปมาอย่างนอ้ยดา้นละ             
5 ครัง้ก่อนบรรจุลงในเครื่องผสมพาราสเลอรี่ซีล ทั้งนีเ้พื่อให้พาราแอสฟัลตอิ์มัลชันมีลักษณะ
เดียวกนัอย่างทั่วถึง 

6.2.3 ทุกครัง้ที่ท าการผสมพาราสเลอรี่ซีลเสร็จแลว้ควรลา้งเครื่องผสมใหส้ะอาด  มิฉะนัน้จะมีแอสฟัลต์
เกาะติดในเครื่อง ท าใหไ้ม่สะดวกในการท างานในครัง้ต่อไป 

6.2.4 เมื่อเปิดถังบรรจุพาราแอสฟัลตอิ์มัลชันออกใช้ ควรใชใ้หห้มดถังหรือตอ้งปิดฝาอย่างดี มิฉะนั้น         
จะท าใหน้ า้ในถงัระเหยได ้ซึ่งจะท าใหพ้าราแอสฟัลตอิ์มลัชนัเสื่อมสภาพ 

 

 6.3    การรายงานผล  .   

6.3.1  รายงานการฉาบผิวทางพาราสเลอรี่ซีล  ในแต่ละแปลง ในบันทึกประจ าวันตัวอย่างตาม
แบบฟอรม์ที่ สวว.-Para SS-07 

6.3.2  สรุปรายงานการฉาบผิวพาราสเลอรี่ซีล  ตวัอย่างตามแบบฟอรม์ที่ สวว.-Para SS-08 
6.3.3  รายงานผลการทดลองขนาดคละของมวลรวมประจ าวนั 
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     ภาคผนวก     .  

 
  

ภาคผนวก ก  ตวัอย่างหนงัสือน าสง่ รายงานผลการทดสอบ  
และเอกสารแนบเพ่ือตรวจสอบ  

ภาคผนวก ข  วิธีการทดสอบเพ่ือควบคมุคณุภาพ            

ภาคผนวก ค  การทดสอบเพ่ือสอบเทียบเครื่องจกัรพาราสเลอรี่ซีล            

ภาคผนวก ง   แบบฟอรม์การตรวจสอบเครื่องจกัรและการควบคมุคณุภาพ           
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ตวัอยา่งหนังสือน าส่ง รายงานผลการทดสอบ และเอกสารแนบเพื่อตรวจสอบ 

 

   ตวัอย่าง      หนงัสือน าส่งตวัอย่างวัสดุ     . 
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  ตวัอย่าง.    รายงานผลการออกแบบส่วนผสมพาราสเลอรี่ซีล    . 
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วิธีการทดสอบเพื่อควบคุมคุณภาพ 

 

    วิธีการทดสอบยางแอสฟัลตอิ์มลัชั่นในสนาม   .      

           ดว้ยถว้ยหาความหนืด  DIN Blow            . 
 
วิธีการตรวจสอบนี ้ก าหนดขึน้เพื่อเป็นวิธีการตรวจสอบขัน้ตน้อย่างครา่วๆซึ่งสามารถปฏิบติัไดน้อก

หอ้งทดลอง ใชส้  าหรบัตรวจสอบแอสฟัลตอิ์มลัชั่น ที่สง่ไปยงัโครงการก่อสรา้งหน่วยต่างๆ ของกรมทางหลวง

ชนบท ว่ามีน า้ปนหรือผสมเพิ่มเติมหรือไม่  

1. การเก็บตัวอย่าง 

1.1 การเก็บตวัอย่างจากถงัใหญ่  ( Bulk ) ใหเ้ก็บตวัอย่างจากสว่นกลางของถงับรรจ ุโดยหย่อน

กระป่องหรือถงัลงไป ใหล้ึกจากผิวหนา้ของยางแอสฟัลตข์องถงับรรจุประมาณครึง่หนึ่งของ

ความสงูทัง้หมด ปรมิาณตวัอย่างประมาณ 1 ลิตร หรืออาจท าการเก็บตวัอย่างขณะที่ถ่าย

ยางแอสฟัลตอ์อกจากรถบรรทกุก็ได ้

 

 

 

 

 

1.2  การเก็บตวัอย่างจากถงัเล็ก (Drum) 

- ใหท้ าการเก็บตวัอย่างโดยวิธีสุม่ตวัอย่าง 

- กลิง้ถงับรรจทุี่จะท าการเก็บตวัอย่างไปมา ประมาณ 5 รอบ แลว้ตัง้ถงัขึน้ 

-  เทยางแอสฟัลตอ์อกจากถงัประมาณ  1 ลิตร 
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2. วิธีการตรวจสอบ 

2.1 เครื่องมือในการตรวจสอบประกอบดว้ย 

 

 

 

 

 

 -  ถว้ยหาความหนืด ( DIN Bowl ) มาตรฐาน 

 -  ขาตัง้ส  าหรบัวางถว้ยหาความหนืด หรือที่ตัง้ที่เหมาะสม 

 -  ภาชนะรองรบัตวัอย่าง Beaker หรือภาชนะอื่นที่เหมาะสม 

 -  นาฬิกาจบัเวลา 

2.2 วางถว้ยหาความหนืด บนขาตัง้ และวางภาชนะรองรบัตวัอย่างไวใ้ตถ้ว้ยหาความหนืด 

2.3 คนตวัอย่างใหท้ั่ว ใชน้ิว้มืออดุรูทางออกดา้นล่างของถว้ยหาความหนืด แลว้เทตวัอย่างลงใน

ถว้ยนัน้ จนเห็นตวัอย่างลน้ออกจากขอบบนชัน้ในของถว้ยหาความหนืด  ระวงัอย่างใหเ้กิด

ฟองอากาศในขณะที่เทตวัอย่าง 
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2.4 ปลอ่ยนิว้มือที่อดุรูทางออกของถว้ยหาความหนืดออก ในขณะเดียวกนั ก็เริ่มตน้จบัเวลาทนัที 

ใหบ้นัทกึเวลาเป็นวินาที ที่ตวัอย่างไหลออกจากถว้ยหาความหนืดจนหมดสาย (ตวัอย่างที่ไหล

ออกมาเป็นหยดไม่นบัเวลารวม ) 

 

 

 

 

 

3. การพิจารณาผลการตรวจสอบ 

3.1 ส าหรบัยางแอสฟัลตอิ์มลัชั่น   ชนิด    CRS-2 และ CRS-2p  ถา้เวลาการไหลนอ้ยกว่า        

100 วินาที  ถือว่าตวัอย่างนัน้  “ ใชไ้ม่ได”้ 

3.2  ส  าหรบัยางแอสฟัลตอิ์มลัชั่น  ชนิด CSS-1, CSS -1h และCSS -1hp ถา้เวลาการไหลนอ้ยกว่า 

20 วินาที     ถือว่าตวัอย่างนัน้  “ ใชไ้ม่ได”้ 

3.3  ส าหรบัยางแอสฟัลตอิ์มลัชั่น   ชนิด  CMS -2  และ CMS -2p  ถา้เวลาการไหลนอ้ยกว่า        

50 วินาที  ถือว่าตวัอย่างนัน้  “ ใชไ้ม่ได”้ 

 

4. ข้อควรระวัง 

4.1 การเทตวัอย่างในถว้ยหาความหนืด ตอ้งระวงัไม่ใหเ้กิดฟองอากาศ 

4.2 อย่าท าการตรวจสอบในที่ที่มีลมพดัแรง 

4.3 ถว้ยหาความหนืดตอ้งลา้งท าความสะอาด โดยเฉพาะที่รูออกดา้นล่าง ตอ้งไม่ใหม้ีคราบของ

ยางแอสฟัลตอ์ยู่ เพราะจะท าใหก้ารตรวจสอบคลาดเคลื่อนได ้
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  วิธีการทดสอบ.    CONSISTENCY FLOW     . 

 

 เป็นการทดสอบปรมิาณน า้ที่ใชผ้สมเพื่อควบคมุความขน้เหลว และมีผลต่อความสามารถในการเทได ้

(Workability) ของสว่นผสมพาราสเลอรี่ซีล โดยค่า Flow ที่ก าหนดใหร้ะหว่าง 10-20 ม.ม.    

อุปกรณเ์คร่ืองมือ 
  1.  MOLD รูปกรวยตดัยอดเหมือนที่ใชใ้นการทดลองหา Water Absorption มีลกัษณะดงันี ้

-  เสน้ผ่าศนูยก์ลางตอนบนสดุ 1.5 นิว้ (38 ม.ม.) และ เสน้ผ่าศนูยก์ลางตอนลา่งสดุ 3.5นิว้     
(89 ม.ม.) 

-  ความสงู 3 นิว้ (76 ม.ม.) 
 

 

 

 

 

 

 

2. แผ่นโลหะขนาด 9x9 นิว้ (228x228 ม.ม.) หนา 1/8 นิว้(3 ม.ม.)ขีดเป็นวงกลมตรงกลาง โดยมีจุด
ศนูยก์ลางอยู่ที่กลางแผ่นโลหะจ านวน 7 วง เสน้ผ่าศนูยก์ลางวงกลมในสดุ 3.5 นิว้(89 ม.ม.) และ
วงกลมถดัออกมามีรศัมีเพิ่มทีละ 10 ม.ม. ตามล าดบั 
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วิธีการทดสอบ 
1. ผสมวสัดพุาราสเลอรี่ซีลโดยใชว้สัดมุวลรวมจ านวน  400 กรมั ผสมกบัปนูซีเมนตร์อ้ยละ 1 ของ

น า้หนกัมวลรวม ตามที่ออกแบบ เทลงในภาชนะผสมแลว้คนดว้ยอตัราเรว็ 60-70 รอบ/นาท ี
จนกระทั่งเขา้กนัดี 

 

 

 

 

 

 

 

2. ใสน่ า้และและสารผสมเพิ่ม(เป็นรอ้ยละน า้หนกัของมวลรวม) ลงไปใน มวลรวม  ตามขอ้ 1 แลว้คน
ดว้ยอตัราเรว็  60-70 รอบ/นาท ีจนกระทั่งเขา้กนัดี 

 

 

 

 

 

 

3. ชั่งยางแอสฟัลตอี์มลัชั่นครัง้แรกในอตัรายางคงที่  โดยก าหนดยาง (เป็นรอ้ยละโดยน า้หนกัของ 
มวลรวม) ใหอ้ยู่ในระหว่าง 10.0 -16.0 ( ส าหรบัพาราสเลอรี่ซีล ชนิดที่ 1),  7.5-13.5 (ส าหรบั
พาราสเลอรี่ซีล ชนิดที่ 2 ) และ 6.5–12.0 ( ส าหรบัพาราสเลอรี่ซีล ชนิดที่ 3 ) แลว้รีบคนทนัทีดว้ย
อตัราเรว็ 60-70 รอบ/นาท ีเป็นเวลา 30 วินาที ใหเ้ขา้กนัดี 
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4. หากเป็นการตรวจสอบสว่นผสมพาราสเลอรี่ซีลในสนาม ไม่ตอ้งท าการเตรียมตวัอย่างตามขอ้ที่ 1,2 
และ 3  แต่ใหเ้ก็บตวัอย่างสว่นผสมพาราสเลอรี่ซีลจาก Spreader  box มาประมาณ 500 กรมั 

    

5. เทสว่นผสมลงใน Mold ที่วางบนแผ่นโลหะวดัการไหลจนเต็ม ปาดสว่นเกินแลว้เช็ดสว่นที่เป้ือนออก  
 

 

 

 

 

 

 

6. ยก Mold ขึน้ในแนวด่ิงดว้ยอตัราเรว็คงที่และสม ่าเสมอ แลว้ปลอ่ยใหส้ว่นผสมพาราสเลอรี่ซีล 
ยบุตวัและไหลออกมาจนกระทั่งหยดุนิ่ง 
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7.   อ่านค่าการไหล (Flow) ที่ต  าแหน่งตัง้ฉากกนั 4 จุดแลว้ น าค่าที่ไดม้าเฉลี่ย เรียกว่า ค่า Flow 

 

 

 

 

 

 

 

 

8. อาจเพิ่มหรือลดปรมิาณน า้เพื่อใหไ้ดค่้า Flow ที่เหมาะสม ทัง้นีค่้า Flow ตอ้งอยู่ระหว่าง 10-20 ม.ม. 
หมายเหตุ การสุม่ทดสอบ  Consistency Test ใหก้ระท าตามความเหมาะสมเพื่อปอ้งกนัการมี

ปรมิาณน า้ในสว่นผสมมากเกินไป ซึ่งจะท าใหน้ า้พาแอสฟัลตไ์หลแยกตวัออกจากมวลรวมไปและจะท าให้

เกิดความเสียหายขึน้ หรือการตรวจสอบปรมิาณความชืน้ในประจ าวนัสามารถน ามาปรบัปรมิาณน า้ได้

เหมาะสมดีแลว้อาจไม่จ าเป็นตอ้งทดสอบ Consistency Test ก็ได ้
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  วิธีการทดสอบ.    SAND  EQUIVALENT    . 

เคร่ืองมือทดสอบ 

 

 

 

 

1. กระบอกตวงพลาสติก มีเสน้ผ่านศนูยก์ลางภายใน 1 ¼ นิว้  สงู 17 นิว้  และมีขีดวดั 15 นิว้ 
แบ่งเป็น 15 สว่นๆ ละ 1 นิว้  แต่ละสว่นแบ่งออกเป็น 10 ช่อง 

 

 

 

 

2. Irrigator Tube 
 

 

 

 

3. Weighted Foot Assembly  ซึ่งประกอบดว้ย Sand Reading Indicator ติดอยู่กบัแกนห่างจากตวั 
Foot  10 นิว้ 

 

 

 

 

มทช.(ท)501.13-2557 
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4. Siphon Assembly ประกอบดว้ยขวดกลมซึ่งบรรจสุารละลาย Calcium Chloride 3.8 ลิตร  ใหข้วด
กลมวางสงูจากโต๊ะที่ท าการทดลอง Sand Equivalent  3 ฟตุ 1 นิว้ 

 

 

 

 

 

5. กระป๋องตวง (Measuring Can) ขนาด 3 ออนซ ์

6. กรวยปากกลม มีเสน้ผ่านศนูยก์ลางตรงปากกรวยขนาดประมาณ  4 นิว้ 

7. นาฬิกาจบัเวลา 
 

 
 
 

 

 

8. เครื่องเขย่ากล (Mechanical Shaker) มีประสิทธิภาพเขย่าได ้175 + 2 รอบต่อนาที และระยะทาง
เขย่าเท่ากบั203+1มิลลิเมตร (8+0.004นิว้) , เครื่องเขย่ามือ(Manual Shaker) หรือใชม้ือเขย่าก็ได ้
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วัสดุทีใ่ช้ประกอบการทดลอง 

1. Stock Solution สารละลาย Calcium Chloride เตรียมไดจ้าก Anhydrous Calcium Chloride 
454 กรมั , USP Glycerine 2,050 กรมั และFormaldehyde 47 กรมั ละลาย Calicium Chloride 
ในน า้กลั่น 1,900 มิลลิลิตร แลว้น าไปกรองผ่านกระดาษกรองแบบ Rapid Filter paper หรือ 
Whatman No 12 เติม Glycerine และ Formanldehyde ในสารละลาย ผสมกนัจนเขา้กนัดี เติมน า้
กลั่นลงไปอีกจนไดส้ารระลาย 3.8 ลิตร 

2. Working Solution  เตรียมไดจ้ากการน าเอาสารละลายในขอ้  1   มาเต็มกระป๋องตวง  85 ± 5
มิลลิลิตร    เติมน า้กลั่นใหไ้ดส้ารละลาย 3.8 ลิตร 

 

 

 

 

 

 

 

วิธีการทดสอบหาค่าสมมูลยข์องทราย 

1.  น าตวัอย่างดินผึ่งแหง้ คลกุเคลา้กนัแลว้แบ่งสี่สว่น โดยใหม้ีตวัอย่างที่รอ่นผ่านตะแกรงเบอร ์4 

ประมาณ 855 ลกูบาศกเ์ซนติเมตร  ควรเคาะกระป่องกบัพืน้แข็งเพื่อใหไ้ดต้วัอย่างบรรจใุน

กระป๋องใหไ้ดม้ากที่สดุ แลว้ใชท้ี่ปาดดินปาดวสัดทุี่ขอบบนของกระป๋องตวงใหต้วัอย่างเต็มกระป๋อง

ตวง 
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2.   เติมสารละลาย Working Solution ลงไปในกระบอกตวงสงู 4 +0.1นิว้ โดยผ่าน Irrigator Tube   

 

 

 

 

 

 

3. จากนัน้วางกรวยบนปากกระบอกตวง แลว้เทตวัอย่างจากกระป๋องตวงลงในกระบอกตวง ไล่
ฟองอากาศโดยใชก้นักระบอกตวงกระแทกกบัฝ่ามือ 

 

 

 

 

 

 

4. ปลอ่ยใหว้สัดตุวัอย่างแช่ทิง้ไวโ้ดยไม่ถกูรบกวนประมาณ 101 นาที แลว้อดุกระบอกตวงดว้ยจกุ
ยาง พลิกกระบอกตวงคว ่าไปมา 
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5. การเขย่ากระบอกตวงสามารถท าได ้3 วิธีดว้ยกนั คือ 
5.1 เขย่าดว้ยเครื่องเขย่ากล โดยวางกระบอกตวงพลาสติกซึ่งอดุดว้ยจุกยางอยู่ในแนวราบ และอยู่

ในลกัษณะติดแน่นกบัเครื่องเขย่าเป็นเวลา 45+1 วินาที 
 

 

 

 

 

 

5.2  เครื่องเขย่ามือ(Manual Shaker)  โดยยดึกระบอกตวงพลาสติกซึ่งอดุดว้ยจกุยางเขา้กบัเครื่อง
โดยใชส้ปรงิยึด 3 ตวั ตัง้เครื่องนบัครัง้เขย่าใหเ้ริ่มที่ศนูย ์ดนัเหล็กโยกกระบอกตวงไปใน
แนวนอนดา้นขา้งจนกระทั่งปลายเข็มชีท้ี่เครื่องหมายก าหนดระยะทางการเขย่าซึ่งติดอยู่บน
กระดาษดา้นหลงัเครื่องโยกแลว้จึงปลอ่ยมือใหเ้หล็กโยกเขย่ากระบองตวงโดยอิสระ และอาจ
ใชป้ลายนิว้มือโยกช่วย เพื่อใหก้ารเขย่าเป็นไปอย่างสม ่าเสมอและเคลื่อนที่ในแนวดา้นขา้ง
ตามระยะที่ก าหนดไว ้การเขย่าท่ีถกูตอ้งสมบรูณคื์อการโยกที่เมื่อครบรอบ ครัง้หนึ่งแลว้ ปลาย
เข็มชีอ้ยู่ภายในขีดความกวา้งของเครื่องหมายก าหนดระยะทาง ใหเ้ขย่าเช่นนี ้100 รอบ 

5.3  ใชก้ารเขย่าดว้ยมือ โดยจบักระบอกตวงดว้ยฝ่ามือทัง้สองขา้งในแนวราบ ใหร้ะยะทางเขย่าใน

แนวราบ 228  25 มม.  (9+1 นิว้)   เขย่า  90  รอบ  ใชเ้วลา 30 วินาที    (การนบัจ านวนรอบ
ใหน้บัจากจุดเริ่มตน้เขย่าไปแลว้กลบัมาที่จดุเริ่มตน้อีกเป็น 1 รอบ ) 
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6. หลงัจากเขย่าเสรจ็แลว้ น ากระบอกตวงตัง้บนโต๊ะ เอาจกุออกหย่อนปลาย irrigator tube ลงไปใน
กระบอกตวง เปิดใหส้ารละลายไหลไปลา้งวสัดทุี่ติดอยู่ขา้งๆ กระบอกตวงจากขอบบนลงไป ค่อยๆ 
หมนุและดนั irrigator tube ผ่านชัน้วสัดเุม็ดหยาบลงไปจนถึงกน้กระบอก 

 

 

 

 

 
7. จากนัน้ค่อยๆ ยก irrigator tube ขึน้ แต่ยงัคงปล่อยใหส้ารละลายไหลออกเรื่อยๆ  จนเมื่อยก 

irrigator tube ออกจากกระบอกตวง ระดบัของผสมในกระบอกตวงตอ้งอยู่ที่ระดบัขีดที่ 15 นิว้ 
8. ปลอ่ยกระบอกตวงทิง้ไวโ้ดยไม่ใหถ้กูรบกวนอีก 20 นาที  จะเห็นดินเหนียวลอยอยู่โดยแยกเป็นชัน้

อย่างชดัเจน อ่านค่าระดบัชัน้บนสดุของดินเหนียวบนกระบอกตวง เป็นค่า Clay Reading 
 

 

 

 

 

9. น าเอา Weighted Foot Assembly ค่อยๆ หย่อนลงในกระบอกตวงไปวางบนวสัดหุยาบหรือทราย 
อ่านค่าบนกระบอกตวงตรงระดบับนสดุของ indicator แลว้ลบดว้ย 10  จะไดค่้า Sand Reading 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

58   คู่มือปฏิบติังานควบคุมคุณภาพงานผิวทาง PARA SLURRY SEAL 

ส ำนกัวเิครำะห์ วจิยัและพฒันำ กรมทำงหลวงชนบท 

10.  ค่าสมมลูยข์องทราย (Sand Equivalent)  หาไดจ้ากสตูร  

   

การรายงาน 

1. ค่าสมมลูยข์องทราย(Sand Equivalent) หน่วยเป็นรอ้ยละ มีค่าเท่ากบัค่า Sand Reading คณูดว้ย 
100  แลว้หารดว้ย ค่า Clay Reading 

2. ถา้ค่าสมมลูยข์องทราย ไม่เป็นเลขจ านวนเต็ม ใหปั้ดเป็นเลขจ านวนเต็มทัง้หมด เช่น ค่าสมมลูย์
ของทรายไดเ้ท่ากบั 41.25 ใหใ้ชค่้าเป็น 42 เป็นตน้ 

 

เกณฑก์ารตัดสิน 

1. ค่าสมมลูยข์องทราย (Sand Equivalent) ที่ทดสอบได ้ตอ้งมีค่าไม่นอ้ยกว่า 50 % 

 

ปัญหาอุปสรรคและข้อควรระวัง 

1. สถานที่ที่ใชใ้นการทดสอบ ตอ้งเป็นทีซึ่งปราศจากการสั่นสะเทือน ซึ่งจะท าใหอ้ตัราการตกตะกอน
ผิดไป 

2. ไม่ควรวางกระบอกตวงพลาสติกใหถ้กูแสงแดด 
3. ระวงัมิใหท้รายหรือดินไปอดุตนัที่ปลายของ Irrigator Tube 
 
 
 

 

ค่า  Sand Equivalent     =   Sand  Reading   x  100 

 
                     Clay  Reading 
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การสอบเทียบเครื่องจกัรพาราสเลอรี่ซีล 

 

     การทดสอบเพ่ือสอบเทียบเครื่องจกัรพาราสเลอรี่ซีล    .      
 
ก่อนที่จะด ำเนินกำรก่อสรำ้งผิวทำงแบบพำรำสเลอรี่ซีลทุกครัง้ จ ำเป็นจะต้องมี กำรสอบเทียบ 

(Calibration) เครื่องจกัรพำรำสเลอรี่ซีล เนื่องจำกในระหว่ำงกำรใชง้ำนเครื่องจกัรพำรำสเลอรี่ซีล อำจเกิดกำร

เสื่อมสภำพลงไปตำมจ ำนวนครัง้และระยะเวลำกำรใชง้ำน  นอกจำกนีย้งัมีกำรเสื่อมเนื่องจำก สภำพแวดลอ้ม 

กำรขำดควำมระมดัระวงั วิธีใชง้ำนที่ไม่ถูกตอ้ง กำรเก็บรกัษำไม่ดี สิ่งเหลำ่นีส้่งผลต่อส่วนผสมพำรำสเลอรี่ซีล

ที่ออกมำ  

ดงันัน้ เพื่อใหท้รำบถึงประสิทธิภำพ และขีดควำมสำมำรถ อตัรำกำรปล่อยวสัดทุุกชนิดของเครื่องจกัร
พำรำสเลอรีซ่ีล ถกูตอ้งแม่นย ำ และไดส้ว่นผสมตำมที่ก ำหนด กำรสอบเทียบจึงเป็นกิจกรรมที่จ  ำเป็นส ำหรบั 
กำรท ำใหแ้น่ใจว่ำเครื่องมือวดัที่ใชง้ำนยงัสำมำรถท ำงำนไดอ้ย่ำงแม่นย ำตำมที่ตอ้งกำร ซึ่งขอ้แนะน ำที่ส  ำคญั
และขัน้ตอนในกำรสอบเทียบเครื่องจกัรพำรำสเลอรี่ซีล มดีงันี ้

ข้อแนะน ำส ำคัญในกำรสอบเทยีบ 

1. กำรออกแบบสว่นผสมของงำน Slurry อยู่บนพืน้ฐำนของ “ น ำ้หนกัมวลรวมแหง้”(รวมถึงน ำ้หนกั
ของวสัดผุสมแทรก – ปนูซีเมนต ์) 

2. กำรสอบเทียบจะอำศยั “เครื่องมือมำตรฐำน” ( Common Unit) หมำยถึง อำ้งอิงจำกเครื่องมือที่มี
อยู่ในที่ท ำงำน ที่นิยมใชอ้ยู่คือ มู่เลต่วัขบั (Head pulley) ที่จะท ำหนำ้ที่หมนุสำยพำนล ำเลียงหิน 
(Aggregate Belt) เนื่องจำกเครื่องจกัรส่วนมำกติดตัง้อปุกรณว์ดัรอบของมู่เลต่วัขบั 

3. ท ำกำรสอบเทียบ 3 ครัง้ ต่อชนิดของเครื่องมือที่เก่ียวขอ้งกบัวสัดนุัน้ ๆ 
4. ใหท้ ำกำรสอบเทียบในขณะที่รถไม่มีกำรบรรทกุหินและท ำกำรสอบเทียบวสัดอ่ืุนๆก่อนจนครบ 
5. ตรวจสอบสว่นส ำคญัต่ำง ๆ ของเครื่องจกัร เช่น หอ้งผสม Hopper ของทัง้หินและปนูซีเมนต ์

เพื่อใหแ้น่ใจว่ำ มีควำมสะอำด “เพียงพอ” และไม่มีสิ่งใดตกคำ้งหรืออดุตนั เพรำะอำจจะท ำใหผ้ล
สอบเทียบคลำดเคลื่อนได ้

6. ควรท ำกำรสอบเทียบกบัเครื่องจกัรและวสัดทุี่จะใชก้บังำนนัน้ๆ และท ำกำรสุม่สอบเทียบ
เครื่องจกัรอย่ำงนอ้ยปีละ 1 ครัง้ หรือเมื่อใดก็ตำมที่มีกำรเปลี่ยนชนิดของวสัดนุัน้ๆ 
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ขั้นตอนในกำรสอบเทียบ   สำมำรถแบ่งออกตำมวสัดทุี่ใชใ้นสว่นผสม ดงันี ้

1. ขั้นตอนในกำรสอบเทียบป๊ัมจ่ำยแอสฟัลตอ์ิมัลชัน 

1.1. เติมแอสฟัลตอิ์มลัชนัและชั่งน ำ้หนกัรวมของรถ 

1.2. ต่อสำยจำกป๊ัมเขำ้สูแ่ทง้คห์รือรถยำง 

1.3. ตัง้ค่ำมำตรวดั เดินเครื่องป๊ัม หยดุเมื่อมู่เลต่วัขบัหมนุไดร้อบตำมที่ก ำหนดไว ้(ควรป๊ัมแอสฟัลต์
อิมลัชนัออกมำอย่ำงนอ้ย 1,000 ลิตร ต่อกำรปรบัเทียบแต่ละครัง้) 

 

 

 

 

 

 

 
 

1.4. ชั่งน ำ้หนกัรวมของรถอีกครัง้ แลว้ค ำนวณน ำ้หนกัของแอสฟัลตอิ์มลัชนัที่จ่ำยผ่ำนป๊ัม  

 

 

 

 

 

 

1.5. ค ำนวณน ำ้หนกัของแอสฟัลตอิ์มลัชนัที่จ่ำยผ่ำนป๊ัมต่อ 1 รอบกำรหมนุของมู่เลต่วัขบั 

1.6. ท ำกำรสอบเทียบ จำกขอ้ 1.1 – 1.5 ทัง้หมด  3 ครัง้ เพื่อหำค่ำเฉลี่ยและยืนยนัผลสอบเทียบ 

1.7. หำกตอ้งกำรปรบัเทียบอตัรำกำรใชแ้อสฟัลตอิ์มลัชนัในระดบัอ่ืนๆใหท้ ำกำรปรบัรอบของป๊ัมตำม
ตอ้งกำรและท ำกำรสอบเทียบ โดยท ำกำรสอบเทียบจนไดข้อ้มลูเพียงพอที่จะสำมำรถน ำผลมำ
เขียนกรำฟแสดงควำมสมัพนัธร์ะหว่ำงกำรปรบัรอบของป๊ัมและอตัรำกำรปล่อยแอสฟัลต์
อิมลัชนั 

 

 

รูปที ่2  ภำพขณะชั่งน ำ้หนกัเครือ่งจกัร
งำนพำรำสเลอรีซี่ล หลงัจำก
จ่ำยแอสฟัลตแ์ลว้ 

 

รูปที ่1 เครือ่งจกัรงำนพำรำสเลอรีซ่ีลขณะสอบเทยีบแอสฟัลต ์
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ข้อควรระวัง 

• ป๊ัมที่อยู่ในสภำพยอมรบัได ้ตอ้งใหผ้ลกำรปรบัเทียบคลำดเคลื่อนจำกค่ำกลำงไม่เกิน 2 % 

• หำกเป็นป๊ัมแบบที่สำมำรถปรบัอตัรำกำรจ่ำยได ้( variable Pump ) หลงัจำกกำรท ำกำรสอบ
เทียบแลว้ควรจะท ำกำร lock ไวไ้ม่ใหเ้กิดกำรเปลี่ยนโดยบงัเอิญในขณะใชง้ำน  เนื่องจำก
อตัรำกำรใชแ้อสฟัลตอิ์มลัชนัควรจะคงที่ส  ำหรบังำนนัน้ ๆ 
 

2. ขั้นตอนในกำรสอบเทียบป๊ัมจ่ำยสำรผสมเพ่ิม 

2.1 ใชถ้งัเพื่อรองรบัสำรผสมเพิ่ม ที่ปล่อยออกมำ โดยท ำกำรชั่งน ำ้หนกัไวก้่อน 
2.2 ตัง้ค่ำมำตรวดั เดินเครื่องจ่ำยสำรผสมเพิ่ม และหยุดเมื่อมู่เลต่วัขบัหมนุไดร้อบตำมที่ก ำหนดไว ้

(แนะน ำว่ำใหส้ำรผสมเพิ่ม ออกมำประมำณ 5 กก. ต่อครัง้)  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.3 น ำไปชั่งน ำ้หนกั ค ำนวณน ำ้หนกัของสำรผสมเพิ่มที่จ่ำยออกมำต่อ 1 รอบกำรหมนุของมู่เลต่วัขบั 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.4 ท ำกำรสอบเทียบ จำกขอ้ 2.1- 2.3 ทัง้หมด 3 ครัง้ โดยแต่ละครัง้ใชป้รบัรอบเครื่องจ่ำยสำรผสม
เพิ่มต่ำงกนั และน ำผลที่ไดม้ำท ำกรำฟหำควำมสมัพนัธ์ 

 
 

 

รูปที ่3  ภำพเจำ้หนำ้ทีใ่ชภ้ำชนะรองรบัสำรผสมเพิ่มจำกเครือ่งจ่ำยขณะท ำกำรสอบเทยีบ 
 

รูปที ่4  ภำพกำรชั่งน ำ้หนกัสำรผสมเพิ่มทีป่ล่อย
ออกมำแต่ละรอบ 
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3. ขั้นตอนในกำรสอบเทียบป๊ัมน ้ำ 

3.1. เติมน ำ้เขำ้แทง้คแ์ละชั่งน ำ้หนกัรวมของรถ 

3.2. ต่อสำยจำกป๊ัมเขำ้สูแ่ทง้คห์รือรถ 

3.3. ตัง้ค่ำมำตรวดั เดินเครื่องป๊ัม หยดุเมื่อมู่เลต่วัขบัหมนุไดร้อบตำมที่ก ำหนดไว ้(ควรป๊ัมน ำ้ออกมำ
อย่ำงนอ้ย 1,000 ลิตร ต่อกำรปรบัเทียบแต่ละครัง้) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.4. ชั่งน ำ้หนกัรวมของรถอีกครัง้ แลว้ค ำนวณน ำ้หนกัของน ำ้ที่จ่ำยผ่ำนป๊ัม 

3.5. ค ำนวณน ำ้หนกัของน ำ้ที่จ่ำยผ่ำนป๊ัมต่อ 1 รอบกำรหมนุของมู่เลต่วัขบั 

3.6. ท ำกำรสอบเทียบ จำกขอ้ 3.1 – 3.5 ทัง้หมด  3 ครัง้ เพื่อหำค่ำเฉลี่ยและยืนยนัผลสอบเทียบ 

3.7. หำกตอ้งกำรปรบัเทียบอตัรำกำรใชน้ ำ้ในระดบัอ่ืนๆ ใหท้ ำกำรปรบัรอบของป๊ัมตำมตอ้งกำรและ
ท ำกำรสอบเทียบ โดยท ำกำรสอบเทียบจนไดข้อ้มลูเพียงพอที่จะสำมำรถน ำผลมำเขียนกรำฟ
แสดงควำมสมัพนัธร์ะหว่ำงกำรปรบัรอบของป๊ัมและอตัรำกำรปล่อยน ำ้ 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่5 เครือ่งจกัรงำนพำรำสเลอรีซี่ลขณะปรบัเทยีบน ำ้ 
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4. ขั้นตอนในกำรสอบเทียบสำยพำนล ำเลียงหิน 

4.1 ตัง้ขนำดประตหูินตำมที่ตอ้งกำร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4.2  เติมหินลงในรถและเดินเครื่องสำยพำนล ำเลียงหินสกัระยะหนึ่งเพื่อใหห้ินผ่ำนเต็มประตหูินและ
ใหเ้กิดกำรล ำเลียงที่ต่อเนื่อง น ำสว่นเกินที่ผ่ำนประตหูินแต่ไม่ลงในหอ้งผสมออก แลว้จึงชั่ง
น ำ้หนกัรวมของรถ และท ำกำรตัง้รอบมู่เลเ่ป็นศนูย ์

4.3 เดินเครื่องสำยพำนล ำเลียงหิน และหยุดทนัทีที่มู่เล่ตวัขบัหมนุเปลี่ยนขึน้รอบตำมที่ก ำหนดไว ้
(เพื่อปอ้งกนักำรอ่ำนค่ำแบบไม่เต็มรอบ) 

4.4 น ำสว่นเกินที่ผ่ำนประตหูินแต่ไม่ลงในหอ้งผสมออก แลว้ชั่งน ำ้หนกัรวมของรถอีกครัง้ 
4.5 ค ำนวณน ำ้หนกัของหินที่ล  ำเลียงออกมำและน ำ้หนกัของหินต่อ 1 รอบกำรหมนุของมู่เล่ตวัขบั 
4.6 ท ำกำรเปรียบเทียบอย่ำงนอ้ย 3 ระดบัควำมแตกต่ำงของขนำดประตหูินและใชป้รมิำณแต่ละครัง้ 

ประมำณ 3 ตนัต่อครัง้ โดยค่ำที่ยอมรบัไดแ้ต่ละครัง้คลำดเคลื่อนจำกค่ำกลำงไม่เกิน 2 % 
 
 
 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่7 ภำพเจำ้หนำ้ทีก่ ำลงัท ำกำรสอบเทยีบหินของเครือ่งจกัรงำนพำรำสเลอรีซี่ล 
 

 

 

รูปที ่6 ภำพกำรตัง้ควำมสูงของประตหูิน 
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5. ขั้นตอนในกำรสอบเทียบเคร่ืองจ่ำยปูนซีเมนต ์

5.1 ใชก้ระบะ ถำด หรือกระสอบปุ๋ ย เพื่อรองรบัซีเมนตท์ี่ปลอ่ยออกมำ โดยท ำกำรชั่งน ำ้หนกัไวก้่อน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.2 ตัง้ค่ำมำตรวดั เดินเครื่องจ่ำยปนูซีเมนต ์และหยุดเมื่อมู่เลต่วัขบัหมนุไดร้อบตำมที่ก ำหนดไว ้
(แนะน ำว่ำใหจ้่ำยปนูซีเมนตอ์อกมำประมำณ 9 กก. ต่อครัง้)  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.3 ค ำนวณน ำ้หนกัของซีเมนตท์ี่จ่ำยออกมำต่อ 1 รอบกำรหมนุของมู่เลต่วัขับ 
5.4 ท ำกำรสอบเทียบ จำกขอ้ 5.1- 5.3 ทัง้หมด 3 ครัง้ โดยแต่ละครัง้ใชป้รบัรอบเครื่องจ่ำยปนูซีเมนต์

ต่ำงกนั และน ำผลที่ไดม้ำท ำกรำฟหำควำมสมัพนัธ์ 
 

ข้อแนะน ำ 
• เนื่องจำกเครื่องจ่ำยปนูซีเมนตส์ว่นมำกจะปลอ่ยปนูซีเมนตม์ำทำงสำยพำนล ำเลียงหิน 

ดงันัน้ก่อนท ำกำรทดสอบ ไม่ควรจะมีหินอยู่บนสำยพำนล ำเลียง 
 

รูปที ่9   ภำพกำรชั่งน ำ้หนกัปนูซีเมนตท์ีถู่กปล่อยออกมำ ไป
ค ำนวณหำปนูซีเมนต ์เพือ่ปรบัรอบเครือ่งจ่ำยปนูซีเมนต์ 

 

 

 

รูปที ่8 เครือ่งจกัรงำนพำรำสเลอรีซี่ลขณะสอบเทยีบปนูซีเมนต ์
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6. ข้อแนะน ำเพ่ิมเติม 

เครื่องจกัรพำรำสเลอรี่ซีลบำงชดุ กำรปรบัเทียบอำจค ำนวณจำกรอบของตวันบัตวัเดียว เนื่องจำกใช้
รอบกำรหมนุเดียวในกำรควบคมุทัง้ มวลรวม พำรำแอสฟัลตอิ์มลัชนั น ำ้ ปนูซีเมนต ์และสำรผสมเพิ่ม ดงันัน้
ในกำรสอบเทียบจ ำเป็นตอ้งตรวจสอบลกัษณะของชุดเครื่องจกัรใหเ้ขำ้ใจเสียก่อน แลว้ค่อยเอำวิธีกำรสอบ
เทียบที่แนะน ำนีไ้ปปรบัใชต่้อไป 

 



 

 

66   คู่มือปฏิบติังานควบคุมคุณภาพงานผิวทาง PARA SLURRY SEAL 

ส ำนกัวเิครำะห์ วจิยัและพฒันำ กรมทำงหลวงชนบท 

 
 

แบบฟอรม์การตรวจสอบเครื่องจกัรและการควบคุมคุณภาพ 

 
▪ รายละเอียดการตรวจสอบรถฉาบผิวทางแบบสเลอรี่ซีล (แบบฟอรม์ สวว.-PSS-01)  

▪ การตรวจสอบอตัราการไหลของยาง (แบบฟอรม์ สวว.-PSS-02)  

▪ การตรวจสอบอตัราการไหลของสารผสมเพ่ิม (แบบฟอรม์ สวว.-PSS-03) 

▪ การตรวจสอบอตัราการไหลของน า้ (แบบฟอรม์ สวว.-PSS-04)  
▪ การตรวจสอบอตัราการไหลของมวลรวม (แบบฟอรม์ สวว.-PSS-05) 

▪ การตรวจสอบอตัราการไหลของปนูซีเมนต ์(แบบฟอรม์ สวว.-PSS-06)  

▪ บนัทกึประจ าวนังานฉาบผิวทางแบบพาราสเลอรี่ซีล (แบบฟอรม์ สวว.-PSS-07)      
▪ SUMMARY RESULTS OF PARA SLURRY SEAL (แบบฟอรม์ สวว.-PSS-08)   

▪ สรุปปรมิาณการใชว้สัดปุระจ าเดือนงานฉาบผิวทางแบบพาราสเลอรี่ซีล (แบบฟอรม์ สวว.-PSS-09) 

▪ รายงานการใชแ้อสฟัลต ์(แบบฟอรม์ สวว.-PSS-10)  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

67   คู่มือปฏิบติังานควบคุมคุณภาพงานผิวทาง PARA SLURRY SEAL 

ส ำนกัวเิครำะห์ วจิยัและพฒันำ กรมทำงหลวงชนบท 

ส ำนักวิเครำะห ์วิจัยและพัฒนำ กรมทำงหลวงชนบท 

โครงการฯ สายทาง                                                                                                                                                      . 
ผูร้บัจา้ง                                                                                   สญัญาเลขที่                                                                  .          
ผูค้วบคมุงาน                                                                            วนัท่ีสอบเทียบ                                                              .          
                                                                                                                                               . 

กำรตรวจสอบอัตรำกำรไหลของยำง 

หมายเลขทะเบียนรถลาดยาง                                       ยี่หอ้                                     รุน่                                                 .          
ผูค้วบคมุงาน                                                                            วนัท่ีสอบเทียบ                                                              .          
น า้หนกัภาชนะ                                                                            กก. 

อัตรำกำรไหล 
(จากมาตร) 

ครัง้ที่ 
จ านวน น า้หนกั + น า้หนกั อตัราการไหล อตัราการไหล 

หมำยเหต ุหน่วยนบั(count) ภาชนะ ยำง       (กก./count) เฉล่ีย 

หรือเวลา(นาที) (กก.) (กก.) หรือ(กก./นาท)ี (กก./นาท)ี 
 1       

2     

3     

 1       

2     

3     

 1       

2     

3     

.          
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              

 
 
 
หมำยเหต ุ
        การตรวจสอบอาจเปล่ียนไดต้ามลกัษณะของมาตร และส่วนประกอบที่เก่ียวขอ้ง ของเครื่องจกัรแต่ละยี่หอ้
ตามความเหมะสมของการน าผลการตรวจสอบไปใชง้าน 

(สวว.- PSS - 02) 

ความดนั (ลติร/นาที) 

 
อตั
รา
กา
รไห

ลเ
ฉล
ี่ย 
(ก
ก.
/น
าท
ี) 



 

 

68   คู่มือปฏิบติังานควบคุมคุณภาพงานผิวทาง PARA SLURRY SEAL 

ส ำนกัวเิครำะห์ วจิยัและพฒันำ กรมทำงหลวงชนบท 

ส ำนักวิเครำะห ์วิจัยและพัฒนำ กรมทำงหลวงชนบท 

โครงการฯ สายทาง                                                                                                                                                      . 
ผูร้บัจา้ง                                                                                   สญัญาเลขที่                                                                  .          
ผูค้วบคมุงาน                                                                            วนัท่ีสอบเทียบ                                                              .          
                                                                                                                                               . 

กำรตรวจสอบอัตรำกำรไหลของสำรผสมเพ่ิม(Additive) 

หมายเลขทะเบียนรถลาดยาง                                       ยี่หอ้                                     รุน่                                                 .          
ผูค้วบคมุงาน                                                                            วนัท่ีสอบเทียบ                                                              .          
น า้หนกัภาชนะ                                                                            กก. 

อัตรำกำรไหล 
(จากมาตร) 

ครัง้ที่ 
จ านวน 

หน่วยนบั(count) 

หรือเวลา(นาที) 

น า้หนกัสาร 
+ ภาชนะ 
(กก.) 

น า้หนกั 
สำรผสมเพ่ิม 

(กก.) 

อตัราการไหล 

(กก./count) 

หรือ(กก./นาท)ี 

อตัราการไหล 
เฉล่ีย 

(กก./นาท)ี 
หมำยเหต ุ

 1       

2     

3     

 1       

2     

3     

 1       

2     

3     

.          
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              

 
 
 
 

หมำยเหต  การตรวจสอบอาจเปล่ียนไดต้ามลกัษณะของมาตร และส่วนประกอบท่ีเก่ียวขอ้ง ของเครื่องจกัรแต่ละยี่หอ้ตาม
ความเหมะสมของการน าผลการตรวจสอบไปใชง้าน 

ความดนั (ลติร/นาที) 

(สวว.- PSS - 03) 

 
อตั
รา
กา
รไห

ลเ
ฉล
ี่ย 
(ก
ก.
/น
าท
ี) 



 

 

69   คู่มือปฏิบติังานควบคุมคุณภาพงานผิวทาง PARA SLURRY SEAL 

ส ำนกัวเิครำะห์ วจิยัและพฒันำ กรมทำงหลวงชนบท 

ส ำนักวิเครำะห ์วิจัยและพัฒนำ กรมทำงหลวงชนบท 

โครงการฯ สายทาง                                                                                                                                                      . 
ผูร้บัจา้ง                                                                                   สญัญาเลขที่                                                                  .          
ผูค้วบคมุงาน                                                                            วนัท่ีสอบเทียบ                                                              .          
                                                                                                                                               . 

กำรตรวจสอบอัตรำกำรไหลของน ้ำ 

หมายเลขทะเบียนรถลาดยาง                                       ยี่หอ้                                     รุน่                                                 .          
ผูค้วบคมุงาน                                                                            วนัท่ีสอบเทียบ                                                              .          
น า้หนกัภาชนะ                                                                            กก. 

อัตรำกำรไหล 
(จากมาตร) 

ครัง้ที่ 
จ านวน 

หน่วยนบั(count) 

หรือเวลา(นาที) 

น า้หนกัน า้+ 

ภาชนะ 
(กก.) 

น า้หนกั 
น ้ำ 
(กก.) 

อตัราการไหล อตัราการไหล 
หมำยเหต ุ(กก./count) เฉล่ีย 

หรือ(กก./นาท)ี (กก./นาท)ี 
 1       

2     

3     

 1       

2     

3     

 1       

2     

3     

.          
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              

 
 
 
หมำยเหต ุ
        การตรวจสอบอาจเปล่ียนไดต้ามลกัษณะของมาตร และส่วนประกอบที่เก่ียวขอ้ง ของเครื่องจกัรแต่ละยี่หอ้
ตามความเหมะสมของการน าผลการตรวจสอบไปใชง้าน 

ความดนั (ลติร/นาที) 

(สวว.- PSS - 04) 

 
อตั
รา
กา
รไห

ลเ
ฉล
ี่ย 
(ก
.ก
../ 
นา
ที)

 

 



 

 

70   คู่มือปฏิบติังานควบคุมคุณภาพงานผิวทาง PARA SLURRY SEAL 

ส ำนกัวเิครำะห์ วจิยัและพฒันำ กรมทำงหลวงชนบท 

ส านกัวิเคราะห ์วิจยัและพฒันา กรมทางหลวงชนบท 

โครงการฯ สายทาง                                                                                                                                                      . 
ผูร้บัจา้ง                                                                                   สญัญาเลขที่                                                                  .          
ผูค้วบคมุงาน                                                                            วนัท่ีสอบเทียบ                                                              .          
                                                                                                                                               . 

กำรตรวจสอบอัตรำกำรไหลของมวลรวม 
หมายเลขทะเบียนรถลาดยาง                                       ยี่หอ้                                     รุน่                                                 .          
ผูค้วบคมุงาน                                                                            วนัท่ีสอบเทียบ                                                              .          
น า้หนกัภาชนะ                                                                            กก. 

ควำมสูงของ 
ประตูหนิ 
(นิว้) 

ครัง้ที่ 
จ านวน 

หน่วยนบั 
(count) 

น า้หนกัหิน + 

ภาชนะ 
(กก.) 

น า้หนกั น า้หนกัหิน 

ต่อหน่วยนบั
(กก./count) 

นน. หินต่อ
หน่วยนับเฉลี่ย 
(กก./count) 

หมำยเหต ุหนิ       

(กก.) 
 1       

2     

3     

 1       

2     

3     

 1       

2     

3     

.          
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              

 
 
 
หมำยเหต      การตรวจสอบอาจเปล่ียนไดต้ามลกัษณะของมาตร และส่วนประกอบท่ีเก่ียวขอ้ง ของเครื่องจกัรแต่ละยี่หอ้
ตามความเหมะสมของการน าผลการตรวจสอบไปใชง้าน 
 

ความสงูของช่องเปิดประตหูิน (นิว้) 

(สวว.- PSS - 05) 

 
น า้
หน
กัห
ินต
่อห
น่ว
ยน
บัเ
ฉล
ี่ย 
 (ก
.ก
../ 

Co
un

t) 



 

 

71   คู่มือปฏิบติังานควบคุมคุณภาพงานผิวทาง PARA SLURRY SEAL 

ส ำนกัวเิครำะห์ วจิยัและพฒันำ กรมทำงหลวงชนบท 

ส ำนักวิเครำะห ์วิจัยและพัฒนำ กรมทำงหลวงชนบท 

โครงการฯ สายทาง                                                                                                                                                      . 
ผูร้บัจา้ง                                                                                   สญัญาเลขที่                                                                  .          
ผูค้วบคมุงาน                                                                            วนัท่ีสอบเทียบ                                                              .          
                                                                                                                                               . 

กำรตรวจสอบอัตรำกำรไหลของปูนซีเมนต ์
หมายเลขทะเบียนรถลาดยาง                                       ยี่หอ้                                     รุน่                                                 .          
ผูค้วบคมุงาน                                                                            วนัท่ีสอบเทียบ                                                              .          
น า้หนกัภาชนะ                                                                            กก. 

ต ำแหน่ง
ปรับตั้ง 

(จากมาตร) 
ครัง้ที่ 

จ านวน 

หน่วยนบั
(count) 

น า้หนกัปนู 

+ภาชนะ 
(กก.) 

น า้หนกั 
ปูนซีเมนต์
(กก.) 

น า้หนกัปนู 

ต่อหน่วยนบั 
(กก./counts) 

นน.ปนูต่อ 

หน่วยนบัเฉล่ีย 

(กก./counts) 
หมำยเหตุ 

 1       

2     

3     

 1       

2     

3     

 1       

2     

3     

.          
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              
                              

 
 
 
 

หมำยเหตุ       การตรวจสอบอาจเปล่ียนไดต้ามลกัษณะของมาตร และส่วนประกอบท่ีเก่ียวขอ้ง ของเครื่องจกัรแต่ละยี่หอ้
ตามความเหมะสมของการน าผลการตรวจสอบไปใชง้าน 

(สวว.- PSS - 06) 

ต าแหน่งที่ปรบัตัง้ (                        ) 

 
น า้
หน
กัป
นูต
่อห
นว่
ยน
บัเ
ฉล
ี่ย 
 (ก
.ก
../ 

Co
un

t) 

 



 

 

72   คู่มือปฏิบติังานควบคุมคุณภาพงานผิวทาง PARA SLURRY SEAL 

ส ำนกัวเิครำะห์ วจิยัและพฒันำ กรมทำงหลวงชนบท 

สวว-Para SS – 07 

ส ำนักวิเครำะห ์วิจัยและพัฒนำ 
บันทกึประจ ำวันงำนฉำบผิวทำงแบบ PARA SLURRY SEAL Type……………. 

โครงการฯ/สายทาง............................................................................................................................... 
สญัญาที่...............................................................ผูร้บัจา้ง................................................................... 
ผูค้วบคมุงาน.............................................................................ชนิดแอสฟัลต.์...................................... 
แหลง่วสัดมุวลรวม..................................................................  ชนิดวสัดมุวลรวม.................................... 

วนัที่ทดสอบ............................................................................. 
ช่วงของการฉาบผิว No. 1 2 3 รวม 

จดุเริ่มตน้  ( กม.)     
จดุสิน้สดุ  ( กม.)    

ความกวา้งของการฉาบ : W               (เมตร)     

ความยาวของการฉาบ  : D                (เมตร)     

เวลาที่เร่ิมฉาบ                      (ชั่วโมง : นาที)

hr:min) 

    
เวลาทีฉ่าบแลว้เสรจ็              (ชั่วโมง : นาที)    

ระยะเวลาในการฉาบ                        (นาที)     

Set Time                                         (นาที)     

วสัดทุี่น  ามาใชง้าน 

 ความชืน้มวลรวม                               (%)     

Wt. of Wet  Aggregate                     (kg)     

Wt. of Dry Aggregate                      (kg)     

Wt. of Emulsion                               (kg)     

Wt. of Cement                                 (kg)     

Wt. of Water                                    (kg)     

Wt. of Additive                                (kg)     

Total Et. Of Materials Used           (kg)     

Emulsion by Wt. of Dry Agg.          (%)     

Cement by Wt. of Dry Agg.            (%)     

Additive by Wt. of Dry Agg.           (%)     

Paved Area (W x D)                      (m2)     

Wt. of Dry  Agg. / Unit Area     (kg/m2)     

Weight of slurry. / Unit Area     (kg/m2)     

 

หมายเหตุ……………………………………………………………………………………………………………………………………… 

   ..............................................................................................................................................................................................

             (....................................................................) 

ต าแหน่ง…………………………………………………………….. 

ผูบ้นัทึกขอ้มลู 

 

 



 

 

73   คู่มือปฏิบติังานควบคุมคุณภาพงานผิวทาง PARA SLURRY SEAL 

ส ำนกัวเิครำะห์ วจิยัและพฒันำ กรมทำงหลวงชนบท 

สวว-Para SS – 08 

ส ำนักวิเครำะห ์วิจัยและพัฒนำ 
SUMMARY RESULTS OF PARA SLURRY SEAL Type……………….. 

โครงการฯ/สายทาง............................................................................................................................... 
สญัญาที่...............................................................ผูร้บัจา้ง................................................................... 
ผูค้วบคมุงาน.............................................................................ชนิดแอสฟัลต.์...................................... 
แหลง่วสัดมุวลรวม..................................................................  ชนิดวสัดมุวลรวม.................................... 

วนัที่ทดสอบ............................................................................. 
วนัท่ีด าเนินการ   

รายละเอียด 

พืน้ท่ีด าเนินการ 

แปลงที่ กม. - กม. Moisture 

c 

 

 

Content 

Set Time 

(min.) 

กม. – กม. Moisture 

Content 

Set Time 

(min.) 
Content (นาที) Content (นาที) 

1       
2       
3       
4       
5       

Test Types     
Sieve 

Sizes 

Tolerant limit       
3/8” -       
#4 100       
#8 72-82       
#16 55-63       
#30 36-44       
#50 21-29       
#100 11-17       
#200 7-11       

Sand Equivalent       
Dry Agg. / Unit Area (kg/m2)       
Slurry / Unit Area       
Emul. / Dry Agg.       
Filler / Dry Agg.       
Additive / Dry Agg.       
 

หมายเหต ุ……………………………………………………………………………………………………….. 

 ................................................................................................................................................. 

 

          (....................................................................) 

ต าแหน่ง…………………………………………………………….. 

ผูบ้นัทึกขอ้มลู 

 



 

 

74   คู่มือปฏิบติังานควบคุมคุณภาพงานผิวทาง PARA SLURRY SEAL 

ส ำนกัวเิครำะห์ วจิยัและพฒันำ กรมทำงหลวงชนบท 

สวว-Para SS – 09 

ส ำนักวิเครำะห ์วิจัยและพัฒนำ 

สรุปปริมำณกำรใช้วัสดุประจ ำเดือนงำนฉำบผิวทำงแบบ PARA SLURRY SEAL Type……………. 
 

รายงานฉบบัที่.............................................................. 
วนัที่..............-................ เดือน .......................................... พ.ศ. ................................. 

โครงการฯ/สายทาง............................................................................................................................... 
สญัญาที่...............................................................ผูร้บัจา้ง................................................................... 

ผูค้วบคมุงาน.............................................................................ชนิดแอสฟัลต.์...................................... 

แหลง่วสัดมุวลรวม..................................................................  ชนิดวสัดมุวลรวม.................................... 

 

รำยกำร รวมถึงเดือนก่อน เดือนนี้ รวมทัง้สิน้ 

Wt. of Wet Aggregate                  (kg)    
Wt. of Dry Aggregate                  (kg)    
Wt. of Emulsion                         (kg)    
Wt. of Cement                           (kg)    
Wt. of Water                              (kg)    
Wt. of Additive                          (kg)    
 

Paved Area                              (m2)                    
Wt. of Dry Aggregate/Unit Area  (kg/m2)    
Weight of Slurry/Unit Area        (kg/m2)    

 

หมำยเหตุ …………………………………………………………………………………………………… 

..............................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................. 

 

 

              (....................................................................) 

ต าแหน่ง…………………………………………………………….. 

ผูบ้นัทึกขอ้มลู 
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รำยงำนกำรใช้แอสฟัลต ์

โครงการฯ/สายทาง............................................................................................................................... 
สญัญาที่...............................................................ผูร้บัจา้ง................................................................... 
ผูค้วบคมุงาน.............................................................................ชนิดแอสฟัลต.์...................................... 
ประจ าเดือน................................ ตัง้แต่วนัที่.........................................ถึงวนัที่........................................ 

ล าดบั

ที่ 

อนัดบั     

การทดลอง

ที่ 

วนั / เดือน / ปี หมายเลข

ซีล 

ทะเบียน

รถบรรทุก 

น า้หนกั

แอสฟัลต ์

(ตนั) 

กม.ที่ใชแ้อสฟัลต ์
ใบสั่ง

จ่าย 

รบั

ตวัอย่าง         

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

รวมน า้หนกัแอสฟัลต ์(ตนั)   

 

 

 
 

 

          (....................................................................) 

ต าแหน่ง…………………………………………………………….. 

ผูบ้นัทึกขอ้มลู 
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คณะที่ปรึกษา 

 

นายพิศกัดิ์ จิตวิรยิะวศิน อธิบดีกรมทางหลวงชนบท 
นายกฤชเทพ สิมลี รองอธิบดีกรมทางหลวงชนบท  
นายมานพ  สสุิงห ์ รองอธิบดีกรมทางหลวงชนบท 
นายประศกัดิ ์ บณัฑนุาค รองอธิบดีกรมทางหลวงชนบท 
นายโกสินท ์   พิทยะเวสดส์นุทร วิศวกรใหญ่ดา้นควบคมุการก่อสรา้ง 
นายวิศว ์   รตันโชติ วิศวกรใหญ่ดา้นบ ารุงรกัษาทางและสะพาน 
  ผูอ้  านวยการส านกับ ารุงทาง 
นายสพุร    เตไชยา วิศวกรใหญ่ดา้นส ารวจและออกแบบ (รก.) 
นายสรุพนัธุ ์ ไตรรตัน ์ ผูอ้  านวยการส านกัก่อสรา้งทาง 
นายสมยั   โชติสกลุ ผูอ้  านวยการส านกัอ านวยความปลอดภยั 
นายจิรนนัทน ์ ประกอบไวทยกิจ ผูอ้  านวยการส านกัฝึกอบรม 
 
 

คณะผูเ้รียบเรียง 
 

นายสมบรูณ ์   กนกนภากลุ ผูอ้  านวยการส านกัวิเคราะห ์วิจยัและพฒันา 
นายทวี     แสงสวุรรณโณ ผูเ้ชี่ยวชาญดา้นวิจยัและพฒันา สวว. (รก.) 
  ผูอ้  านวยการกลุม่วิเคราะหท์ดสอบและควบคมุคณุภาพ 
นายจกัรพงษ์ วงคค์ าจนัทร ์ วิศวกรโยธาช านาญการ 
  ปฏิบติัหนา้ที่ผูอ้  านวยการกลุ่มยทุธศาสตร ์
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กรมทำงหลวงชนบท

กระทรวงคมนำคม




