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มทช. 102-2545 
มาตรฐานงานคอนกรีตอัดแรง 

------------- 
ขอบข่าย  มาตรฐานนีค้รอบคลมุถึงงานโครงสร้างของสิง่ก่อสร้างทกุประเภทที่เป็นคอนกรีตอดัแรง 
 

1.ข้อก าหนดส าหรับวัสดุก่อสร้างและการทดสอบ(SPECIFICATIONS AND TESTS FOR MATERIALS) 
1.1 คอนกรีต  

1.1.1 ให้ใช้ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภท 1 ประเภท 3 หรือ ประเภท 5 ที่มีคณุสมบตัิตามมาตรฐาน
ผลติภณัฑ์อตุสาหกรรม มอก .15 : มาตรฐานปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์และคา่ของแรงอดัประลยั (ULTIMATE 
COMPRESSIVE STRENGTH) ของแทง่ทรงกระบอกคอนกรีตมาตรฐานขนาดเส้นผา่นศนูย์กลาง 15x30 
เซนติเมตร ถ้าไมไ่ด้ระบไุว้ในแบบร ายละเอียดแล้ว เมื่อมีอายคุรบ 28 วนั ต้องมีคา่ไมน้่อยกวา่ 350 กิโลกรัมตอ่
ตารางเซนติเมตร 

1.1.2 ปนูซีเมนต์ ทราย หิน และน า้ ท่ีน ามาใช้ผสมคอนกรีตนัน้ จะต้องมีคณุสมบตัิเป็นไปตาม มทช. 101 : มาตรฐานงาน
คอนกรีต และคอนกรีตเสริมเหลก็ ของกรมทางหลวงชนบท 

 

1.2 ลวดเหล็ก (PRESTRESSING WIRE)  
1.2.1 ลวดเหลก็ที่ใช้ต้องมีสมบตัิทางกลตามมาตรฐานผลติภณัฑ์อตุสาหกรรม มอก . 95 : มาตรฐานลวดเหลก็ส าหรับ

งานคอนกรีตอดัแรง ดงัมีรายละเอียดตามตารางตอ่ไปนี ้
 

ตารางแสดงสมบัติทางกลของลวดเหล็ก  
ลวดเหลก็ประเภทไมค่ลายแรงและคลายแรง (STRESS-RELIEVED AND NONSTRESS-RELIEVED)  

 

ชื่อขนาด 
เส้นผ่าน
ศูนย์กลาง
มิลลิเมตร 

ความเค้นดึงสูงสุด 
กิโลกรัมแรงต่อ 
ตารางมิลลิเมตร 

ความเค้นพิสูจน์ 
ที่ 0.2% offset 
กิโลกรัมแรงต่อ 
ตารางมิลลิเมตร 

การทดสอบ 
การดัดกลับ 

ความล้า 
คิดเป็น 
ร้อยละ 

ไมน้่อย 
กวา่ 

ไมม่าก 
กวา่ 

ไมน้่อย 
กวา่ 

ไมม่าก 
กวา่ 

จ านวนครัง้ 
ไมน้่อยกวา่ 

รัศมีหวัตดั 
มิลลเิมตร 

ไมม่ากกวา่ 

PC 4 
4.00 

175 200 130 150 3 
 

3 
 

3 
 

3 

12.5 
 

15 
 

20 
 

25 

4.5 
 

4.5 
 

4.5 
 

4.5 

PC 4A 175 200 150 170 
PC 5 

5.00 
175 200 130 150 

PC 5A 175 200 150 170 
PC 7 

7.00 
160 185 120 140 

PC 7A 160 185 135 160 
PC 9A 9.00 140 170 125 150 
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หมายเหตุ   คา่ความล้าที่ก าหนดในตารางนีไ้ว้ส าหรับการทดสอบนาน 10 ชัว่โมงเทา่นัน้ สว่นคา่ที่ใช้ในการออกแบบให้เป็นไป

ตามมาตรฐานของการออกแบบสากล 
1.2.2 ความคลาดเคลือ่นของเส้นผา่นศนูย์กลางของลวดเหลก็ที่ยอมให้ต้องเป็นไปตามมาตรฐานผลติภณัฑ์อตุสาหกรรม 

มอก. 95 : มาตรฐานลวดเหลก็ส าหรับงานคอนกรีตอดัแรง ดงัมีรายละเอียดตามตารางตอ่ไปนี ้ 
 

ตารางแสดงความคลาดเคลื่อนที่ยอมให้ส าหรับเส้นผ่านศูนย์กลางของลวดเหล็ก  
 

ชื่อขนาด 
เส้นผ่านศูนย์กลาง 

(มิลลิเมตร) 

 
ความคลาดเคลื่อน 

ที่ยอมให้ 
(มิลลิเมตร) 

พืน้ที่หน้าตัดระบุ 
(ตารางมิลลิเมตร) 

 
น า้หนักระบุ 
(กิโลกรัมต่อ 
กิโลเมตร) 

PC 4, PC 4A 
PC 5, PC 5A 
PC 7, PC 7A 
PC 9A 

4.00 
5.00 
7.00 
9.00 

0.050 
0.050 
0.050 
0.050 

12.75 
19.64 
38.48 
63.62 

98.7 
154.0 
302.0 
499.0 

 

1.3 ลวดเหล็กตีเกลียวชนิด 7 เส้น (UNCOATED SEVEN-WIRE STRESS-RELIEVED STRAND) 
1.3.1 ลวดเหลก็ตีเกลยีวที่ใช้ต้องมีคณุสมบตัิทางกลตามมาตรฐานผลติภณัฑ์อตุสาหกรรม มอก. 420 : มาตรฐานลวดเหลก็

ตีเกลยีวชนิด 7 เส้น  ส าหรับงานคอนกรีตอดัแรง ดงัมีรายละเอียดตามตารางตอ่ไปนี ้
 

ตารางแสดงคุณสมบัติทางกลของลวดเหล็กตีเกลียว  

ชื่อขนาด 

 
ความต้านแรงดึงที่จุดยดื 

แรงดึงสูงสุด 
(กิโลกรัมแรง) 
ไม่น้อยกว่า 

ความยดื 
ร้อยละ 

ไม่น้อยกว่า 

ความล้า 
ร้อยละ 

ไม่มากกว่า 
แรงดึงเร่ิมต้น 
(กิโลกรัมแรง) 

ความต้านแรงดึง 
ที่จุดยดื ร้อยละ 1 

(กิโลกรัมแรง) 
ไม่น้อยกว่า 

SPC 6A 
SPC 7A 
SPC 9A 
SPC 11A 
SPC 12A 
SPC 15A 
SPC 9B 
SPC 11B 
SPC 12B 
SPC15B  

410 
660 
910 

1,220 
1,630 
2,450 
1,040 
1,410 
1,880 
2,660 

3,470 
5,580 
7,710 
10,430 
13,880 
20,820 
8,870 
11,950 
15,910 
22,580 

4,080 
6,580 
9,070 
12,240 
16,320 
24,490 
10,430 
14,060 
18,730 
26,580 

3.5 
3.5 
3.5 
3.5 
3.5 
3.5 
3.5 
3.5 
3.5 
3.5 

3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
3.0 
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1.3.2 ความคลาดเคลือ่นของเส้นผา่นศนูย์กลางของลวดเหลก็ตีเกลยีวที่ยอมให้ ต้องเป็นไปตามมาตรฐาน

ผลติภณัฑ์อตุสาหกรรม มอก . 420 : มาตรฐานลวดเหลก็ตีเกลยีวชนิด 7 เส้น ส าหรับงานคอนกรีตอดัแรงดงัมี
รายละเอียดตามตารางตอ่ไปนี ้

 

ตารางแสดงความคลาดเคลื่อนที่ยอมให้ส าหรับเส้นผ่านศูนย์กลางของลวดเหล็กตีเกลียว  
 

ชัน้คุณภาพ ชื่อขนาด 
เส้นผ่านศูนย์กลาง 

มิลลิเมตร 

 
ค่าความแตกต่าง 

ไม่น้อยกว่า 
(มิลลิเมตร) 

พืน้ที่ภาคตัดขวาง 
ตารางมิลลิเมตร 

 
น า้หนัก 

กิโลกรัมต่อ 
เมตร 

 
 
 

1725 
 
 

1860 

SPC 6A 
SPC 7A 
SPC 9A 

SPC 11A 
SPC 12A 
SPC 15A 
SPC 9B 

 
SPC 11B 

 
SPC 12B 

 
SPC 15B 

6.35  0.40 
7.94  0.40 
9.53  0.40 
11.11  0.40 
12.70  0.40 
15.24  0.40 
9.53 + 0.65 

- 0.15 
11.11 + 0.65 

- 0.15 
12.70 + 0.65 

- 0.15 
15.24 + 0.65 

- 0.15 

0.03 
0.04 
0.05 
0.07 
0.08 
0.10 
0.05 

 
0.07 

 
0.08 

 
0.10 

23.22 
37.42 
51.61 
69.68 
92.90 
139.35 
54.84 

 
74.19 

 
98.71 

 
140.00 

 

182 
294 
405 
548 
730 

1,094 
432 

 
582 

 
775 

 
1,102 

 

1.4 การดงึลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลียวชนิด 7 เส้น  
ถ้าไมไ่ด้ก าหนดไว้ในแบบรายละเอียดเป็นอยา่งอื่นแล้ว ลวดเหลก็และลวดเหลก็ตีเกลยีวจะท าการดงึหรือตดัก็

ได้ตอ่เมื่อคา่แรงอดัของแทง่ทรงกระบอกคอนกรีตมาตรฐาน   15x30 เซนติเมตร ของคอนกรีตโครงสร้างนัน้มีคา่ไม่
น้อยกวา่ คา่ทีก่ าหนด ดงันี ้

- งานอาคาร   ร้อยละ  80  ของแรงอดัประลยัที่ก าหนดให้  
- งานสะพาน  ร้อยละ  85  ของแรงอดัประลยัที่ก าหนดให้    
- งานเสาเข็ม  ร้อยละ  70  ของแรงอดัประลยัที่ก าหนดให้   

แตท่ัง้นีก้ารดงึลวดเหลก็และลวดเหลก็ตีเกลยีว จะต้องท าให้เกิดคา่แรงอดัในคอนกรีตไม่เกินร้อยละ 60 ของคา่
แรงอดัประลยัของคอนกรีตในขณะดงึลวด 
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1.5 ท่อร้อยลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลียว  
1.5.1 ทอ่ร้อยต้องไมร่ั่วและไมท่ าปฏิกิริยากบัคอนกรีต 
1.5.2 เส้นผา่นศนูย์กลางภายในทอ่ต้องโตกวา่เส้นผา่นศนูย์กลางของลวดเหลก็หรือกลุม่ลวดเหลก็อยา่งน้อย 6 มิลลเิมตร 

หรือมีพืน้ท่ีหน้าตดัภายในอยา่งน้อย 2 เทา่ ของพืน้ท่ีหน้าตดัของลวดเหลก็ หรือกลุม่ลวดเหลก็นัน้ 
 

1.6 การอัดซีเมนต์เหลว  
1.6.1 ซีเมนต์เหลวที่ใช้ในการอดัฉีดเข้าไปในโครงสร้างคอนกรีตอดัแรงนัน้ สว่นผสมของน า้ตอ่ปนูซีเมนต์ (W/C RATIO)            

จะต้องเหมือนกบัสว่นผสมของคอนกรีตอดัแรง และมี สว่นผสมของอลมูิเนียมฟลายแอช หรือวสัดอุื่นท่ีใช้ในการนี ้
โดยเฉพาะ ซึง่จะต้องได้รับความเห็นชอบเสยีก่อน 

1.6.2 การฉีดซีเมนต์เหลวจะต้องท าด้วยเคร่ืองอดัใช้แรงดนัประมาณ 6 กิโลกรัมตอ่ตารางเซนติเมตร และจะเลกิอดัฉีด
ซีเมนต์เหลวได้ก็ตอ่เมื่อที่ปลายอีกข้างหนึง่มีซีเมนต์เหลวพุง่ไหลออกมาเต็มทอ่และพุง่ไหลสม ่าเสมอแล้วจึงอดุ ทอ่ได้ 

 

1.7 การตัดลวดภายหลังการอัดซีเมนต์เหลว  
    การตดัลวดให้ตดัได้เมื่อซีเมนต์เหลวแข็งตวัแล้วไมน้่อยกวา่ 3 วนั โดยการตดัท าได้ดงันี ้

1.7.1 ใช้เคร่ืองตดัชนิดความเร็วสงู (HIGH-SPEED ABRASIVE CUTTING WHEEL) หรือเลือ่ยตดั (FRICTION SAW) 
หรือวิธีอื่นใด ท่ีได้รับความเห็นชอบจากวิศวกรของผู้วา่จ้างแล้ว 

1.7.2 ใช้เคร่ืองตดัโลหะชนิดใสแ่ก๊ส ACETYLENE-OXYGEN ตดั โดยเพิ่มปริมาณของออกซิเจนเข้าไปขณะท่ีโลหะเร่ิม
หลอมละลายแตค่วรระวงัไมใ่ห้เปลวไฟ หรือประกายไฟ กระเด็นไปถกูสมอยดึ (ANCHORAGE) หรือเส้นลวดเหลก็ 
(TENDONS)  

 

หมายเหตุ  ในระบบดงึเหลก็ภายหลงั (POST TENSION) วิธีการตดัทิง้วิธีที่ 1 และ 2 จะต้องมีระยะหา่งไมน้่อย
กวา่ 1 เทา่ของเส้นผา่นศนูย์กลางลวดเหลก็ จากสมอยดึ และอณุหภมูิภายในเส้นลวดเหลก็ที่ใกล้กบั
สมอยดึต้องไมเ่กิน 200 องศาเซนเซียส เมื่อตดัเรี ยบร้อยแล้วให้พอกหุ้มรอยตดัด้วยปนูทราย
อตัราสว่น 1:1 

 

2. ข้อก าหนดในการก่อสร้าง (CONSTRUCTION REQUIREMENTS)  
2.1 คอนกรีต  

2.1.1 ในกรณีที่ผู้ รับจ้างต้องการจะใช้สารผสม (ADMIXTURE) เช่นสารที่ช่วยให้คอนกรีตแข็งตวัช้าในระยะแรกเพื่อช่วยใน
การปฏิบตัิงาน จะต้องได้รับความเห็นชอบจากผู้วา่จ้างก่อน 

2.1.2 กรรมวิธีในการผลติคอนกรีต เช่น การเท การบ ารุงรักษา การติดตัง้ไม้แบบ การควบคมุคณุภาพ การยอมรับการวดัผล
ของก าลงัคอนกรีตและอื่น ๆ ให้ถือปฏิบตัิเช่นเดียวกบั มทช. 101 : มาตรฐานงานคอนกรีตและคอนกรีตเสริมเหลก็ 

 

2.2 ลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลียว  
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2.2.1   ลวดเหลก็และลวดเหลก็ตีเกลยีวที่ใช้จะต้องมีรายงานการทดสอบเก่ียวกบัความล้า(RELAXATION) จากโรงงานผลติ
สง่มายงัผู้วา่จ้างด้วย 

2.2.2 ลวดเหลก็และลวดเหลก็ตีเกลยีวที่สง่มาต้องเป็นม้วน และเป็นของใหมไ่มเ่คยใช้งานมาก่อน 
2.2.3 เหลก็เสริมอื่น ๆ ท่ีมิใช่ลวดเหลก็แ ละลวดเหลก็ตีเกลยีว ซึง่น ามาใช้ในงานคอนกรีตอดัแรงนี ้จะต้องเป็นไปตาม

มาตรฐานงานเหลก็เสริมคอนกรีต ของกรมทางหลวงชนบท มทช. 103 : มาตรฐานงานเหลก็เสริมคอนกรีต 
2.2.4 การเก็บตวัอยา่ง 

2.2.4.1 จะต้องเก็บลวดเหลก็และลวดเหลก็ตีเกลยีวตวัอยา่งตอ่หน้าผู้ควบคมุงานของผู้วา่จ้าง 
2.2.4.2 การเก็บลวดตวัอยา่งให้เก็บจากทกุวนัท่ีต้นม้วนและปลายม้วนอยา่งน้อยแหง่ละ 2 ตวัอยา่ง แตล่ะตวัอยา่งต้อง

ยาวไมน้่อยกวา่ 100 เซนติเมตร เพื่อท าการทดสอบสมบตัิทางกลตาม มอก . 95 : มาตรฐานลวดเหลก็ส าหรับ
งานคอนกรีตอดัแรง และ มอก. 420 : มาตรฐานลวดเหลก็ตีเกลยีวชนิด 7 เส้น ส าหรับงานคอนกรีตอดัแรง 

 

2.3 การดงึลวดเหล็กและลวดเหล็กตีเกลียว ชนิด 7 เส้น  
2.3.1    การดงึลวดเหลก็และลวดเหลก็ตีเกลยีว ในกรณีที่เป็นแบบดงึเหลก็ภายหลงั (POST-TENSION) ถ้าความยาวของลวด

เหลก็และลวดเหลก็ตีเกลยีวยาวเกิน 20 เมตร ให้ดงึทัง้สองปลายและให้ดงึพร้อมๆ กนัในกรณีที่ต้อง การดงึเหลก็
ปลายเดียว ยาวเกินกวา่ 20 เมตร ต้องได้รับความเห็นชอบจาก วิศวกรของผู้วา่จ้างก่อน ถ้าเป็นแบบดงึเหลก็ก่อน 
(PRE-TENSION) ให้ดงึเหลก็ปลายเดียวได้ 

2.3.2 สว่นยืดของลวดเหลก็และลวดเหลก็ตีเกลยีวที่ดงึ จะต้องได้ความยาวตามที่ได้ระบไุวใันแบบรายละเอียดในระหวา่ง
การดงึลวดเหลก็และลวดเหลก็ตีเกลยีวนัน้ ให้ตรวจสอบความยาวของหลวดเหลก็และลวดเหลก็ตีเกลยีวที่ดงึยืด
ออกมากบัเคร่ืองวดัแรงอดั (PRESSURE GAUGE) ของเคร่ืองมือที่ใช้ส าหรับดงึลวดเหลก็และลวดเหลก็ตีเกลยีวนัน้
ด้วย 

2.3.3 การหดตวัเมื่อ CONE ถกูอดัเข้าที่แล้วลวดจะต้องไมล่ืน่ไปตาม CONE  มากกวา่ 4.5 มิลลเิมตร ตอ่ CONE หาก
มากกวา่นีใ้ห้อยูใ่นการวินิจฉยัของวิศวกรของผู้วา่จ้าง 

 
************** 

 
 
 
 


