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บทนํา 
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ของอาคาร โดยมาตรฐานมีเนื้อหาประกอบดวย การกําหนดอายุการใชงานปลอดการซอมแซมข้ันต่ําของอาคาร
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ปองกันการกัดกรอน และการทดสอบสมรรถนะของระบบสีปองกันการกัดกรอน มีรายละเอียดระบุอยูใน

บทที่ 6 ถึง 8 และการเลือกใชระบบปองกันการกัดกรอนระบบอื่น ซึ่งนอกเหนือจากการใชระบบสีปองกัน

การกัดกรอน หรือในกรณทีี่ไมสามารถปองกันการกัดกรอนดวยการทาสีได มีรายละเอียดระบุอยูในบทที่ 9   

ในฐานะหัวหนาโครงการจัดทํามาตรฐานการออกแบบและการกอสรางอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณ 

ผมใครขอขอบคุณคณะที่ปรึกษาทุกทานที่ไดรวมกันดําเนินงานจนสําเร็จลุลวง และขอขอบคุณคณะกรรมการ

กํากับดูแลการปฏิบัติงานของที่ปรึกษาและผูทรงคุณวุฒิที่กรมโยธาธิการและผังเมืองแตงตั ้ง  ประกอบดวย 
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คุณธนา แกวกระจาง และคุณสยมภู เฮนะเกษตร ที่ไดใหคาํชี้แนะในการจัดทํามาตรฐานฉบับนี ้
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บทที่ 1  
ทั่วไป 

1.1 วัตถุประสงค 

มาตรฐานความคงทนของอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณฉบับนี้ใหขอกําหนดการปองกันการกัดกรอน 

ของอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณ โดยมีวัตถุประสงคเพ่ือใหอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณมี 

ความคงทนตอสภาพแวดลอมทั่วไปตลอดอายุการใชงาน 

1.2 ขอบขาย 

1.2.1 มาตรฐานความคงทนฉบับใหใชกับอาคารเหลก็โครงสรางรูปพรรณ 

1.2.2 มาตรฐานความคงทนฉบับนี้ ครอบคลุมเฉพาะงานอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณที่ใชงาน 

ในสภาพแวดลอมปกติทั่วไปเทานั้น ไมรวมการใชงานในลักษณะพิเศษ เชน การใชงานกับสารเคมี 

1.2.3 มาตรฐานความคงทนฉบับนี้ ไมครอบคลุมปญหาดานความคงทนทุกดาน ดังนั้น ผูที่ปฏิบัติตาม

มาตรฐานจําเปนตองใชขอกําหนดหรือมาตรฐานอื่นที่เปนที่ยอมรับประกอบการพิจารณาปญหา

ดานความคงทนที่ไมไดครอบคลุม 

1.2.4 มาตรฐานความคงทนฉบับนี้ใชหนวยในระบบ SI เปนหลัก 
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บทที่ 2  
นิยาม และสัญลักษณ 

2.1 นิยาม 

“การกัดกรอน” (corrosion) หมายถึง การเกิดสนิมของเหล็ก เนื่องจากสภาพแวดลอมและการใชงานทําให

ความสามารถในการรับน้ําหนักของเหล็กโครงสรางลดลง  

“ความคงทน” (durability) หมายถึง ความสามารถของอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณในการตานทาน 

การกัดกรอน 

“อาคาร” (building) หมายถึง ตึก บาน เรือน โรง ราน คลังสินคา สํานักงาน และสิ่งที่สรางขึ้นอยางอ่ืน  

ซึ่งบุคคลอาจเขาอยู หรือเขาใชสอยได และหมายความรวมถึง สะพาน ท่ีสรางข้ึนใหบุคคลทั่วไปใชสอย 

“อาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณ” (structural steel building) หมายถึง อาคาร หรือสวนของอาคาร  

ที่สรางดวยวัสดุที่ เปนเหล็กโครงสรางรูปพรรณ ใชงานในสภาพที่ พ้ืนผิวขององคอาคารเหล็กสัมผัสกับ

สภาพแวดลอมโดยตรง 

“องคอาคารหลัก” (major member) หมายถึง องคอาคารที่รับน้ําหนักบรรทุกและมีความสําคัญตอ 

ความมั่นคงแข็งแรงของอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณ  

“ปลอดการซอมแซม” (repair-free) หมายถึง การที่ไมตองทําการซอมแซมองคอาคารของอาคาร 

เหล็กโครงสรางรูปพรรณ ทั้งนี้ไมรวมถึงการบํารุงรักษาตามรอบระยะเวลาที่กําหนด  

“การบํารุงรักษา” (maintenance) หมายถึง การตรวจสอบสภาพและการซอมแซมระบบปองกัน 

การกัดกรอนของอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณใหสามารถปองกันการกัดกรอนไดตลอดอายุการใชงาน 

ของอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณ  

“อายุการใชงานของอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณ” (service life of structural steel) หมายถึง 

ระยะเวลาในการใชงานของอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณ โดยที่โครงสรางดังกลาวยังมีความแข็งแรงและ

ความปลอดภัยในระดับที่สามารถรับน้ําหนักบรรทุกที่ออกแบบได 

“อายุการใชงานของระบบปองกันการกัดกรอน” (service life of corrosion protection system) 

หมายถึง ระยะเวลาในการใชงานของระบบปองกันการกัดกรอน ที่สามารถปองกันการกัดกรอนได  

“อายุการใชงานปลอดการซอมแซม” (repair free service life) หมายถึง ระยะเวลาในการใชงานของ 

อาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณนับตั้งแตวันที่สรางเสร็จภายใตมาตรฐานการกอสรางท่ีดีมีการใชงานและ

บํารุงรักษาถูกตองตามหลักวิชาการและวัตถุประสงคในการออกแบบ โดยไมจําเปนตองไดรับการซอมแซม

โครงสราง   

“การทดสอบการเผยผึ่ง” (exposure test) หมายถึง การทดสอบเพื่อวัดปริมาณการกัดกรอนท่ีเกิดขึ้น 

จากการติดตั้งชิ้นสวนตัวอยางไวในสภาพแวดลอมตาง ๆ เปนระยะเวลาตามที่กําหนด 
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“เรซิน” (resin) หมายถึง วัสดุแมโครโมเลกุลที่สวนมากเปนอสัณฐาน มีสถานะตั้งแตของเหลวถึงของแข็ง 

และมีมวลโมเลกุลคอนขางต่ํา มีสองประเภท คือ เรซินธรรมชาติที่มีแหลงกําเนิดมาจากพืช หรือสัตว และเรซิน

สังเคราะหท่ีไดจากปฏิกิริยาเคมี 

“สีอัลคิด” (alkyd) หมายถึง สีที่ประกอบดวยเรซินสังเคราะหที่ไดจากการควบแนนระหวางกรดไขมัน  

(หรือน้ํามัน) และกรดคารบอนิกกับพอลิแอลกอฮอล 

“สีอะคริลิก” (acrylic) หมายถึง สีที่ประกอบดวยเรซินสังเคราะหที่ไดจากการเกิดพอลิเมอร หรือการเกิด 

พอลิเมอรรวมของอะคริลิกมอนอเมอร และ/หรือ เมทาอะคริลิกมอนอเมอรกับมอนอเมอรอื่น 

“สีคลอริ เนตเต็ดรับเบอร”  (chlorinated rubber) หมายถึง สีที่ประกอบด วยเรซินสั ง เคราะห   

เปนสารประเภทอีลาสโตเมอร ซึ่งเปนสารจําพวกที่มีความยืดหยุนสูงเปนพิเศษ ท่ีผลิตโดยกระบวนการทางเคมี

ระหวางคลอรีนกับพอลีโอลิฟน 

“สีอีพ็อกซี” (epoxy) หมายถึง สีที่ประกอบดวยเรซินสังเคราะหที่มีหมูอีพ็อกซี โดยทั่วไปเตรียมไดจาก 

อิพิคลอรไฮดริน (epichlorhydrin) และบิสฟนอล (bisphenol)  

“สีเอทิลซิลิเกต” (ethyl silicate) หมายถึง สีที่ประกอบดวยเอสเทอรที่เปนของเหลวไมมีสี ติดไฟได  

เม่ือทําปฏิกิริยาไฮโดรไลซีสกับน้ําจะไดซลิิกาและเอทิลแอลกอฮอล 

“สีพอลิยูรีเทน” (polyurethane) หมายถึง สีที่ประกอบดวยเรซินสังเคราะหที่ไดจากปฏิกิริยาระหวาง

สารประกอบท่ีมีไอโซไซยาเนตหลายหมู กับสารประกอบที่มีหมูไฮดรอกซิลที่ไวปฏิกิริยา แบงออกเปนสอง

ประเภท คือ พอลิยูรีเทนแอโรแมติก (polyurethane aromatic) กลุมสารไฮโดรคารบอนจะจับตัวเปนวงกลม

เปนโครงสรางปด เหลืองงายเมื่อถูกแสงแดด สามารถใชงานใตน้ํ าได  และพอลิยูรี เทนแอลิแฟติก 

(polyurethane aliphatic) กลุมสารไฮโดรคารบอนจะจับตัวเปนโครงสรางเปด หรือเปนเสนตรง คงสีสัน

สวยงามไดดี ทนสภาพใตน้ําไดจํากัด 

“สีอีพ็อกซีคอมบิเนชั่น” (epoxy combination) หมายถึง สีที่ประกอบดวยเรซินสังเคราะห เชน 

ไฮโดรคารบอนเรซิ่นที่ไดจากการเกิดพอลิเมอรรวมของแอลิแฟติกไฮโดรคารบอน และ/หรือ แอโรแมติก

ไฮโดรคารบอน บางครั้งกับแอลดีไฮด 

“สีพอลิไวนิลคลอไรด” (poly vinyl chloride) หมายถึง สีท่ีประกอบดวยเทอรโมพลาสติกเรซิน เปนเรซิน 

ที่ไมละลายในน้ําที่ ไดจากปฏิกิริยาพอลิเมอไรเซชัน (ปฏิกิริยาการเตรียมพอลิเมอรจากมอนอเมอร)  

ของไวนิลคลอไรด 

2.2 สัญลักษณ 

A หมายถึง พ้ืนที่หนาตัดของแทงยึดทดสอบ หนวยเปน ตารางมิลลิเมตร (ขอ 8.4.5) 

A หมายถึง พ้ืนที่ผิวขององคอาคาร หนวยเปน ตารางเมตร (ขอ 9.2.2) 

AK หมายถึง สีอัลคดิ (Alkyd) 

AY หมายถึง สีอะคริลิก (acrylic)   



มาตรฐานความคงทนของอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณ หนาที่ 5

 

a หมายถึง ระยะหางต่ําสุดระหวางองคอาคารที่อยูใกลเคียงกัน หรือ ระยะหางต่ําสุดระหวาง

องคอาคารกับพ้ืนผิวขางเคยีง หนวยเปน มิลลิเมตร 

C หมายถึง ความกวางสูงสุดของสนิมในแนวตั้งฉากกับรอยกรีด หนวยเปน มิลลิเมตร 

C1 หมายถึง พื้นที่ที่มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัดกรอนต่ํามาก 

C2 หมายถึง พื้นที่ที่มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัดกรอนต่ํา ไดแก พ้ืนที่ชนบท 

C3 หมายถึง พื้น ท่ีที่ มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัดกรอนปานกลาง ไดแก   

พ้ืนที่ชานเมือง พ้ืนท่ีที่อยูหางจากโรงงานอุตสาหกรรมมากกวา 500 เมตร  

หรือพ้ืนที่ที่อยูหางจากชายฝงทะเลมากกวา 1000 เมตร 

C4 หมายถึง พื้นที่ที่มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัดกรอนสูง ไดแก พื้นที่ในเมือง 

พ้ืนที่ที่อยูหางจากโรงงานอุตสาหกรรมตั้งแต 100 เมตร จนถึง 500 เมตร หรือพ้ืนที่

ที่อยูหางจากชายฝงทะเลตั้งแต 100 เมตร จนถึง 1000 เมตร 

C5-I หมายถึง พื้นที่ที่มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัดกรอนสูงมาก (อุตสาหกรรม) 

ไดแก พ้ืนที่ที่อยูหางจากโรงงานอุตสาหกรรมนอยกวา 100 เมตร 

C5-M หมายถึง พ้ืนท่ีที่มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัดกรอนสูงมาก (ชายทะเล) ไดแก 

พ้ืนที่ที่อยูหางจากชายฝงทะเลนอยกวา 100 เมตร 

CR หมายถึง สีคลอริเนตเต็ด รับเบอร (chlorinated rubber) 

D1 หมายถึง ระยะหางจากผิวเหล็กถึงอุปกรณสําหรับการบํารุงรักษา หนวยเปน มิลลิเมตร 

D2 หมายถึง ความยาวของอุปกรณสําหรับการบํารุงรักษา หนวยเปน มิลลิเมตร 

E  หมายถึง  ความจุแอโนด หนวยเปน แอมแปร ชั่วโมงตอกิโลกรัม 

EP หมายถึง สีอีพ็อกซี (epoxy) 

EPC หมายถึง สีอีพ็อกซี คอมบิเนชั่น (epoxy combination) 

ESI หมายถึง สีเอทิล ซิลิเกต (ethyl silicate) 

F หมายถงึ แรงดึงท่ีทําใหสีหลุดจากแผนทดสอบ หนวยเปน นิวตัน 

h หมายถึง ความสูงขององคอาคาร หนวยเปน มิลลิเมตร 

icm หมายถึง ความหนาแนนกระแสเฉลี่ยขององคอาคาร หนวยเปน แอมแปรตอตารางเมตร 

M หมายถึง ความกวางเฉลี่ยของสนิมแตละขางของรอยกรีดหลังจากทดสอบความทน 

ละอองน้ําเกลือ หนวยเปน มิลลเมตร 

aM  หมายถึง น้ําหนักทั้งหมดของวัสดุที่ใชเปนโลหะกรอนแทน หนวยเปน กิโลกรัม 

Misc. หมายถึง สีรองพ้ืนที่มีผงสีปองกันการกัดกรอนชนิดอ่ืน ๆ 

NDFT หมายถึง ความหนาฟลมแหงระบุ หนวยเปน ไมโครเมตร 

PUR หมายถึง สีพอลิยูรีเทน (polyurethane) 

PVC หมายถึง สีพอลิไวนิลคลอไรด (poly vinyl chloride) 
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ft  หมายถึง อายุใชงาน หนวยเปน ป 

u หมายถึง  anode utilization factor 

W หมายถึง ความกวางของรอยกรีดในการทดสอบความทนละอองน้ําเกลือ หนวยเปน 

มิลลิเมตร 

Zn(R) หมายถึง สีรองพ้ืนที่มีผงสังกะสีปองกันการกัดกรอนเปนหลัก ปริมาณของสังกะสีไมต่ํากวา

รอยละ 80 โดยน้ําหนัก 

α  หมายถึง มุมระหวางพื้นผิวเหล็ก และแนวแกนของอุปกรณสําหรับการบํารุงรักษา หนวยเปน 

องศา 

 หมายถึง หนวยแรงดึงท่ีทําใหสีหลุดจากแผนทดสอบ หนวยเปน เมกะปาสคาล 

2.3 มาตรฐานอางถึง 

มาตรฐานสากลที่ใชอางอิงในมาตรฐานฉบับนี้ ไดแก  

2.3.1 International Organization for Standardization (ISO), “Protection Against Corrosion of 

Iron and Steel in Structures –  Zinc and Aluminium Coatings –  Guidelines (EN ISO 

14713), 1999. 

2.3.2  International Organization for Standardization (ISO), “Corrosion of Metals and Alloys 

–  Corrosivity of Atmospheres –  Determination of Corrosion Rate of Standard 

Specimens for The Evaluation of Corrosivity (ISO 9226)”, 1992 
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บทที่ 3  
ขอกําหนดทั่วไป 

3.1 เนื่องจากโดยปกติแลวอายุการใชงานของระบบปองกันการกัดกรอนจะสั้นกวาอายุการใชงาน 

ของโครงสรางเหล็ก ดังนั้นในขั้นตอนของการวางแผนและการออกแบบตองพิจารณาความเปนไปได 

ของการบํารุงรักษาและการซอมแซมดวย 

3.2 ชิ้นสวนโครงสรางเหล็กที่ ไมสามารถเขาไปบํารุงรักษาและซอมแซมไดหลังจากสรางเสร็จแลว  

ตองมีมาตรการเสริมเพ่ือใหสามารถใชงานไดตามที่ตองการตลอดอายุการใชงานของโครงสรางเหล็ก 

3.3 ในกรณีที่อายุการใชงานของระบบปองกันการกัดกรอนสั้นกวาอายุการใชงานของโครงสรางเหล็ก  

ตองมีการออกแบบกําหนดวิธีการ รอบระยะเวลาของการตรวจสอบสภาพ และการบํารุงรักษาโครงสราง

เหล็กรูปพรรณ 

3.4 อายุการใชงานปลอดการซอมแซมขั้นต่ําของโครงสรางเหล็กรูปพรรณ อาคารโครงสรางเหล็กรูปพรรณ 

แตละประเภทมีความสําคัญและสงผลกระทบในเชิงเศรษฐศาสตรแตกตางกัน โดยเฉพาะอยางยิ่งหากตอง

ปดการใชอาคารเพ่ือการซอมแซม ดังนั้น เพ่ือใหการออกแบบอายุการใชงานใหแกโครงสรางเหล็ก

รูปพรรณมีความเหมาะสมตอลักษณะสภาพการใชงานและสภาพทางเศรษฐกิจของประเทศไทย  

จึงกําหนดขอแนะนําอายุการใชงานปลอดการซอมแซมขั้นต่ําสําหรับอาคารโครงสรางเหล็กรูปพรรณ ดังใน

ตารางที่ 1 
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ตารางที ่1 คาแนะนําอายุการใชงานปลอดการซอมแซมขั้นต่ําของอาคารโครงสรางเหล็กรูปพรรณ    

ประเภทตาง ๆ 

(ขอ 3.4) 

ประเภทของอาคาร 
อายุการใชงานปลอดการซอมแซม

ขั้นต่ํา (ป) 

1. อาคารที่จําเปนตอความเปนอยูของสาธารณชน และอาคารสาธารณูปโภค 

ขนาดใหญ เชน อาคารศูนยบรรเทาสาธารณภยั อาคารศูนยส่ือสาร ทาอากาศยาน 

โรงไฟฟา 

50 

2. โครงสรางทางดานการคมนาคมขนาดใหญ เชน สะพานขามแมน้าํขนาดใหญ  

ทางดวน 
40 

3. โครงสรางทางดานการคมนาคมขนาดเล็ก เชน สะพานขามคลอง  

สะพานขามแยก 
30 

4. อาคารสูง อาคารขนาดใหญพิเศษ อาคารชุมนุมคน อาคารชุด โรงแรมท่ีมีหองพัก

ตั้งแต 80 หองขึ้นไป 
20 

5. อาคารสถานที่ราชการทุกประเภท 20 

6. อาคารสํานักงาน โรงมหรสพ สถานบริการ โรงงาน สถานศึกษา โรงแรมที่มี

หองพักนอยกวา 80 หอง 
20 

7. อาคารเพื่อการพักอาศัยที่สรางข้ึนสําหรับจาํหนาย เชน หมูบานจดัสรร อาคาร

พาณิชย เปนตน 
20 

8. อาคารที่เจาของสรางขึ้นเพ่ือใชในการพักอาศัยเอง ไมกําหนด 

9. อาคารที่ไมใชเพ่ือการพักอาศัย เชน ปายโฆษณา ไมกําหนด 

ขอแนะนํา 

คาที่ใหในตารางท่ี 1 นี้ เปนคาแนะนํา ผูออกแบบและเจาของอาคารสามารถกําหนดใหอาคารมีอายุการใชงาน

ปลอดการซอมแซมมากกวา หรือนอยกวาที่แนะนําในตารางที่ 1 นี้ ได โดยปกติอายุการใชงานจะถูกกําหนด

ตามความประสงคของเจาของอาคาร 

3.5 ในกรณีที่อาคารโครงสรางเหล็กรูปพรรณมีการใชระบบสีปองกันการกัดกรอนรวมกับการใชวัสดุกันไฟ 

ตองดําเนินการทาสีปองกันการกัดกรอนกอน แลวจึงใชวัสดุกันไฟทับ โดยวัสดุกันไฟที่เลือกใชตองมี 

กําลังยึดเหนี่ยวกับสทีี่ทาเปนไปตามมาตรฐานของวัสดุกันไฟ 
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บทที่ 4  
การแบงระดับความรุนแรงของสภาพแวดลอม 

4.1 ความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัดกรอน แบงออกเปน 6 ระดับ ดังนี้ 

C1   ต่ํามาก 

C2   ต่ํา 

C3   ปานกลาง 

C4   สูง 

C5-I   สูงมาก (อุตสาหกรรม) 

C5-M   สูงมาก (ชายทะเล) 

4.2 การแบงระดับความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัดกรอน 

ใหใชเกณฑดังนี้ 

(1) พ้ืนที่ที่มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัดกรอนต่ํามาก C1 

(2) พ้ืนที่ที่มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัดกรอนต่ํา C2 ไดแก พ้ืนที่ชนบท 

(3) พ้ืนที่ที่มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัดกรอนปานกลาง C3 ไดแก พื้นที่ชานเมือง พ้ืนที่ 

ที่อยูหางจากโรงงานอุตสาหกรรมมากกวา 500 เมตร หรือพื้นที่ที่อยูหางจากชายฝงชายฝงทะเล

มากกวา 1000 เมตร 

(4) พ้ืนที่ที่มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัดกรอนสูง C4 ไดแก พ้ืนที่ในเมือง พ้ืนที่ที่อยูหาง

จากโรงงานอุตสาหกรรมตั้งแต 100 เมตร จนถึง 500 เมตร หรือพื้นที่ที่อยูหางจากชายฝงทะเลตั้งแต 

100 เมตร จนถึง 1000 เมตร 

(5) พ้ืนที่ท่ีมีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัดกรอนสูงมาก (อุตสาหกรรม) C5-I ไดแก พ้ืนท่ี 

ที่อยูหางจากโรงงานอุตสาหกรรมนอยกวา 100 เมตร 

(6) พ้ืนที่ท่ีมีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัดกรอนสูงมาก (ชายทะเล) C5-M ไดแก พ้ืนที ่

ที่อยูหางจากชายฝงทะเลนอยกวา 100 เมตร 
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4.3 หากตองการตรวจสอบระดับความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัดกรอน แนะนําใหทําการทดสอบ

การเผยผึ่งชิ้นสวนตัวอยางมาตรฐานในสภาวะแวดลอมท่ีตองการตรวจสอบเปนเวลา 1 ป และวัดปริมาณ

การกัดกรอน แลวนําคาที่ไดไปเทียบเคียงกับคาปริมาณการกัดกรอนในตารางที่ 2 วิธีทดสอบการเผยผึ่ง

เ ป น ไ ปต ามมา ตร ฐ าน  ISO 9226 ( 1992)  Corrosion of Metals and Alloys –  Corrosivity of 

Atmospheres – Determination of Corrosion Rate of Standard Specimens for The Evaluation 

of Corrosivity 

ตารางที ่2 ระดับความรุนแรงของสภาพแวดลอม 

(ขอ 4.3) 

ระดับ

ความ

รุนแรง 

เหล็กคารบอนต่ํา สังกะสี 

คําอธิบายสภาพแวดลอม 
การกัดกรอนตอ

พื้นท่ีผิว  

(กรัม/ตารางเมตร) 

ความลึกการ

กัดกรอน 

(ไมโครเมตร) 

การกัดกรอนตอ

พื้นท่ีผิว  

(กรัม/ตารางเมตร) 

ความลึกการ

กัดกรอน 

(ไมโครเมตร) 

C1 ≤ 10 ≤ 1.3 ≤ 0.7 ≤ 0.1 
พื้นที่ที่มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัด

กรอนต่ํามาก 

C2  10 ถึง 200  1.3 ถึง 25  0.7 ถึง 5  0.1 ถึง 0.7 
พื้นที่ที่มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัด

กรอนต่ํา ไดแก พื้นที่ชนบท 

C3  200 ถึง 400  25 ถึง 50  5 ถึง 15  0.7 ถึง 2.1 

พื้นที่ที่มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัด

กรอนปานกลาง ไดแก พืน้ที่ชานเมือง พื้นที่ที่อยูหาง

จากโรงงานอุตสาหกรรมมากกวา 500 เมตร หรือ

พื้นที่ที่อยูหางจากชายฝงทะเลมากกวา 1000 เมตร 

C4  400 ถึง 650  50 ถึง 80  15 ถึง 30  2.1 ถึง 4.2 

พื้นที่ที่มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัด

กรอนสูง ไดแก พื้นที่ในเมือง พื้นที่ทีอ่ยูหางจาก

โรงงานอุตสาหกรรมตั้งแต 100 เมตร จนถึง  

500 เมตร หรือพื้นทีท่ี่อยูหางจากชายฝงทะเลตั้งแต 

100 เมตร จนถึง 1000 เมตร 

C5-I  650 ถึง 1,500  80 ถึง 200  30 ถึง 60  4.2 ถึง 8.4 

พื้นที่ที่มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัด

กรอนสูงมาก (อุตสาหกรรม) ไดแก พื้นทีท่ี่อยูหางจาก

โรงงานอุตสาหกรรมนอยกวา 100 เมตร 

C5-M  650 ถึง 1,500  80 ถึง 200  30 ถึง 60  4.2 ถึง 8.4 

พื้นที่ที่มีความรุนแรงของสภาพแวดลอมตอการกัด

กรอนสูงมาก (ชายทะเล) ไดแก พื้นทีท่ีอ่ยูหางจาก

ชายฝงทะเลนอยกวา 100 เมตร 

หมายเหต ุ ปริมาณการกัดกรอน และความลึกการกัดกรอนไดจากการทดสอบการเผยผึ่งของชิ้นสวนตัวอยาง

ตามมาตรฐานท่ีไมมีการปองกันการการกัดกรอนเปนเวลา 1 ป 
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บทที่ 5  
ขอพจิารณาในการออกแบบ 

การออกแบบอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณใหมคีวามคงทน ตองพิจารณาสิ่งตอไปนี้ 

5.1 การเขาถึงไดสําหรับการบํารุงรักษา 

5.1.1 อาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณตองออกแบบใหองคอาคารหลักทุกชิ้นสวนที่สัมผัสกับ

สภาพแวดลอมโดยตรงสามารถเขาถึงได เพื่อประโยชนในการบํารุงรักษา สิ่งอํานวยความสะดวก

ตาง ๆ สําหรับการบํารุงรักษา เชน ทางเดิน ลิฟต อุปกรณเสริมที่ตองการเพ่ือความปลอดภัย 

ในการทํางาน เชน ตะขอ หวง สมอยึดสําหรับนั่งราน รางเลื่อนสําหรับเขาไปขัดทําความสะอาด

พ้ืนผิว และทาสี ควรไดรับการออกแบบจัดเตรียมไว 

ทุกพื้นผิวโครงสรางที่มีการทาสี ตองสามารถมองเห็นและเขาถึงไดโดยปลอดภัย และตองมี

พ้ืนที่ดําเนินงาน (ระยะหางระหวางพ้ืนผิวเหล็ก และอุปกรณท่ีใชในการบํารุงรักษา) เพียงพอ

สําหรับกิจกรรมการบํารุงรักษา ตามตารางท่ี 3 และรูปที่ 1 

ตารางที ่3 พื้นท่ีดําเนินงานท่ีตองการในงานปองกันการกัดกรอน 

(ขอ 5.1.1) 

กิจกรรม 

ระยะหางระหวาง

ผิวเหล็กและ

อุปกรณ (D1) มม. 

ความยาวอุปกรณ 

(D2) มม. 
มุมระหวางผิวเหล็ก และ

อุปกรณ () องศา 

ทําความสะอาดผิวโดยการพนทราย 200 ถึง 400 800 60 ถึง 90 

ทําความสะอาดผิวดวยเครื่องมือกล 

   - ปนเข็ม 

   - เครื่องขัด 

 

 

0 

0 

 

 

250 ถึง 350 

100 ถึง 150 

0 

 

 

30 ถึง 90 

- 

ทําความสะอาดผิวดวยมือ 

   - แปรงขัด 

 

0 

 

100 

 

0 ถึง 30 
สเปรยโลหะ 150 ถึง 200 300 90 

ทาส ี

   - พน 

   - แปรง 

   - ลูกกลิ้ง 

 

200 ถึง 300 

0 

0 

 

200 ถึง 300 

200 

200 

 

90 

45 ถึง 90 

10 ถึง 90 
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รูปท่ี 1 พื้นท่ีดําเนินงานท่ีตองการในงานปองกันการกัดกรอน 

(ขอ 5.1.1) 

5.1.2 โครงสรางรูปกลองที่มีชองเปด ท่ีชองเปดตองมีขนาดเพียงพอสําหรับการปฏิบัติงานบํารุงรักษาได

โดยปลอดภัยและใหญพอที่จะสามารถใชอุปกรณตาง ๆ รวมถึงอุปกรณความปลอดภัยได 

ตามรูปที่ 2 โดยชองเปดตองมีจํานวนและตําแหนงที่เหมาะสม เพ่ือใหสามารถดําเนินกระบวนการ

ปองกันการกัดกรอนได 

 

รูปท่ี 2 ขนาดต่ําสุดของชองเปดที่แนะนํา (หนวยเปนมิลลิเมตร) 

(ขอ 5.1.2)  

(หนวยเปน องศา) 
สําหรับการบํารุงรักษา (หนวยเปน มิลลิเมตร) 

สําหรับการบํารุงรักษา (หนวยเปน มิลลิเมตร) 
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5.1.3 องคอาคารที่อยูใกลเคียงกัน ตองมีระยะหางท่ีเหมาะสม เพื่อใหสามารถดําเนินกระบวนการปองกัน

การกัดกรอนได ตามรูปที่ 3 และ รูปที่ 4 

 

รูปท่ี 3 ระยะหางต่ําสุดระหวางองคอาคาร (a) 

(ขอ 5.1.3) 

 
 

หมายเหต ุ 1. เมื่อ h มากกวา 1000 มม. ใหใช a ไมต่ํากวา 800 มม. 

 2.  ถาไมสามารถปฏิบัติได ตองมีการใชมาตรการพิเศษอื่น ๆ เพ่ิมเติม 

รูปท่ี 4 ระยะหางต่ําสุดระหวางองคอาคาร และพื้นผิวขางเคียง (a)  

(ขอ 5.1.3) 



มาตรฐานความคงทนของอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณ หนาที่ 14

 

5.1.4 ชิ้นสวนองคอาคารท่ีไมสามารถเขาถึงไดหลังจากติดตั้งแลวเสร็จ ตองทําจากวัสดุที่มีคุณสมบัติ

ตานทานการกัดกรอน หรือมีระบบปองกันการกัดกรอนเสริมที่มีประสิทธิภาพตลอดอายุการใชงาน

ของโครงสราง หรือพิจารณาเพ่ิมความหนาสําหรับการกัดกรอนที่ยอมให  

5.2 องคอาคารที่อยูชิดติดกัน 

องคอาคารที่อยูชิดติดกันหรือซอนทับกันตามแนวสัมผัสขององคอาคารที่อยูชิดติดกัน หรือซอนทับกันนั้น 

ควรทําการเชื่อมปดตลอดแนว ปองกันการซึมเขาไปของน้ําและความชื้น ซึ่งจะทําใหเกิดปญหาการกัดกรอน

ตามมาไดตามรูปที่ 5 

ถาเปนการอยูชิดติดกันระหวางองคอาคารเหล็กและคอนกรีต เชน กรณีที่องคอาคารเหล็กบางสวน 

ฝงอยูในคอนกรีต ควรมีการใชวัสดุกันซึมที่ผิวคอนกรีตดานนอกบริเวณที่อยูชิดติดกับผิวเหล็กโดยรอบตาม 

รูปที่ 6 

 

รูปท่ี 5 ตัวอยางการแกปญหาการกัดกรอนขององคอาคารที่อยูชิดติดกัน 

(ขอ 5.2) 



มาตรฐานความคงทนของอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณ หนาที่ 15

 

 

รูปท่ี 6 จุดตอระหวางองคอาคารเหล็ก และคอนกรีต 

(ขอ 5.2) 

5.3 องคอาคารที่กักขังน้ํา ฝุนละออง และความชื้น 

ควรหลีกเลี่ยงการใชองคอาคารที่สามารถกักขังน้ํา ฝุนละออง และความชื้นได เนื่องจากน้ํา ฝุนละออง 

และความชื้นเปนสาเหตุสําคัญที่จะทําใหเกิดปญหาการกัดกรอนที่รุนแรงและรวดเร็วได หากจําเปนตองใช 

องคอาคารดังกลาวตองมีการเจาะรูระบายที่เหมาะสม หรือวางตัวขององคอาคารในลักษณะที่ไมทําใหเกิด 

การกักขังน้ําและฝุนละอองได ตามรูปที่ 7 

 

รูปท่ี 7 หลีกเลี่ยงการวางตัวองคอาคารที่สามารถกักขังน้ํา ฝุนละออง และความชื้นได 

(ขอ 5.3) 

5.4 ขอบขององคอาคาร 

ควรหลีกเลี่ยงการใชชิ้นสวนขององคอาคารที่มีขอบคมและมีมุมแหลม ควรใชชิ้นสวนที่มีขอบมนแทน 

เพราะบริเวณที่เปนขอบคมและมุมแหลมยากตอการทาสีปองกันการกัดกรอนตามรูปที่ 8 
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รูปท่ี 8 หลีกเลี่ยงการใชชิ้นสวนขององคอาคารท่ีมีขอบคม และมีมุมแหลม 

(ขอ 5.4) 

5.5 รอยเชื่อม 

ผิวของรอยเชื่อมควรเรียบตอเนื่องกันและไมมีรอยหยัก ผิวของรอยเชื่อมที่ไมเรียบยากตอการทาสีปองกัน

การกัดกรอน ตามรูปที่ 9 

 

รูปท่ี 9 ผิวของรอยเชื่อมควรเรียบตอเนื่องกันและไมมีรอยหยัก 

(ขอ 5.5) 

5.6 จุดตอท่ีใชสลักเกลียว 

5.6.1 จุดตอแบบเลื่อนวิกฤตที่ใชสลักเกลียวกําลังสูง 

พ้ืนผิวขององคอาคารที่ตองรับแรงเสียดทานในจุดตอแบบเลื่อนวิกฤตตองไดรับการทํา 

ความสะอาดที่ระดับ Sa 2 ½ หรือ St 3 

5.6.2 สลักเกลียว แปนเกลียว และแหวนรอง 

r 
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สลักเกลียว แปนเกลียว และแหวนรอง ตองไดรับการปองกันการกัดกรอนที่ระดับความคงทน

ที่เทากันกับการปองกันการกัดกรอนขององคอาคาร 

5.7 องคอาคารรูปกลองและทอกลวง 

องคอาคารรูปกลอง (ภายในสามารถเขาถึงได) และทอกลวง (ภายในไมสามารถเขาถึงได) ตองเปนไปตาม

ขอกําหนดตอไปนี ้เพ่ือประโยชนในดานการปองกันการกัดกรอน 

(1) องคอาคารรูปกลอง และทอกลวง ที่มีปลายเปด ตองจัดใหมีรูระบายน้ําท่ีเหมาะสม และตองใชระบบ

ปองกันการกัดกรอนที่มีประสิทธิภาพ 

(2) องคอาคารรูปกลอง และทอกลวง ที่มีปลายปด อากาศ และความชื้นตองผานเขาออกไมได ตองม ี

การเชื่อมตลอดความยาวของแนวตะเข็บรอยตอแผนเหล็ก ชองเปดใด ๆ ท่ีมีตองมีฝาปดที่กันการซึมผาน

ของอากาศและความชื้นไดในระหวางการประกอบติดตั้งตองไมใหมีน้ําขังอยูภายใน 

5.8 รอยบาก 

รอยบากที่แผนเสริมกําลัง แผนเอว หรือสวนประกอบอ่ืนที่คลายกัน ตองมีรัศมีไมนอยกวา 50 มม.  

ตามรูปที่ 10 

 

รูปท่ี 10  การติดตั้งแผนเสริมกําลัง 

(ขอ 5.8) 

แผนเอว 

แผนเสริมกําลัง 

รอยเช่ือม รอยบาก 

แผนปก 

รอยบากตองมีรศัมีไมนอยกวา 50 มิลลเิมตร 
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5.9 แผนเสริมกําลัง 

กรณีใชแผนเสริมกําลังในโครงสรางอาคาร เพื่อประสิทธิภาพของระบบปองกันการกัดกรอน  

ตองดําเนินการ ดังนี ้

(1) ตองมีการเชื่อมโดยรอบตามแนวสัมผัสระหวางแผนเสริมกําลังและองคอาคาร (รูปที่ 10)   

(2) ตองออกแบบติดตั้งแผนเสริมกําลังใหไมเกิดน้ําขัง ฝุนละออง และความชื้นได   

(3) ตองสามารถใหเขาไปดําเนินการการเตรียมพ้ืนผิว และทาสีได 

5.10 การกัดกรอนจากความตางศักดิ์ไฟฟาของโลหะ 

หลีกเลี่ยงการออกแบบที่ตองใหองคอาคารเหล็กสัมผัสกับโลหะอื่น เชน อะลูมิเนียม ความตางศักยไฟฟา

ระหวางโลหะท้ังสองสามารถเรงใหเกิดการกัดกรอนในเหล็กซึ่งมีศักยไฟฟานอยกวาได การกัดกรอนเนื่องจาก

ความตางศักยไฟฟานี้ สามารถปองกันไดดวยการใสฉนวนระหวางโลหะทั้งสองเพื่อปองกันมิใหกระแสไฟฟา

สามารถไหลผานระหวางโลหะทั้งสองได 

5.11 การเคลื่อนยาย การขนสง และการติดตั้ง 

ตองพิจารณาในเรื่องของการเคลื่อนยาย การขนสง และการติดตั้งโครงสราง ตั้งแตในข้ันตอน 

การออกแบบ วิธีการยก จุดยก ชนิด และตําแหนงของหมอนรองโครงสรางที่เหมาะสมในระหวางการขนสง 

และการติดตั้ง เพ่ือไมใหเกิดความเสียหายตอระบบสีปองกันการกัดกรอนขององคอาคาร 
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บทที่ 6  
การเตรียมพื้นผิว 

วัตถุประสงคหลักของการเตรียมพ้ืนผิว คือ ตองการขจัดสนิมและสิ่งสกปรกตาง ๆ ออกจากผิวเหล็ก  

เพ่ือใหเกิดการยึดเกาะที่ดีของสีกับผิวเหล็ก การเลือกวิธีการเตรียมพ้ืนผิวนั้นตองเลือกใชใหเหมาะสมกับระดับ

ความสะอาดของพ้ืนผิวที่ตองการ 

6.1 วิธีการเตรียมพื้นผิว 

วิธีการเตรียมพ้ืนผิวมีหลายวิธี ข้ึนกับชั้นคุณภาพของการเตรียมพ้ืนผิวและชนิดของสิ่งท่ีตองการขจัด

ดังตอไปนี้ 

6.1.1 ทําความสะอาดโดยใชน้ํา ตัวทําละลาย และสารเคมี 

(1) ฉีดน้ํา เปนการฉีดน้ําไปยังผิวเหล็ก แรงดันของน้ําท่ีตองการข้ึนกับชนิดของสิ่งที่ตองการขจัด 

เชน สิ่งสกปรกที่ละลายน้ําได สนิมขุม สีที่เสื่อมสภาพ ในกรณทีี่ตองการขจัด น้ํามัน หรือไขมัน 

ตองผสมผงซักฟอกลงไปดวยแลวตองลางดวยน้ําสะอาดอีกครั้ง 

(2) อบไอน้ํา ใชในการขจัดน้ํามันและไขมัน ถามีการใชผงซักฟอกรวมดวยตองลางดวยน้ําสะอาด

อีกครั้ง 

(3) สารอิมัลชัน ใชในการขจัดน้ํามันและไขมัน ตามดวยการลางดวยน้ําสะอาด 

(4) ดาง ใชในการขจัดน้ํามันและไขมัน ตามดวยการลางดวยน้ําสะอาด 

(5) ตัวทําละลายอินทรีย ใชในการขจัดน้ํามันและไขมัน  

(6) การกัดกรด ทําโดยการจุมองคอาคารลงในบอกรดเพ่ือขจัดสนิม และสนิมรีด การกัดกรด

สามารถกระทําไดเฉพาะในโรงงานที่มีการควบคุมอยางดีเทานั้น 

6.1.2 การทําความสะอาดดวยเครื่องมือ 

(1) เครื่องมือที่ใชแรงคน เปนอุปกรณท่ีตองใชแรงคนในการทําความสะอาด เชน แปรงลวด 

กระดาษทราย ผาทราย 

(2) เครื่องมือที่ใชไฟฟา เปนเครื่องมือกลที่ตองใชไฟฟาในการขับเคลื่อน เชน เครื่องขัดตาง ๆ  

ปนเข็ม 

6.1.3 การทําความสะอาดแบบพนขัด 

(1) การพนขัดแบบแหง เปนการทําความสะอาดผิวดวยการพนสารขัดถู โดยใชแรงดันจากลมพา

สารขัดถูผานหัวพนไปปะทะกับพ้ืนผิวดวยความเร็วสูง สามารถขจัด สีเคลือบ สนิม  

สนิมรีดได 
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(2) การพนขัดแบบเปยกเชนเดียวกับการพนขัดแบบแหง แตมีการเติมน้ําเขาไปในระบบพน  

ชวยลดปญหาการฟุงกระจายของฝุนได 

6.1.4  การพนน้ําแรงดันสูง 

การพนน้ําแรงดันสูงเปนการใชน้ําแรงดันสูงพนใสพ้ืนผิวที่จะทําความสะอาด แรงดันของน้ํา 

ที่ตองการข้ึนกับชนิดของสิ่งที่ตองการขจัด เชน สิ่งสกปรกที่ละลายน้ําได สนิมขุม สีที่เสื่อมสภาพ  

ในกรณีที่ตองการขจัดน้ํามัน หรือไขมัน ตองผสมผงซักฟอกลงไปดวยแลวตองลางดวยน้ําสะอาด 

อีกครั้ง การพนน้ําแรงดันสูงแบงเปน 2 ระดับ คือ 

(1) การพนน้ําแรงดันสูง (แรงดันน้ํา 70 - 170 เมกะปาสคาล) 

(2) การพนน้ําแรงดันสูงยิง่ยวด (แรงดันน้ํามากกวา 170 เมกะปาสคาล) 

6.1.5  การทําความสะอาดดวยเปลวไฟ 

การทําความสะอาดดวยเปลวไฟเปนการใชเปลวไฟจากกาซอะเซทิลีนทําความสะอาดผิว 

สามารถขจัดสนิม สนิมรีด หลังจากใชเปลวไฟแลว ตองใชเครื่องขัดแปลงลวดทําความสะอาดฝุน

และสิ่งปนเปอนกอนการทาส ี

6.2 ชั้นคุณภาพของการเตรียมพื้นผิว 

การเตรียมพ้ืนผิวแบงออกไดเปน 2 ประเภท คือ การเตรียมพ้ืนผิวทั้งองคอาคาร และการเตรียมพ้ืนผิว

บางสวนขององคอาคาร 

(1) การเตรียมพ้ืนผิวทั้งองคอาคาร สนิม สนิมรีด สีเคลือบที่มีอยู และสิ่งแปลกปลอมจะถูกขจัดออก

ทั้งหมดจนเหลือแตผิวเหล็ก ไดแก ชั้นคุณภาพ Sa, St, Fl และ Be ตาม ตารางท่ี 4 

(2) การเตรียมพ้ืนผิวบางสวน สนิม และสิ่งแปลกปลอมจะถูกขจัดออก แตสีเคลือบ และโลหะเคลือบ 

ที่ติดแนนยังคงเหลืออยู ไดแก ชั้นคุณภาพ P Sa, P St และ P Ma ตาม ตารางท่ี 5 

กอนท่ีจะดําเนินการทาสี ตองทําใหผิวเหล็กที่เปยกจากการเตรียมพ้ืนผิวแหงกอน สนิมท่ีเกิดขึ้นทันที 

(flash rust) หลังจากการเตรียมพ้ืนผิวตองถูกขจัดออก 
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ตารางที ่4 ชั้นคุณภาพของการเตรียมพื้นผิว สําหรับการเตรียมพื้นผิวทั้งองคอาคาร 

(ขอ 6.2) 

ชั้นคุณภาพของ

การเตรียมพื้นผิว 

วิธีการเตรียม

พื้นผิว 
คุณลักษณะของผิวท่ีเตรียม การใชงาน 

Sa 1 

ทําความสะอาด

แบบพนขัด 

สนิมรีด สนิม สเีคลือบ และสิ่งแปลกปลอมที่ติดแบบ 

หลวม ๆ ถูกขจัดออก 

ก) พ้ืนผิวที่ไมมี

การทาสี 

ข) พ้ืนผิวที่มีการ

ทาสี ถามีการขจัด

สีเคลือบในระดับท่ี

สอดคลองกับชั้น

คุณภาพ 

Sa 2 
สนิมรีด สนิม สเีคลือบ และสิ่งแปลกปลอมสวนใหญ ถูกขจัด

ออก คงเหลือไดเฉพาะสวนที่ยึดติดแนนเทานั้น 

Sa 2 ½ 

สนิมรีด สนิม สเีคลือบ และสิ่งแปลกปลอม ถูกขจัดออก ยอมให

เหลือไดเฉพาะคราบเล็กนอยที่มีลักษณะเปนจุด หรือเปนแถบ

เทานั้น 

Sa 3 สนิมรีด สนิม สเีคลือบ และสิ่งแปลกปลอม ถูกขจัดออกจนหมด 

St 2 

เครื่องมือใชแรงคน 

เครื่องมือใชไฟฟา 

สนิมรีด สนิม สเีคลือบ และสิ่งแปลกปลอมที่ติดแบบ 

หลวม ๆ ถูกขจัดออก 

St 3 
สนิมรีด สนิม สเีคลือบ และสิ่งแปลกปลอมที่ติดแบบ 

หลวม ๆ ถูกขจัดออก แตตองสะอาดกวาระดับ St 2 สามารถ

เห็นเงาของโลหะพื้นได 

Fl 
ทําความสะอาดดวย

เปลวไฟ 
สนิมรีด สนิม สเีคลือบ และสิ่งแปลกปลอม ถูกขจัดออก  

อาจทําใหเกิดการ

เปลี่ยนสีของ

พ้ืนผิว 

Be การกัดกรด 

สนิมรีด สนิม สเีคลือบที่เหลือ และสิ่งแปลกปลอม ถูกขจัดออก

โดยสมบูรณ (สีเคลือบตองถูกขจัดออกดวยวิธีการท่ีเหมาะสม

กอนการกัดกรด) 

เชน กอนการชุบ

สังกะส ี
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ตารางที ่5 ชั้นคุณภาพของการเตรียมพื้นผิว สําหรับการเตรียมพื้นผิวบางสวนขององคอาคาร 

(ขอ 6.2) 

ชั้นคุณภาพของ

การเตรียมพื้นผิว 

วิธีการ

เตรียมพื้นผิว 
คุณลักษณะของผิวท่ีเตรียม การใชงาน 

P Sa 2 

ทําความ

สะอาดแบบ

พนขัด

เฉพาะที่ 

มสีีเคลือบที่ติดแนนอยู สําหรับพื้นผิวสวนอื่น ๆ ตองขจัดสีเคลือบหลวม 

สนิมรีดสวนใหญ สนิม และสิ่งแปลกปลอมออก คงเหลือไดเฉพาะสวนที่

ยึดติดแนนเทานั้น 

สําหรับเตรียม

พ้ืนผิวเหล็กโดยท่ี

ยังมีสีเคลือบ

บางสวนคงอยู 

P Sa 2 ½ 

มสีีเคลือบที่ติดแนนอยู สําหรับพื้นผิวสวนอื่น ๆ ตองขจัดสีเคลือบหลวม 

สนิมรีด สนิม และสิ่งแปลกปลอมออก ยอมใหเหลือไดเฉพาะคราบ

เล็กนอยที่มีลักษณะเปนจุด หรือเปนแถบเทานั้น 

P Sa 3 
มสีีเคลือบที่ติดแนนอยู สําหรับพื้นผิวสวนอื่น ๆ ตองขจัดสีเคลือบหลวม 

สนิมรีด สนิม และสิ่งแปลกปลอมออกจนหมด 

P Ma 
เครื่องขัด

เฉพาะที่ 

มสีีเคลือบที่ติดแนนอยู สําหรับพื้นผิวสวนอื่น ๆ ตองขจัดสีเคลือบหลวม 

สนิมรีด สนิม และสิ่งแปลกปลอมออก ยอมใหเหลือไดเฉพาะคราบ

เล็กนอยที่มีลักษณะเปนจุด หรือเปนแถบเทานั้น 

P St 2 เครื่องมือใช

แรงคน 

เครื่องมือใช

ไฟฟา

เฉพาะที่ 

มสีีเคลือบที่ติดแนนอยู สําหรับพื้นผิวสวนอื่น ๆ ตองขจัดสีเคลือบ  

สนิมรีด สนิม และสิ่งแปลกปลอมที่ติดแบบหลวม ๆ ออก  

P St 3 

มสีีเคลือบที่ติดแนนอยู สําหรับพื้นผิวสวนอื่น ๆ ตองขจัดสีเคลือบ  

สนิมรีด สนิม และสิ่งแปลกปลอมที่ติดแบบหลวม ๆ ออก แตตองสะอาด

กวาระดับ P St 2 สามารถเห็นเงาของโลหะพื้นได 
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บทที่ 7  
ระบบสีปองกันการกัดกรอน 

ระบบสีปองกันการกัดกรอนสําหรับอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณในแตละสภาพแวดลอมตามตารางที่ 7 

ถึงตารางท่ี 14 และการเลือกใชระบบสีปองกันการกัดกรอนตองพิจารณารายละเอียดดังตอไปนี ้

7.1 ตองมีการตรวจสอบการเขากันไดของสีจากผูผลิตสีกอนเสมอ ทั้งการเขากันไดของสีแตละชั้นที่ทา  

และการเขากันไดของสีเกาที่มีอยูเดิมกับสีใหมที่ทาทับในข้ันตอนของการบํารุงรักษา 

7.2 หากตองการใชระบบสีอ่ืน ๆ ที่ไมตรงกับในตารางที่ 7 ถึงตารางที่ 14 ระบบสีที่ใชตองผานการทดสอบตาม

วิธีการที่กําหนดในบทที่ 8 จึงจะใชได ยกเวนระบบสีที่เปนสวนหนึ่งของระบบกันไฟท่ีมีประสิทธิภาพ 

ในการปองกันการกัดกรอนและมีผลทดสอบยืนยัน 

7.3 การเตรียมพ้ืนผิวขององคอาคารเหล็กกอนการทาสีในมาตรฐานนี้ กําหนดใหใชระดับชั้นคุณภาพ 

ของการเตรียมพ้ืนผิวตามตารางที่ 6 หากตองการใชระดับชั้นคุณภาพของการเตรียมพื้นผิวเปนระดับอื่น 

ระบบสีที่ทาลงบนองคอาคารเหล็กตองผานการทดสอบตามวิธีการท่ีกําหนดในบทที ่8 จึงจะใชได 

ตารางที ่6 ระดับการเตรียมพื้นผิวขั้นต่ําสําหรับระบบสีปองกันการกัดกรอน 

(ขอ 7.3) 

ชนิดของตวัยึดประสานของสีรองพ้ืน ระดับการเตรียมพ้ืนผิวข้ันต่ํา 

อัลคดิ (AK) 
St 3 สําหรับอายุใชงานของระบบสีไมเกิน 5 ป 

Sa 2 ½ สําหรับอายุใชงานของระบบสีเกิน 5 ป 

อะครีลิก (AY) 

อีพ็อกซี (EP) 

พอลิยูรีเทน (PUR) 

St 3 สําหรับอายุใชงานของระบบสีไมเกิน 10 ป 

Sa 2 ½ สําหรับอายุใชงานของระบบสีเกิน 10 ป 

คลอริเนตเต็ด รับเบอร (CR) 

เอทิล ซิลิเกต (ESI) 

อีพ็อกซี คอมบิเนชั่น (EPC) 

พอลิไวนิลคลอไรด (PVC) 

Sa 2 ½   
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ตารางที ่7 ระบบสีปองกันการกัดกรอนสําหรับสภาพแวดลอม C1 และ C2 

low-alloy carbon steel:  ระดับการเตรียมพื้นผิวเปนไปตามตารางที่ 6  

ระบบสี

หมายเลข 

สีรองพื้น สีทับหนา รวม 

อายุใชงาน (ป) ตัวยึด

ประสาน 

ชนิดสี

รองพื้น 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 
ตัวยึดประสาน 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 
A2.01 AK Misc. 1 40 AK 2 80 2 ถึง 5 

A2.02 AK Misc. 1-2 80 AK 2-3 120 5 ถึง 10 

A2.03 AK Misc. 1-2 80 AK, AY 2-4 160  5 ถึง 10 

A2.04 AK Misc. 1-2 100 - 1-2 100 5 ถึง 10 

A2.05 AY Misc. 1-2 80 AY 2-4 160  5 ถึง 10 

A2.06 EP Misc. 1-2 80 
EP, PUR 

Aliphatic 
2-3 120  5 ถึง 10 

A2.07 EP Misc. 1-2 80 
EP, PUR 

Aliphatic 
2-4 160 5 ถึง 10 

A2.08 
EP, PUR, 

ESI 
Zn (R) 1 60 - 1 60  5 ถึง 10 

หมายเหต ุ 1.  ตัวยึดประสาน AK =  อัลคิด  AY =  อะครีลิก  CR = คลอริเนตเต็ด รับเบอร 

      EP =  อีพ็อกซ ี  ESI = เอทิล ซิลิเกต  PUR  =  พอลิยูรีเทน  

      EPC =  อีพ็อกซี คอมบิเนชั่น   PVC  =  พอลิไวนิลคลอไรด 

 2.  ชนิดของสีรองพ้ืน Zn (R)  =  Zinc-rich primer (ปริมาณของ Zinc ไมต่ํากวารอยละ 80 โดยน้ําหนัก) 

     Misc.  =  สีรองพ้ืนที่มีผงสีปองกันการกัดกรอนชนิดอ่ืน ๆ 

 3.  NDFT  =  ความหนาฟลมแหงระบุ 
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ตารางที ่8 ระบบสีปองกันการกัดกรอนสําหรับสภาพแวดลอม C3 

low-alloy carbon steel:  ระดับการเตรียมพื้นผิวเปนไปตามตารางที่ 6   

ระบบสี

หมายเลข 

สีรองพื้น สีทับหนา รวม 

อายุใชงาน (ป) 
ตัวยึดประสาน 

ชนิดสี

รอง

พื้น 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 
ตัวยึดประสาน 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 

A3.01 AK Misc. 1-2 80 AK 2-3 120 2 ถึง 5 

A3.02 AK Misc. 1-2 80 AK 2-4 160  5 ถึง 10 

A3.03 AK Misc. 1-2 80 AK 3-5 200  5 ถึง 10 

A3.04 AK Misc. 1-2 80 AY 3-5 200  5 ถึง 10 

A3.05 AY Misc. 1-2 80 AY 2-4 160  5 ถึง 10 

A3.06 AY Misc. 1-2 80 AY 3-5 200  5 ถึง 10 

A3.07 EP Misc. 1 80 EP, PUR Aliphatic 2-3 120 2 ถึง 5 

A3.08 EP Misc. 1 80 EP, PUR Aliphatic 2-4 160  5 ถึง 10 

A3.09 EP Misc. 1 80 EP, PUR Aliphatic  3-5 200  10 ถึง 15 

A3.10 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 - 1 60  5 ถึง 10 

A3.11 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 EP, PUR Aliphatic 2 160  10 ถึง 15 

A3.12 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 AY 2-3 160  5 ถึง 10 

A3.13 EP, PUR Zn (R) 1 60 AY 3 200  10 ถึง 15 

หมายเหต ุ 1.  ตัวยึดประสาน AK =  อัลคิด  AY =  อะครีลิก   CR = คลอริเนตเต็ด รับเบอร 

      EP =  อีพ็อกซ ี  ESI = เอทิล ซิลิเกต  PUR  =  พอลิยูรีเทน  

      EPC =  อีพ็อกซี คอมบิเนชั่น   PVC  =  พอลิไวนิลคลอไรด 

 2.  ชนิดของสีรองพ้ืน Zn (R)  =  Zinc-rich primer (ปริมาณของ Zinc ไมต่ํากวารอยละ 80  โดยน้ําหนัก) 

     Misc. =  สีรองพ้ืนที่มีผงสีปองกันการกัดกรอนชนิดอ่ืน ๆ 

 3.  NDFT  =  ความหนาฟลมแหงระบุ 
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ตารางที ่9 ระบบสีปองกันการกัดกรอนสําหรับสภาพแวดลอม C4 

low-alloy carbon steel:  ระดับการเตรียมพื้นผิวเปนไปตามตารางที่ 6   

ระบบสี

หมายเลข 

สีรองพื้น สีทับหนา รวม 

อายุใชงาน (ป) 

ตัวยึดประสาน 
ชนิดสี

รองพื้น 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 
ตัวยึดประสาน 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 

A4.01 AK Misc. 1-2 80 AK 3-5 200 2 ถึง 5 

A4.02 AK Misc. 1-2 80 AY 3-5 200 2 ถึง 5 

A4.03 AK Misc. 1-2 80 AY 3-5 240  5 ถึง 10 

A4.04 AY Misc. 1-2 80 AY 3-5 200 2 ถึง 5 

A4.05 AY Misc. 1-2 80 AY 3-5 240  5 ถึง 10 

A4.06 EP Misc. 1-2 160 AY 2-3 200 2 ถึง 5 

A4.07 EP Misc. 1-2 160 AY 2-3 280  5 ถึง 10 

A4.08 EP Misc. 1 80 EP, PUR Aliphatic 2-3 240  5 ถึง 10 

A4.09 EP Misc. 1 80 EP, PUR Aliphatic  2-3 280  10 ถึง 15 

A4.10 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 AY 2-3 160 2 ถึง 5 

A4.11 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 AY 2-4 200  5 ถึง 10 

A4.12 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 AY 3-4 240  10 ถึง 15 

A4.13 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 EP, PUR Aliphatic 2-3 160 2 ถึง 5 

A4.14 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 EP, PUR Aliphatic  2-3 200  5 ถึง 10 

A4.15 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 EP, PUR Aliphatic  3-4 240  10 ถึง 15 

A4.16 ESI Zn (R) 1 60 - 1 60 2 ถึง 5 

A4.17 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 EP, PUR Aliphatic 1-2 200 2 ถึง 5 
A4.18 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 EP, PUR Aliphatic  1-2 240 7.5 – 15 
A4.19 EP Misc. 1 200 PUR Aliphatic  1 240 7.5 - 15 

หมายเหต ุ 1.  ตัวยึดประสาน AK =  อัลคิด  AY =  อะครีลิก   CR = คลอริเนตเต็ด รับเบอร 

      EP =  อีพ็อกซ ี  ESI = เอทิล ซิลิเกต  PUR  =  พอลิยูรีเทน  

      EPC =  อีพ็อกซี คอมบิเนชั่น   PVC  =  พอลิไวนิลคลอไรด 

 2.  ชนิดของสีรองพ้ืน Zn (R)  =  Zinc-rich primer (ปริมาณของ Zinc ไมต่ํากวารอยละ 80 โดยน้ําหนัก) 

     Misc. =  สีรองพ้ืนที่มีผงสีปองกันการกัดกรอนชนิดอ่ืน ๆ 

 3.  NDFT  =  ความหนาฟลมแหงระบุ 

 

 

 

 



มาตรฐานความคงทนของอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณ หนาที่ 27

 

ตารางที ่10 ระบบสีปองกันการกัดกรอนสําหรับสภาพแวดลอม C5-I และ C5-M 

low-alloy carbon steel:  ระดับการเตรียมพื้นผิวเปนไปตามตารางที่ 6   

ระบบสี

หมายเลข 

สีรองพื้น สีทับหนา รวม 

อายุใชงาน (ป) 
ตัวยึดประสาน 

ชนิดสี

รองพื้น 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 
ตัวยึดประสาน 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 

C5-I 

A5I.01 EP, PUR Misc. 1-2 120 AY 3-4 200 2 ถึง 5 

A5I.02 EP, PUR Misc. 1 80 EP, PUR Aliphatic 3-4 320  10 ถึง 15 

A5I.03 EP, PUR Misc. 1 150 EP, PUR Aliphatic  2 300  5 ถึง 10 

A5I.04 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 EP, PUR Aliphatic 3-4 240  5 ถึง 10 

A5I.05 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 EP, PUR Aliphatic  3-5 320  10 ถึง 15 

A5I.06 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 AY, CR, PVC 4-5 320  5 ถึง 10 

C5-M 

A5M.01 EP, PUR Misc. 1 150 EP, PUR Aliphatic 2 300  5 ถึง 10 

A5M.02 EP, PUR Misc. 1 80 EP, PUR Aliphatic  3-4 320  10 ถึง 15 

A5M.03 EP, PUR Misc. 1 400 - 1 400  5 ถึง 10 

A5M.04 EP, PUR Misc. 1 250 EP, PUR Aliphatic 2 500  10 ถึง 15 

A5M.05 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 EP, PUR Aliphatic  4 240  5 ถึง 10 

A5M.06 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 EP, PUR Aliphatic 4-5 320  10 ถึง 15 

A5M.07 EP, PUR, ESI Zn (R) 1 60 EPC 3-4 400  15 ถึง 20 

A5M.08 EPC Misc. 1 100 EPC 3 300  5 ถึง 10 

หมายเหต ุ 1.  ตัวยึดประสาน AK =  อัลคิด  AY =  อะครีลิก   CR = คลอริเนตเต็ด รับเบอร 

      EP =  อีพ็อกซ ี  ESI = เอทิล ซิลิเกต  PUR  =  พอลิยูรีเทน  

      EPC =  อีพ็อกซี คอมบิเนชั่น   PVC  =  พอลิไวนิลคลอไรด 

 2.  ชนิดของสีรองพ้ืน Zn (R)  =  Zinc-rich primer (ปริมาณของ Zinc ไมต่ํากวารอยละ 80 โดยน้ําหนัก) 

     Misc.  =  สีรองพ้ืนที่มีผงสีปองกันการกัดกรอนชนิดอ่ืน ๆ 

 3.  NDFT  =  ความหนาฟลมแหงระบุ 
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ตารางที ่11 ระบบสีปองกันการกัดกรอนเหล็กชบุสังกะสีเคลือบสีสําหรับสภาพแวดลอม C1 และ C2 

hot-dip-galvanized steel   

ระบบสี

หมายเลข 

สีรองพื้น สีทับหนา รวม 

อายุใชงาน (ป) 
ตัวยึดประสาน 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 
ตัวยึดประสาน 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 

A7.01 - - - PVC 1 80  5 ถึง 10 

A7.02 PVC 1 40 PVC 2 120  5 ถึง 10 

A7.03 PVC 1 80 PVC 2 160  10 ถึง 15 

A7.04 PVC 1 80 PVC 3 240  10 ถึง 15 

A7.05 -  - AY 1 80  5 ถึง 10 

A7.06 AY 1 40 AY 2 120  5 ถึง 10 

A7.07 AY 1 80 AY 2 160  10 ถึง 15 

A7.08 AY 1 80 AY 3 240  10 ถึง 15 

A7.09 - - - EP, PUR Aliphatic 1 80  5 ถึง 10 

A7.10 EP, PUR 1 60 EP, PUR Aliphatic  2 120  10 ถึง 15 

A7.11 EP, PUR 1 80 EP, PUR Aliphatic 2 160  15 ถึง 20 

A7.12 EP, PUR 1 80 EP, PUR Aliphatic  3 240  15 ถึง 20 

A7.13 EP, PUR 1 80 EP, PUR Aliphatic 3 320  15 ถึง 20 

หมายเหต ุ 1.  ตัวยึดประสาน AK =  อัลคิด  AY =  อะครีลิก   CR = คลอริเนตเต็ด รับเบอร 

      EP =  อีพ็อกซ ี ESI = เอทิล ซิลิเกต  PUR  =  พอลิยูรีเทน  

      EPC =  อีพ็อกซี คอมบิเนชั่น    PVC  =  พอลิไวนิลคลอไรด 

 2.  NDFT  =  ความหนาฟลมแหงระบุ 
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ตารางที ่12 ระบบสีปองกันการกัดกรอนเหล็กชบุสังกะสีเคลือบสีสําหรับสภาพแวดลอม C3 

hot-dip-galvanized steel   

ระบบสี

หมายเลข 

สีรองพื้น สีทับหนา รวม 

อายุใชงาน (ป) 
ตัวยึดประสาน 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 
ตัวยึดประสาน 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 

A7.01 - - - PVC 1 80 2 ถึง 5 

A7.02 PVC 1 40 PVC 2 120  5 ถึง 10 

A7.03 PVC 1 80 PVC 2 160  5 ถึง 10 

A7.04 PVC 1 80 PVC 3 240  5 ถึง 10 

A7.05 -  - AY 1 80 2 ถึง 5 

A7.06 AY 1 40 AY 2 120  5 ถึง 10 

A7.07 AY 1 80 AY 2 160  5 ถึง 10 

A7.08 AY 1 80 AY 3 240  5 ถึง 10 

A7.09 - - - EP, PUR Aliphatic 1 80  5 ถึง 10 

A7.10 EP, PUR 1 60 EP, PUR Aliphatic  2 120  5 ถึง 10 

A7.11 EP, PUR 1 80 EP, PUR Aliphatic 2 160  10 ถึง 15 

A7.12 EP, PUR 1 80 EP, PUR Aliphatic  3 240  15 ถึง 20 

A7.13 EP, PUR 1 80 EP, PUR Aliphatic 3 320  15 ถึง 20 

หมายเหต ุ 1.  ตัวยึดประสาน AK =  อัลคิด  AY =  อะครีลิก   CR = คลอริเนตเต็ด รับเบอร 

      EP =  อีพ็อกซ ี ESI = เอทิล ซิลิเกต  PUR  =  พอลิยูรีเทน  

      EPC =  อีพ็อกซี คอมบิเนชั่น    PVC  =  พอลิไวนิลคลอไรด 

 2.  NDFT  =  ความหนาฟลมแหงระบุ 
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ตารางที ่13 ระบบสีปองกันการกัดกรอนเหล็กชบุสังกะสีเคลือบสีสําหรับสภาพแวดลอม C4 

hot-dip-galvanized steel   

ระบบสี

หมายเลข 

สีรองพื้น สีทับหนา รวม 

อายุใชงาน (ป) 
ตัวยึดประสาน 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 
ตัวยึดประสาน 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 

A7.03 PVC 1 80 PVC 2 160  5 ถึง 10 

A7.04 PVC 1 80 PVC 3 240  5 ถึง 10 

A7.07 AY 1 80 AY 2 160  5 ถึง 10 

A7.08 AY 1 80 AY 3 240  5 ถึง 10 

A7.10 EP, PUR 1 60 EP, PUR Aliphatic  2 120  5 ถึง 10 

A7.11 EP, PUR 1 80 EP, PUR Aliphatic 2 160  10 ถึง 15 

A7.12 EP, PUR 1 80 EP, PUR Aliphatic  3 240  15 ถึง 20 

A7.13 EP, PUR 1 80 EP, PUR Aliphatic 3 320  15 ถึง 20 

หมายเหต ุ 1.  ตัวยึดประสาน AK =  อัลคิด  AY =  อะครีลิก   CR = คลอริเนตเต็ด รับเบอร 

      EP =  อีพ็อกซ ี ESI = เอทิล ซิลิเกต  PUR  =  พอลิยูรีเทน  

      EPC =  อีพ็อกซี คอมบิเนชั่น    PVC  =  พอลิไวนิลคลอไรด 

 2.  NDFT  =  ความหนาฟลมแหงระบุ 
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ตารางที ่14 ระบบสีปองกันการกัดกรอนเหล็กชบุสังกะสีเคลือบสีสําหรับสภาพแวดลอม C5-I และ C5-M 

hot-dip-galvanized steel   

ระบบสี

หมายเลข 

สีรองพื้น สีทับหนา รวม 

อายุใชงาน (ป) 
ตัวยึดประสาน 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 
ตัวยึดประสาน 

จํานวน

ชั้น 

NDFT 

(m) 

A7.03 PVC 1 80 PVC 2 160 2 ถึง 5 

A7.04 PVC 1 80 PVC 3 240 2 ถึง 5 

A7.07 AY 1 80 AY 2 160 2 ถึง 5 

A7.08 AY 1 80 AY 3 240 2 ถึง 5 

A7.10 EP, PUR 1 60 EP, PUR Aliphatic  2 120 2 ถึง 5 

A7.11 EP, PUR 1 80 EP, PUR Aliphatic 2 160  5 ถึง 10 

A7.12 EP, PUR 1 80 EP, PUR Aliphatic  3 240  10 ถึง 15 

A7.13 EP, PUR 1 80 EP, PUR Aliphatic 3 320  15 ถึง 20 

หมายเหต ุ 1.  ตัวยึดประสาน AK =  อัลคิด  AY =  อะครีลิก   CR = คลอริเนตเต็ด รับเบอร 

      EP =  อีพ็อกซ ี ESI = เอทิล ซิลิเกต  PUR  =  พอลิยูรีเทน  

      EPC =  อีพ็อกซี คอมบิเนชั่น    PVC  =  พอลิไวนิลคลอไรด 

 2.  NDFT  =  ความหนาฟลมแหงระบุ 
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บทที่ 8  
การทดสอบระบบสีปองกันการกัดกรอน 

วิธีการทดสอบนี้เปนการทดสอบเพ่ือประเมินระบบสีสําหรับปองกันการกัดกรอนของอาคารเหล็กโครงสราง

รูปพรรณในกรณีที่ใชระบบสีนอกเหนือไปจากที่กําหนดไวในตารางท่ี 7 ถึงตารางที่ 14 หรือใชระดับชั้นคุณภาพ

ของการเตรียมพ้ืนผิวกอนการทาสีที่แตกตางไปจากระดับที่กําหนดไวในตารางท่ี 6 

8.1 การเตรียมตัวอยางทดสอบ 

8.1.1 แผนทดสอบ 

หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอ่ืน แผนทดสอบตองเปนเหล็กชนิดเดียวกันกับที่ใชงานขนาด 

ไมเล็กกวา 150 มม. x 70 มม. x 2 มม. แผนทดสอบตองผานการเตรียมพ้ืนผิวโดยวิธีพนขัด 

ที่ระดับชั้นคุณภาพ Sa 2 ½ หรือ Sa 3 และมีความหยาบของผิวระหวาง 60 - 100 ไมโครเมตร 

สําหรับการพนขัดดวยเม็ดขัด หรือมีความหยาบของผิวระหวาง 40 - 70 ไมโครเมตร สําหรับ 

การพนขัดดวยโลหะ 

หมายเหต ุ - การพนขัดดวยเม็ดขัด หมายถึง การทําความสะอาดแบบพนขัดดวยเศษวัสดุคม ขนาดเล็กมาก

เชน ผงเหล็ก เศษเหล็ก หรืออะลูมิเนียมออกไซด (คอรันดัม) 

 - การพนขัดดวยโลหะ หมายถึง การทําความสะอาดแบบพนขัดดวยโลหะกลมเล็ก 

 - ในกรณีที่ตองการทดสอบระบบสีที่ทาลงบนองคอาคารที่มีระดับการเตรียมพ้ืนผิวที่แตกตางไป

จากระดับที่กําหนดไวในตารางที่ 6 ใหทําการเตรียมพื้นผิวแผนทดสอบตามระดับการเตรียม

พ้ืนผิวท่ีตองการทดสอบ 

8.1.2 จํานวนตัวอยาง 

หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอ่ืน ใหใชแผนทดสอบจํานวน 3 แผน สําหรับแตละการทดสอบ 

8.1.3 ระบบสี 

(1) เตรียมตัวอยางสีและพนสีลงบนแผนทดสอบตามคําแนะนําของผูผลิตสี ใหไดความหนา 

ของฟลมเม่ือแหงตามที่กําหนด โดยมีความคลาดเคลื่อนไดไมเกินรอยละ 20 สีแตละชั้นตองมี

ความหนาสม่ําเสมอ ตองไมไหลเปนทาง ไมยอย ไมมีรอยวางรอยรูเข็มรอยยน หรือการพุพอง 

มีความเงาสม่ําเสมอ 

(2) หากมิได กําหนดไว เปนอยางอ่ืน ตองเก็บแผนทดสอบที่พนสีแลวไวใน ท่ีท่ี มีอุณหภูม ิ

 (23  2) องศาเซลเซียส และมีความชื้นสัมพัทธรอยละ (50  5) หรือในท่ีที่มีอุณหภูมิ  
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(20  2) องศาเซลเซียส และมีความชื้นสัมพัทธรอยละ (65  5) เปนเวลา 3 สัปดาหกอน

การทดสอบ 

(3) ที่ขอบและดานหลังของแผนทดสอบควรมีระบบปองกันการกัดกรอนที่เหมาะสม 

8.2 การทดสอบ 

8.2.1 ทั่วไป 

(1) รายการทดสอบ และระยะเวลาที่ ใช ในการทดสอบความคงทนของระบบสีสําหรับ

สภาพแวดลอมตาง ๆ เปนไปตามขอ 8.2.2 

(2) ในทุกรายการทดสอบ ตัวอยางทดสอบตองผานเกณฑตามขอ 8.2.3 อยางนอยจํานวน  

2 ตัวอยางในจํานวน 3 ตัวอยาง จึงจะถือวายอมรับได 

8.2.2 รายการทดสอบ 

รายการทดสอบความคงทนของระบบสมีีดังตอไปนี ้

(1) การทดสอบการติดแนนของสีท่ีเคลือบ (กอนและหลังการทดสอบโดยวิธีเรงสภาวะ) (ขอ 8.3 

หรือ ขอ 8.4) 

(2) การทดสอบความคงทนของสีโดยวิธีเรงสภาวะ 

(ก) การทดสอบความทนความชื้นภายใตการควบแนนตอเนื่อง (ขอ 8.5) 

(ข) การทดสอบความทนละอองน้ําเกลือ (ขอ 8.6) 

ตารางที่ 15 และตารางที่ 16 กําหนดระยะเวลาที่ใชในการทดสอบความคงทนของระบบสีโดย

วิธีเรงสภาวะสําหรับสภาพแวดลอมตาง ๆ ที่ใชกับพื้นผิวเหล็ก และพ้ืนผิวเหล็กชุบสังกะสีตามลําดับ 
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ตารางที ่15 ระยะเวลาท่ีใชในการทดสอบความคงทนของระบบสี (โดยวิธีเรงสภาวะ) ทีใ่ชกับพื้นผิวเหล็ก 

(ขอ 8.2.2) 

ระดบัความรุนแรง ของ

สภาพแวดลอม 
ระดบัความคงทนท่ีตองการ 

ระยะเวลาที่ใชในการทดสอบ (ชัว่โมง) 

ความทนความชื้นภายใต

การควบแนนตอเนื่อง 
ความทนละอองน้ําเกลือ 

C1 และ C2 

ต่ํา (2 ถึง 5 ป) 

ปานกลาง ( 5 ถึง 10 ป) 

สูง ( 10 ป) 

48 

48 

120 

- 

- 

- 

C3 

ต่ํา (2 ถึง 5 ป) 

ปานกลาง ( 5 ถึง 10 ป) 

สูง ( 10 ป) 

48 

120 

240 

120 

240 

480 

C4 

ต่ํา (2 ถึง 5 ป) 

ปานกลาง ( 5 ถึง 10 ป) 

สูง ( 10 ป) 

120 

240 

480 

240 

480 

720 

C5-I 

ต่ํา (2 ถึง 5 ป) 

ปานกลาง ( 5 ถึง 10 ป) 

สูง ( 10 ป) 

240 

480 

720 

480 

720 

1440 

C5-M 

ต่ํา (2 ถึง 5 ป) 

ปานกลาง ( 5 ถึง 10 ป) 

สูง ( 10 ป) 

240 

480 

720 

480 

720 

1,440 
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ตารางที ่16 ระยะเวลาท่ีใชในการทดสอบความคงทนของระบบส ี(โดยวิธีเรงสภาวะ) ที่ใชกับพื้นผิวเหล็ก

ชุบสังกะสี 

(ขอ 8.2.2) 

ระดับความรุนแรง             

ของสภาพแวดลอม 
ระดับความคงทนท่ีตองการ 

ระยะเวลาท่ีใชในการทดสอบ 

(ชั่วโมง) 

ความทนความชื้นภายใตการ

ควบแนนตอเนื่อง 

C1 และ C2 

ต่ํา (2 ถึง 5 ป) 

ปานกลาง ( 5 ถึง 10 ป) 

สูง ( 10 ป) 

240 

240 

240 

C3 

ต่ํา (2 ถึง 5 ป) 

ปานกลาง ( 5 ถึง 10 ป) 

สูง ( 10 ป) 

240 

240 

240 

C4 

ต่ํา (2 ถึง 5 ป) 

ปานกลาง ( 5 ถึง 10 ป) 

สูง ( 10 ป) 

240 

240 

480 

C5-I 

ต่ํา (2 ถึง 5 ป) 

ปานกลาง ( 5 ถึง 10 ป) 

สูง ( 10 ป) 

240 

480 

720 

C5-M 

ต่ํา (2 ถึง 5 ป) 

ปานกลาง ( 5 ถึง 10 ป) 

สูง ( 10 ป) 

240 

480 

720 

8.2.3 คุณลักษณะที่ตองการ 

(1) กรณีความหนาฟลมแหงระบุไมเกิน 250 ไมโครเมตร เมื่อทดสอบการติดแนนของสีท่ีเคลือบ

ตาม ขอ 8.3 แลว ระดับการติดแนนของสีตองอยูท่ีระดับ 0 หรือ 1 

(2) กรณีความหนาฟลมแหงระบุเกิน 250 ไมโครเมตร เมื่อทดสอบการติดแนนของสีที่เคลือบตาม 

ขอ 8.4 แลว สีเคลือบตองไมหลุดออกจากแผนทดสอบจนกวาหนวยแรงดึงจะเทากับ 

5 เมกะปาสคาล หรือมากกวา 
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(3) เมื่อทดสอบความคงทนของสีโดยวิธีเรงสภาวะตามขอ 8.5 และขอ 8.6 แลว ผิวเคลือบของชิ้น

ทดสอบตองไมพอง ยน หลุดลอน หรือมีรอยแยกรอยแตก 

(4) เมื่อทดสอบความทนละอองน้ําเกลือของสีตามขอ 8.6 แลว สนิมที่เกิดขึ้น (M) คํานวณตาม

สมการขางลางตองไมเกิน 1 มม. 

2
WCM        (1) 

 

ในที่นี ้ M = ความกวางเฉลี่ ยของสนิมแตละขางของรอยกรีดหลังจากทดสอบความทน 

ละอองน้ําเกลือ (มิลลิเมตร) 

 C = ความกวางสูงสุดของสนิมในแนวตั้งฉากกับรอยกรีด (มิลลิเมตร) 

 W = ความกวางของรอยกรีด (มิลลิเมตร) 

8.3 การทดสอบการติดแนนของสีที่เคลือบ กรณีความหนาฟลมแหงระบุไมเกิน 250 ไมโครเมตร 

8.3.1 เครื่องมือ 

(1) มีดที่มีปลายแหลม ท่ีมีมุมของคมมีด ระหวาง 20 ถึง 30  
(2) แถบกาวใส กวาง 25 มม. ท่ีมีความแรงยึดติด (10  1) นิวตันตอความกวาง 25 มม. 

(ตามขอมูลผูผลิต) 

(3) แวนขยาย ที่มีกําลังขยาย สองเทา หรือสามเทา 

(4) แปรงออนนุม 

8.3.2 สภาวะทดสอบ 

หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอ่ืน ใหทําการทดสอบที่อุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส 

ความชื้นสัมพัทธรอยละ (50  5) 

8.3.3 จํานวนรอยกรีด และระยะหาง 

จํานวนรอยกรีดในแนวขนานกับความยาวแผนทดสอบ และในแนวตั้งฉากกับความยาวแผน

ทดสอบแนวละ 6 เสน ตัดกันเปนตาราง โดยมีระยะหางระหวางรอยกรีดดังนี ้

ความหนาฟลม ไมเกิน 60 ไมโครเมตร   ระยะหางรอยกรีด 1 มม. 

ความหนาฟลม 61 ไมโครเมตร ถึง 120 ไมโครเมตร ระยะหางรอยกรีด 2 มม. 

ความหนาฟลม 121 ไมโครเมตร ถึง 250 ไมโครเมตร ระยะหางรอยกรีด 3 มม. 
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8.3.4  การทดสอบ 

(1) ใชมีดที่มีปลายแหลมกรีดแผนทดสอบจากขอ 8.1 ใหเปนรอยลึกถึงเนื้อโลหะดวยแรงกด 

และความเร็วคงท่ี ใหมีจํานวนและระยะหางตามขอ 8.3.3 

(2) ใชแปรงออนนุมปดไปมาเบา ๆ หลาย ๆ ครั้งตามแนวทแยงมุมของตารางรอยกรีดทั้งสองแนว 

(3) ใชแถบกาวใสความยาวประมาณ 75 มม. ปดทับตารางรอยกรีดตามความยาวของ 

แผนทดสอบ ใชนิ้วกดรีดแถบกาวใหติดแนบสนิทกับแผนทดสอบใหทั่วรอยกรีด และรอบ ๆ 

รอยกรีด 

(4) ภายในเวลา 5 นาที หลังจากปดทับดวยแถบกาวใสแลว ใหทําการดึงแถบกาวใสออกในแนว

ทํามุม 60 โดยประมาณ กับแผนทดสอบ ตามรูปที่ 11 โดยใชเวลาในการดึงระหวาง  

0.5 วินาที ถึง 1.0 วินาที 

(5) ตรวจสอบระดับการติดแนนของสี 

 

      

รูปท่ี 11  การทดสอบการติดแนนของสีเคลือบกรณีความหนาฟลมแหงระบุไมเกิน 250 ไมโครเมตร 

(ขอ 8.3.4) 



มาตรฐานความคงทนของอาคารเหล็กโครงสรางรูปพรรณ หนาที่ 39

 

ตารางที ่17 ระดับการติดแนนของสี 

(ขอ 8.3.5) 

ระดับการติดแนน คําอธิบาย 

0 รอยกรีดสมบูรณ ไมมีการหลุดลอนของสี 

1 มีการหลุดลอนของสีเล็กนอยไมเกินรอยละ 5 ของตารางรอยกรีด 

2 มีการหลุดลอนของสีมากกวารอยละ 5 แตไมเกิน รอยละ 15 ของตารางรอยกรีด 

3 มีการหลุดลอนของสีมากกวารอยละ 15 แตไมเกิน รอยละ 35 ของตารางรอยกรีด 

4 มีการหลุดลอนของสีมากกวารอยละ 35 แตไมเกิน รอยละ 65 ของตารางรอยกรีด 

5 มีการหลุดลอนของสีมากกวารอยละ 65 ของตารางรอยกรีด 

8.3.5  การรายงานผล 

ใหรายงานระดับการติดแนนของสีเปนตัวเลข จาก 0 ถึง 5 ตามเกณฑใน ตารางที่ 17

หลักเกณฑในการพิจารณาใหเปนไปตามขอ 8.2.3 

8.4 การทดสอบการติดแนนของสีที่เคลือบ กรณีความหนาฟลมแหงระบุเกิน 250 ไมโครเมตร 

8.4.1  เครื่องมือ 

(1) เครื่องทดสอบแรงดึง ใชเครื่องทดสอบแรงดึงที่สามารถควบคุมอัตราการเพ่ิมหนวยแรงดึง 

ใหเพ่ิมอยางสม่ําเสมอไมเกิน 1 เมกะปาสคาลตอวินาที ได 

(2) แทงยึดทดสอบ ทําจากเหล็กหรืออะลูมิเนียมรูปทรงกระบอกหนาตัดเรียบ มีเสนผาศูนยกลาง 

20 มม. 

(3) มีดที่มีปลายแหลม สําหรับกรีดตัดสเีปนวงกลมรอบแทงยึดทดสอบ 

8.4.2  สารยึดติด 

สารยึดติดที่เลือกใช ตองมีแรงยึดเหนี่ยวที่เหมาะสมที่จะทําใหเกิดการวิบัติเนื่องจากแรงยึด

เหนี่ยวระหวางสี และช้ินทดสอบเมื่อชุดทดสอบรับแรงดงึ 

8.4.3  สภาวะทดสอบ 

หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอ่ืน ใหทําการทดสอบที่อุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส 

ความชื้นสัมพัทธรอยละ (50  5) 
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8.4.4  จํานวนตัวอยาง 

ใหทําการทดสอบอยางนอย 6 ตัวอยาง 

8.4.5  การทดสอบ 

(1) ทาสารยึดติดที่ปลายของแทงยึดทดสอบใหสม่ําเสมอทั่วหนาตัด แลวนําไปติดยึดบนสีของแผน

ทดสอบจากขอ 8.1 ทิ้งไวเปนระยะเวลาเทากับระยะเวลาบมตัวของสารยึดติด 

(2) ใชมีดที่มีปลายแหลมกรีดอยางระมัดระวังท่ีแผนทดสอบโดยรอบแทงยึดทดสอบ 

(3) สวมวงแหวนครอบแทงยึดทดสอบตามรูปที่ 12 แลวนําไปทดสอบแรงดึง 

 

รูปท่ี 12  การทดสอบการติดแนนของสีเคลือบกรณีความหนาฟลมแหงระบุเกิน 250 ไมโครเมตร 

(ขอ 8.4.5) 

(4) คํานวณหนวยแรงดึงท่ีทําใหสีหลุดจากแผนทดสอบ () เปนเมกะปาสคาล จากสมการ 

A

F
σ       (2) 

 

ในที่นี ้ F  =  แรงดึงท่ีทําใหสีหลุดจากแผนทดสอบ (นิวตัน) 

 A  =  พ้ืนที่หนาตัดของแทงยึดทดสอบ (ตารางมิลลิเมตร) 

8.4.6 การรายงานผล 

รายงานหนวยแรงดึงท่ีทําใหสีหลุดจากแผนทดสอบทุกแผน หลักเกณฑในการพิจารณาให

เปนไปตามขอ 8.2.3 
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8.5 การทดสอบความทนความชื้นภายใตการควบแนนตอเนื่อง 

8.5.1  เครื่องมือ 

(1) ตูทดสอบ (รูปที่ 13) ทําจากวัสดุที่ทนทานตอการกัดกรอนและไมสงผลกระทบตอแผนทดสอบ 

สามารถควบคุมอุณหภูมิและความชื้นได ที่พื้นตูมีอางบรรจุน้ํา การควบคุมอุณหภูม ิ

ในตูทดสอบทําโดยการใหความรอนกับน้ําในอางบรรจุน้ํา ผนังดานบนของตูตองมีลักษณะที่

จะไมทําใหเกิดหยดน้ําหยดลงบนแผนทดสอบได ตูทดสอบตองติดตั้งในหองที่มีอุณหภูมิ  

(23  5) องศาเซลเซียส มีความชื้นสัมพัทธไมเกินรอยละ 75 และสามารถปองกันกระแสลม

และแสงแดดได ในกรณีที่ตองการทดสอบเปรียบเทียบตูทดสอบตองติดตั้งในหองที่มีอุณหภูมิ  

(23  2) องศาเซลเซียส 

(2) ที่วางแผนทดสอบ ทําจากวัสดุที่ทนทานตอการกัดกรอนและไมสงผลกระทบตอแผนทดสอบ 

 

รูปท่ี 13  ตัวอยางตูทดสอบความทนความชื้นภายใตการควบแนนตอเนื่อง 

(ขอ 8.5.1) 

8.5.2  สภาวะทดสอบ 

สภาวะภายในตูทดสอบ ใหมีอุณหภูมิ (40  3) องศาเซลเซียส มีความชื้นสัมพัทธประมาณ

รอยละ 100 และมีน้ําควบแนนที่แผนทดสอบ 
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8.5.3  การทดสอบ 

(1) เติมน้ํา (ควรเปนน้ําบริสุทธิ์ เชน น้ํากลั่น) ลงในอางบรรจุน้ํา ใหมีปริมาณพอที่จะทําใหมีน้ําใน

อางลึกไมต่ํากวา 10 มม. ตลอดชวงเวลาที่ทดสอบ 

(2) นําแผนทดสอบจากขอ 8.1 ติดตั้งบนที่วางแผนทดสอบ โดยใหแผนทดสอบทํามุมกับแนวราบ

ไมต่ํากวา 60 และมีระยะหางดังนี ้

ระยะหางจากผนัง ไมต่ํากวา 100 มม. 

ระยะหางจากขอบลางของแผนทดสอบถึงระดับน้ําในอางบรรจุน้ํา ไมต่ํากวา 200 มม.  

ระยะหางระหวางแผนทดสอบ ไมต่ํากวา 20 มม. 

การติดตั้งแผนทดสอบตองระวังมิใหหยดน้ําจากเพดาน หรือผนังตูหยดใสแผนทดสอบได  

และระวังมิใหหยดน้ําจากแผนทดสอบที่อยูเหนือกวาหยดใสแผนทดสอบที่อยูต่ํากวาได 

(3) ปดฝาตูทดสอบ เปดอุปกรณใหความรอนกับน้ําในอางบรรจุน้ําจนกระทั่งอุณหภูมิในตูทดสอบ

ถึงคาท่ีกําหนดในขอ 8.5.2 ภายในเวลาหนึ่งชั่วโมงครึ่ง ซึ่งจะเกิดการควบแนนของน้ํา 

บนแผนทดสอบ 

(4) ดําเนินการทดสอบตามสภาวะในขอ 8.5.2 ตอไป เปนระยะเวลาตามที่กําหนดในตารางที่ 15 

หรือตารางที่ 16 

(5) เมื่อทดสอบครบตามระยะเวลาที่กําหนดแลว ใหนําแผนทดสอบมาทําการตรวจพินิจลักษณะ

ของผิวเคลือบ 

(6) นําแผนทดสอบจากขอ (5) มาเก็บไวในสภาวะตามขอ 8.1.3 (2) เปนเวลา 24 ชั่วโมง แลวจึง

นํามาทดสอบการติดแนนของสีที่เคลือบตามขอ 8.3 หรือขอ 8.4 

8.5.4  การรายงานผล 

(1) ใหรายงานลักษณะผิวเคลือบจากการตรวจพินิจ 

(2) ใหรายงานระดับการติดแนนของสีเปนตัวเลข จาก 0 ถึง 5 หรือรายงานหนวยแรงดึงที่ทําให 

สีหลุดจากแผนทดสอบทุกแผน 

หมายเหต ุหลักเกณฑในการพิจารณารายงานผลใหเปนไปตามขอ 8.2.3 
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8.6 การทดสอบความทนละอองน้ําเกลือ 

8.6.1  น้ําเกลือ 

(1) เตรียมโดยละลายโซเดียมคลอไรด (ความบริสุทธิ์รอยละ 99.6 โดยน้ําหนัก ปราศจากทองแดง 

และนิเกิล มีโซเดียมไอโอไดดไมเกินรอยละ 0.1 โดยน้ําหนัก) ในน้ํากลั่นใหไดความเขมขน  

(50  5) กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร 

(2) ให เตรียมน้ํ า เกลือ ใหมทุกครั้ งที่ ใช  โดยทํา ใหน้ํ า เกลือรอนจน ถึงอุณหภูมิสู งกว า  

35 องศาเซลเซียส หรือเตรียมน้ําเกลือจากน้ํากลั่นที่ตมเดือดใหม ๆ แลวกรองกอนใสในถัง

บรรจุน้ําเกลือของเครื่องมือ 

(3) ความเปนกรด - ดางของน้ําเกลือที่รองรับไดในตูทดสอบใหมีคาอยูระหวาง 6.5 ถึง 7.2  

ถาจําเปนตองปรับความเปนกรด - ดาง ใหใชสารละลายกรดไฮโดรคลอริก หรือโซเดียม 

ไบคารบอเนตชั้นคุณภาพที่ใชในการวิเคราะห 

8.6.2 เครื่องมือ 

(1) ตูทดสอบ ผนังตูตองทําหรือบุดวยวัสดุที่ทนทานตอการกัดกรอนของละอองน้ําเกลือ มีฝาปด 

ที่ออกแบบไมใหละอองน้ําเกลือที่รวมตัวกันเปนหยดหยดลงบนแผนทดสอบ และตองมีความจุ

ไมนอยกวา 0.4 ลูกบาศกเมตร เนื่องจากตูท่ีมีความจุนอยกวานี้อาจทําใหการพนไมสม่ําเสมอ 

(2) ตูทดสอบตองระบายอากาศไดดีเพ่ือปองกันการสะสมความดันภายในตู  และอิทธิพล 

จากสภาวะแวดลอมภายนอก 

(3) อุปกรณใหความรอนและควบคุมอุณหภูมิ ที่สามารถรักษาอุณหภูมิภายในตูทดสอบไดตามที่

กําหนดในขอ 8.6.5 (1) โดยใชอุปกรณควบคุมอุณหภูมิ ที่วางในตูทดสอบหางจากผนัง 

อยางนอย 100 มม. เทอรโมมิเตอรตองวางไวในตูทดสอบใหหางจากผนังตู ฝาปด หรือพ้ืน 

อยางนอย 100 มม. และสามารถอานอุณหภูมิไดจากภายนอกตูทดสอบ 

(4) อุปกรณพนน้ําเกลือ ประกอบดวยทอสงอากาศอัด ซึ่งสามารถควบคุมความดันและความชื้นได 

ถังบรรจุน้ําเกลือพรอมหัวฉีดที่ทําดวยวัสดุทนทานตอน้ําเกลือ 1 หัว หรือมากกวา อากาศอัด 

ที่สงไปยังแตละหัวฉีดตองผานที่กรองเพ่ือขจัดน้ํามัน หรือสิ่งไมพึงประสงคอ่ืน ๆ และม ี

ความดัน 10 กิโลปาสคาล ถึ ง 170 กิโลปาสคาล และเพื่อปองกันการระเหยของ 

ละอองน้ําเกลือตองทําใหอากาศชื้นกอนเขาสูหัวฉีด โดยการผานถังบรรจุน้ํากลั่นที่อุณหภูมิสูง

กวาตูทดสอบเล็กนอย อุณหภูมิท่ีแทจริงของน้ําข้ึนอยูกับความดันที่ใชและชนิดของหัวฉีด  

และตองปรับเพ่ือใหอัตราละอองน้ําเกลือที่รองรับไดในตูทดสอบและความเขมขนของ 

ละอองน้ําเกลืออยูในชวงที่กําหนด 
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- ถังบรรจุน้ําเกลือ ตองทําดวยวัสดุที่ทนทานตอน้ําเกลือ และตองมีอุปกรณสงน้ําเกลือไปยัง

หัวฉีดดวยอัตราคงที่ตลอดเวลา 

- หัวฉีด ตองทําดวยวัสดุที่เฉ่ือยตอปฏิกิริยา เชน แกว หรือพลาสติก 

(5) ที่รองรับละอองน้ําเกลือ ตองทําดวยวัสดุที่เฉ่ือยตอปฏิกิริยาเคมี วางใกลหัวฉีดหนึ่งอัน  

และไกลหัวฉีดอีกหนึ่งอัน โดยใหรับเฉพาะละอองน้ําเกลือเทานั้น และตองระวังไมใหหยด

น้ําเกลือจากแผนทดสอบ หรือจากสวนตาง ๆ ของที่วางแผนทดสอบ หรือจากตูทดสอบหยด

ลงสูที่รองรับละอองน้ําเกลือ 

หมายเหตุ ที่รองรับละอองน้ําเกลือท่ีเหมาะสม ไดแก กรวยแกว หรือกรวยพลาสติกพรอม

กระบอกตวง โดยที่กรวยมีเสนผาศูนยกลาง 100 มม. มีพ้ืนที่ประมาณ 80 ตารางเซนติเมตร 

และจํานวนที่รองรับละอองน้ําเกลือควรเปนอยางนอย 2 เทา ของจํานวนหัวฉีด 

(6) ที่วางแผนทดสอบ ตองทําดวยวัสดุที่ไมทําปฏิกิริยากับน้ําเกลือ เชน แกว พลาสติก หรือไมที่

เคลือบผิวอยางเหมาะสม และสามารถวางแผนทดสอบใหเอียงเปนมุมระหวาง 15 ถึง 25 
กับแนวดิ่ง ถาตองแขวนแผนทดสอบ วัสดุท่ีใชแขวนตองไมเปนโลหะแตเปนใยสังเคราะห ดาย 

ฝาย หรือวัสดุอื่นที่ไมทําปฏิกิริยากับน้ําเกลือ อาจวางแผนทดสอบที่ระดับตางกันไดแตตอง

ระวังไมใหน้ําเกลือหยดโดนแผนทดสอบอื่น 

8.6.3  การเตรียมรอยกรีด 

นําแผนทดสอบจากขอ 8.1 มาเตรียมรอยกรีด แนะนําใหใชเครื่องกรีดเสนแบบใบมีดเดี่ยว 

รอยกรีดอาจอยูในแนวขนาน แนวตั้งฉาก หรือแนวเฉียงกับความยาวแผนทดสอบก็ได มีความยาว

อยางนอย 50 มม. หางจากขอบแผนทดสอบอยางนอย 20 มม.และตองใหเปนรอยลึกถึงเนื้อโลหะ

ตลอดความยาวของรอยกรีด 

8.6.4  การวางแผนทดสอบ 

(1) วางแผนทดสอบไวในตูทดสอบโดยไมใหอยูในแนวเดียวกับแนวละอองน้ําเกลือที่พนออกมา

จากหัวฉีด  

(2) วางแผนทดสอบในตูทดสอบโดยใหดานที่ตองการทดสอบหงายขึ้นรับละอองน้ําเกลือ  

และเอียงแผนทดสอบเปนมุมระหวาง 15 ถึง 25 กับแนวดิ่ง 

หมายเหต ุมุมของการวางแผนทดสอบแตละแผนในตูทดสอบมีความสําคัญมาก 
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ถามีการตกลงกันระหวางผูที่เกี่ยวของ ชิ้นสวนเคลือบสีที่ตองการทดสอบอาจมีรูปราง 

ตาง ๆ กัน จึงควรวางชิ้นทดสอบในลักษณะปกติของการใชงาน โดยใหขัดขวางการกระจายตัว

ของละอองน้ําเกลือนอยที่สุด 

การเกิดขอบกพรองของผิวเคลือบจากการวางแผนทดสอบที่มุมตางกันตองนํามาพิจารณาใน

การประเมินผลทดสอบดวย 

(3) ควรวางแผนทดสอบไมใหสัมผัสกันหรือไมสัมผสักับสวนใดสวนหนึ่งของตูทดสอบและใหพ้ืนผิว

ทดสอบสัมผัสกับละอองน้ําเกลือที่พนไดอยางอิสระ 

8.6.5  สภาวะทดสอบ 

(1) ตูทดสอบตองมีอุณหภูมิ (35  2) องศาเซลเซียส 

(2) อัตราเฉลี่ ยของน้ํ า เกลือที่ รองรับได เมื่อวัดเปนเวลาอยางนอย 24 ชั่ว โมง เทากับ  

1 ลูกบาศกเซนติเมตรตอชั่วโมง ถึง 2.5 ลูกบาศกเซนติเมตรตอชั่วโมง สําหรับพ้ืนที่การเก็บใน

แนวนอน 80 ตารางเซนติเมตร โดยน้ําเกลือที่รองรับไดตองมีความเขมขนของโซเดียมคลอไรด 

(50  10) กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร และความเปนกรด – ดาง อยูระหวาง 6.5 ถึง 7.2 

(3) หามนําน้ําเกลือที่พนแลวกลับมาใชใหม 

8.6.6  การทดสอบ 

(1) ติดตั้ง และปรับเครื่องทดสอบตามสภาวะทดสอบที่กําหนดในขอ 8.6.5 

(2) วางแผนทดสอบจากขอ 8.6.3 ในตูทดสอบตามที่กําหนดในขอ 8.6.4 

(3) ปดตูทดสอบแลวฉีดพนน้ําเกลืออยางตอเนื่องตลอดระยะเวลาทดสอบ ตามตารางที่ 15 

(4) เมื่อครบกําหนดเวลาทดสอบใหนําแผนทดสอบออกจากเครื่องทดสอบ และลางดวยน้ําอุน 

ที่สะอาดเพื่อขจัดน้ําเกลือที่คางบนพื้นผิวทดสอบทําใหแผนทดสอบแหง ตรวจพินิจลักษณะ

ของผิวเคลือบ และตรวจสอบการเกิดสนิม 

(5) นําแผนทดสอบจากขอ (4) มาเก็บไวในสภาวะตามขอ 8.1.3 (2) เปนเวลา 24 ชั่วโมง แลวจึง

นํามาทดสอบการติดแนนของสีที่เคลือบตามขอ 8.3 หรือขอ 8.4 
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8.6.7  การรายงานผล 

(1) ใหรายงานลักษณะผิวเคลือบจากการตรวจพินิจ 

(2) ใหรายงานความกวางเฉลี่ยของสนิมสูงสุดในแนวตั้งฉากกับรอยกรีด (M) 

(3) ใหรายงานระดับการติดแนนของสีเปนตัวเลข จาก 0 ถึง 5 หรือ รายงานหนวยแรงดึงท่ีทําใหสี

หลุดจากแผนทดสอบทุกแผน 

หมายเหต ุหลักเกณฑในการพิจารณารายงานผลใหเปนไปตามขอ 8.2.3 
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บทที่ 9  
การปองกันการกัดกรอนของเหล็กแบบอื่น ๆ  

9.1 การปองกันการกัดกรอนโดยวิธีชุบสังกะสี 

การปองกันการกัดกรอนโดยวิธีชุบสังกะสีเปนการปองกันการกัดกรอนขององคอาคารเหล็กโครงสราง

รูปพรรณโดยการชุบสังกะสีดวยวิธีการชุบรอน ความหนาเฉลี่ยต่ําสุดของสังกะสีที่ชุบเคลือบและอายุใชงาน

เปนไปตามตารางท่ี 18 ขอแนะนําในการออกแบบรายละเอียดชิ้นสวนองคอาคารสําหรับการชุบสังกะสีเปนไป

ตามมาตรฐาน EN ISO 14713 (1999) Protection Against Corrosion of Iron and Steel in Structures – 

Zinc and Aluminium Coatings – Guidelines 

ตารางที ่18 ความหนาเฉลี่ยต่ําสุดของสังกะสีที่เคลือบผิว และอายุใชงาน 

(ขอ 9.1) 

ระดบัความรุนแรงของ

สภาพแวดลอม 

ความหนาเฉลี่ยต่ําสุด 

(ไมโครเมตร) 
อายุใชงาน (ป) หมายเหตุ 

C1 และ C2 
25 ถึง 40 

45 ถึง 85 

15 ถึง 35 

50 
- 

C3 
25 ถึง 40  

45 ถึง 85 

10 ถึง 15 

20 ถึง 40 

- 

- 

C4 

25 ถึง 40  

45 ถึง 70 

85 

5 ถึง < 10 

10 ถึง 15 

20 

- 

แผนเหล็กหนา < 6 มม. 

แผนเหล็กหนา ≥ 6 มม. 

C5-1 และ C5-M 

การกัดกรอนของสังกะสี  

4-6 ไมโครเมตร/ป 

25 ถึง 40  

45 ถึง 70 

85 

115 

< 5 

5 ถึง < 10 

10 ถึง < 15 

15 ถึง 20 

- 

แผนเหล็กหนา < 6 มม. 

แผนเหล็กหนา ≥ 6 มม. 

บางกรณีอาจไมสามารถทําได 

C5-1 และ C5-M 

การกัดกรอนของสังกะสี  

6-8 ไมโครเมตร/ป 

25 ถึง 55 

70 ถึง 85 

115 

150 ถึง 200 

< 5 

5 ถึง < 10 

10 ถึง < 15 

15 ถึง 20 

แผนเหล็กหนา < 3 มม. 

แผนเหล็กหนา ≥ 3 มม. 

บางกรณีอาจไมสามารถทําได 

บางกรณีอาจไมสามารถทําได 
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9.2 การปองกันการกัดกรอนโดยวิธีแคโทดิก 

การปองกันการกัดกรอนโดยวิธีแคโทดิกเปนการปองกันการกัดกรอนโดยใชหลักการทางไฟฟาเคมี  

ทําใหโลหะอ่ืนเกิดการกัดกรอนแทนองคอาคารเหล็ก แบงออกเปน 2 ประเภท คือ วิธีแคโทดิกแบบกัลวานิก 

และวิธีแคโทดิกแบบจายไฟฟากระแสตรง   

(1) วิธีแคโทดิกแบบกัลวานิกจะใชโลหะที่มีศักยไฟฟาต่ํากวาเหล็ก มาเชื่อมตอกับองคอาคารเหล็ก 

ใหครบวงจรไฟฟา โลหะที่มีศักยไฟฟาต่ํากวาจะเปนโลหะกรอนแทนทําหนาที่เปนข้ัวบวก (แอโนด)  

องคอาคารเหล็กจะทําหนาที่เปนขั้วลบ (แคโทด) ผลของความตางศักยไฟฟาของโลหะทั้งสองทําใหเกิด

กระแสไฟฟาวิ่งจากแอโนดไปสูแคโทด ผานตัวกลางเชน น้ํา ดิน (อากาศไมสามารถเปนตัวกลางให

กระแสไฟฟาผานได) ทําใหโลหะกรอนแทนเกิดการกัดกรอนในขณะที่องคอาคารเหล็กไมเกิดการกัดกรอน 

โลหะกรอนแทนที่นิยมใชเปนแอโนด ไดแก สังกะสี และอะลูมิเนียม  

(2) วิธีแคโทดิกแบบจายไฟฟากระแสตรง หลักการทํางานเชนเดียวกับวิธีแคโทดิกแบบกัลวานิก ตางกันที่

กระแสไฟฟาที่ไหลในระบบมาจากอุปกรณจายไฟฟากระแสตรง ไมไดเกิดจากความตางศักยไฟฟาของ

โลหะทั้งสอง 

ความแตกตางระหวางการปองกันการกัดกรอนโดยวิธีแคโทดิกแบบกัลวานิก และวิธีแคโทดิกแบบจาย

ไฟฟากระแสตรงแสดงไวในตารางที่ 19 

ตารางที ่19 ความแตกตางระหวางการปองกนัการกัดกรอนโดยวิธีแคโทดิกแบบกัลวานิก                        

และวิธีแคโทดิกแบบจายไฟฟากระแสตรง 

(ขอ 9.2) 

วิธีแคโทดิกแบบกลัวานิก วิธีแคโทดิกแบบจายไฟฟากระแสตรง 

ไมตองการแหลงจายกระแสไฟฟาจากภายนอก ตองการแหลงจายกระแสไฟฟาจากภายนอก 

ศักยไฟฟาขับเคลื่อนมีคาคงที่ ศักยไฟฟาขับเคลื่อนปรับคาไดตามตองการ 

กระแสไฟฟาคงท่ี กระแสไฟฟาปรับคาไดตามตองการ 

จํากัดกระแสไฟฟา (10 – 50 มิลลิแอมแปร) ไมจํากัดกระแสไฟฟา (10 – 100 แอมแปร) 

ใชกับตัวกลางที่มีความตานทานไฟฟาต่ํา ใชกับตัวกลางที่มีความตานทานไฟฟาไดเกือบทุกคา 

ใชไดกับองคอาคารขนาดเล็กหรือองคอาคารท่ีมีการ

ทาสีอยางดี 
ใชไดกับองคอาคารทุกขนาด 

คาใชจายตอพื้นที่ที่ปองกัน สูง คาใชจายตอพื้นที่ที่ปองกัน ต่ํา 

ตองการการบํารุงรักษานอย ตองการการบํารุงรักษามาก 

ไมทําใหเกิดการกัดกรอนแบบ Stray Current  อาจทําใหเกิดการกัดกรอนแบบ Stray Current 
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9.2.1  โลหะกรอนแทน 

หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอ่ืน ใหใชสังกะสีเจือ หรืออะลูมิเนียมเจือที่มีสวนประกอบตาม

ตารางที่ 20 เปนแอโนดทําหนาที่เปนโลหะกรอนแทน 

ตารางที ่20 รอยละสวนประกอบของสังกะสีเจือ และอะลูมิเนียมเจือสําหรับทําเปนแอโนด 

(ขอ 9.2.1) 

ธาตุองคประกอบ สังกะสีเจือ อะลูมิเนียมเจือ 

Zn สวนที่เหลือ 2.5 – 5.75 

Al 0.10 – 0.50 สวนที่เหลือ 

In - 0.015 – 0.040 

Cd ≤ 0.07 ≤ 0.002 

Si - ≤ 0.12 

Fe ≤ 0.005 ≤ 0.09 

Cu ≤ 0.005 ≤ 0.003 

Pb ≤ 0.006 - 

9.2.2 การคํานวณน้ําหนักวัสดุสําหรับใชเปนโลหะกรอนแทน 

น้ําหนักวัสดุที่จะใชเปนโลหะกรอนแทนคํานวณไดจากสมการ 

εu

8760Ati
M fcm

a       (3) 

  ในที่นี ้ aM  =  น้ําหนักทั้งหมดของวัสดุที่ใชเปนโลหะกรอนแทน (กิโลกรัม) 

   cmi  =  ความหนาแนนกระแสเฉลี่ยขององคอาคาร จากตารางที่  21     

(แอมแปรตอตารางเมตร) 

   A =  พ้ืนท่ีผิวขององคอาคาร (ตารางเมตร) 

   ft  =  อายุใชงาน (ป) 

   ε  =  ความจุแอโนด จากตารางท่ี 22 (แอมแปรชั่วโมงตอกิโลกรัม) 

   u  =  anode utilization factor จากตารางที่ 23 
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ตารางที ่21 ความหนาแนนกระแสเฉลี่ยสําหรับองคอาคารเหล็กในน้ําทะเล (แอมแปรตอตารางเมตร) 

(ขอ 9.2.2) 

ความลึก  

(เมตร) 

อุณหภูมิที่ผิวน้ํา 

 20 องศาเซลเซียส 12 – 20 องศาเซลเซียส 7-12 องศาเซลเซียส 

0 – 30 0.070 0.080 0.100 

 30 – 100 0.060 0.070 0.080 

 100 - 300 0.070 0.080 0.090 

 300 0.090 0.100 0.110 

ตารางที ่22 ความจุแอโนดออกแบบ และศักยไฟฟาออกแบบของแอโนด 

(ขอ 9.2.2) 

วัสดุแอโนด สภาพแวดลอม 
ความจุแอโนดออกแบบ 

(แอมแปรชั่วโมงตอกิโลกรัม) 

ศักยไฟฟาออกแบบของแอโนด 

(โวลต) 

อะลูมิเนียมเจือ 
น้ําทะเล 2,000 -1.05 

ตะกอนดิน 1,500 -0.95 

สังกะสีเจือ 
น้ําทะเล 780 -1.00 

ตะกอนดิน 700 -0.95 

ตารางที ่23 anode utilization factor 

(ขอ 9.2.2) 

รูปแบบแอโนด anode utilization factor 

แทงกลมยาวขนานกับองคอาคาร (long slender stand - off) 

ความยาว ≥ 4 เทารัศมี 
0.90 

แทงกลมสั้นขนานกับองคอาคาร (short slender stand - off) 

ความยาว < 4 เทารัศมี 
0.85 

แนบกับองคอาคารแบบยาว (long flush mounted) 

ความยาว ≥ 4 เทาความกวาง และ ความยาว ≥ 4 เทาความหนา 
0.85 

แนบกับองคอาคารแบบสั้น (short flush mounted) 

แบบกําไลสวม (bracelet) และ แบบอื่น ๆ 
0.80 
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9.3 องคอาคารเหล็กท่ีไมสามารถปองกันการกัดกรอนได 

องคอาคารเหล็กที่ไมสามารถปองกันการกัดกรอนได เชน องคอาคารที่อยูใตดิน อาจใชวิธีเพิ่มความหนา

ขององคอาคารสําหรับการกัดกรอนที่คาดวาจะเกิดข้ึนตลอดอายุการใชงาน ดังนั้นจึงจําเปนตองรูขอมูลอัตรา

การกัดกรอนขององคอาคารเหล็กในสภาวะที่ใชงาน ตารางท่ี 24 เปนตัวอยางอัตราการกัดกรอนเฉลี่ยของเหล็ก

เสาเข็ม และเสาเข็มพืดที่ใชงานในสภาวะตาง ๆ กัน ซึ่งแนะนําโดย มาตรฐาน EN 1993-5:2007 Eurocode 3 

- Design of Steel Structures - Part 5: Piling 

ตารางที ่24 อัตราการกัดกรอนเฉลี่ยของเหล็กเสาเข็ม และเสาเข็มพืดในดิน 

(ขอ 9.3) 

ชนิดของดิน (ทั้งกรณีมีน้ําใตดิน และไมมีน้ําไตดิน) 
อัตราการกัดกรอนท่ีผิวเหล็กเฉลี่ย 

(มม./ป) 
1. ดินเดิมที่ไมมีมลภาวะ (ทราย ดินฝุน ดินเหนียว) 0.012 

2. ดินเดิมที่มีมลภาวะ และดินในที่ตั้งโรงงานอุตสาหกรรม 0.030 

3. ดินเดิมที่มีมลภาวะตอการกัดกรอนสูง (หนองน้ําที่มีการทับถม

เนาเปอย) 
0.040 

4. ดินถมไมบดอัดที่ไมมีมลภาวะตอการกัดกรอน (ทราย ดินฝุน  

ดินเหนียว) 
0.028 

5. ดินถมบดอัดที่ไมมีมลภาวะตอการกัดกรอน (ทราย ดินฝุน  

ดินเหนียว) 
0.014 

6. ดินถมไมบดอัดที่มีมลภาวะตอการกัดกรอนสูง (ข้ีเถา สแลก) 0.080 

7. ดินถมบดอัดท่ีมีมลภาวะตอการกัดกรอนสูง (ข้ีเถา สแลก) 0.040 

หมายเหต ุ อัตราการกัดกรอนที่ผิวเหล็กเฉลี่ย ไดจากคาเฉลี่ยของการกัดกรอนที่อายุใชงาน 25 ป จากการ

ตรวจวัด 

ในกรณี ท่ีไมสามารถหาขอมูลอัตราการกัดกรอนขององคอาคารเหล็กในสภาวะที่ ใชงานได   

เพ่ือเปนแนวทาง อาจคิดท่ี 0.25 มม. ถึง 0.5 มม. ตอป
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ภาคผนวก ก. แบบฟอรมการทดสอบความคงทนของสี 
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ชนิดแผนทดสอบ  

    เหล็กกลาคารบอนขนาด ........................ 

    เหล็กชุบสังกะสี    ขนาด ……………….. 

ชั้นคุณภาพการเตรียมพื้นผิว .......................... 

สภาวะหองทดสอบ 

   อุณหภูมิ ..............ความชื้นสัมพัทธ ........... 

ระดับความรุนแรงของสภาพแวดลอม ............ 

ระดับความคงทนที่ตองการ ........................... 

ทดสอบวันท่ี ...................... 

 

บฟ.มยผ................ 

 

ทะเบียนทดสอบ ................... 

 

(หนวนงานที่ทําการทดสอบ) 

 

การทดสอบการตดิแนนของสีที่

เคลือบ กรณีความหนาฟลม

แหงระบุไมเกิน 250 µm  

ผูทดสอบ 
 

 

ผูตรวจสอบ 
 

 

อนุมัต ิ
 

 

ระบบสีที่ทดสอบ 

สีรองพ้ืน สีทับหนา รวม 

ตัวยึดประสาน ชนิดสีรองพ้ืน จํานวนชั้น NDFT (µm) ตัวยึดประสาน จํานวนชั้น NDFT (µm) 

       

คุณลักษณะ 
ตัวอยาง 

1 2 3 

ระดับการตดิแนนของสี                                                (0-5)    

 

 

ระดับการตดิแนน คําอธิบาย 

0 รอยกรีดสมบรูณ ไมมีการหลุดลอนของส ี

1 มีการหลุดลอนของสีเล็กนอยไมเกินรอยละ 5 ของตารางรอยกรีด 

2 มีการหลุดลอนของสีมากกวารอยละ 5 แตไมเกิน รอยละ 15 ของตารางรอยกรดี 

3 มีการหลุดลอนของสีมากกวารอยละ 15 แตไมเกิน รอยละ 35 ของตารางรอยกรีด 

4 มีการหลุดลอนของสีมากกวารอยละ 35 แตไมเกิน รอยละ 65 ของตารางรอยกรีด 

5 มีการหลุดลอนของสีมากกวารอยละ 65 ของตารางรอยกรดี 

 

สรุปผลการทดสอบ 

    ผาน 

    ไมผาน 
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ชนิดแผนทดสอบ  

    เหล็กกลาคารบอนขนาด ........................ 

    เหล็กชุบสังกะสี    ขนาด ……………….. 

ชั้นคุณภาพการเตรียมพื้นผิว .......................... 

สภาวะหองทดสอบ 

   อุณหภูมิ ..............ความชื้นสัมพัทธ ........... 

ระดับความรุนแรงของสภาพแวดลอม ............ 

ระดับความคงทนที่ตองการ ........................... 

ทดสอบวันท่ี ...................... 

 

บฟ.มยผ................ 

 

ทะเบียนทดสอบ ................... 

 

(หนวนงานที่ทําการทดสอบ) 

 

การทดสอบการตดิแนนของสีที่

เคลือบ กรณีความหนาฟลม

แหงระบุเกิน 250 µm 

ผูทดสอบ 
 

 

ผูตรวจสอบ 
 

 

อนุมัต ิ
 

 

ระบบสีที่ทดสอบ 

สีรองพ้ืน สีทับหนา รวม 

ตัวยึดประสาน ชนิดสีรองพ้ืน จํานวนชั้น NDFT (µm) ตัวยึดประสาน จํานวนชั้น NDFT (µm) 

       

คุณลักษณะ 
ตัวอยาง 

1 2 3 4 5 6 

แรงดึงท่ีทําใหสีหลดุจากแทงยึดทดสอบ                      (นิวตัน)       

หนวยแรงดึงท่ีทําใหสหีลุดจากแทงยึดทดสอบ              (MPa)       

 

พ้ืนที่หนาตัดของแทงยึดทดสอบ ………………..ตร.มม. 

สรุปผลการทดสอบ 

     ผาน 

     ไมผาน 
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ชนิดแผนทดสอบ  

    เหล็กกลาคารบอนขนาด ........................ 

    เหล็กชุบสังกะสี    ขนาด ……………….. 

ชั้นคุณภาพการเตรียมพื้นผิว .......................... 

สภาวะหองทดสอบ 

   อุณหภูมิ ..............ความชื้นสัมพัทธ ........... 

ระดับความรุนแรงของสภาพแวดลอม ............ 

ระดับความคงทนที่ตองการ ........................... 

ทดสอบวันท่ี ...................... 

 

บฟ.มยผ................ 

 

ทะเบียนทดสอบ ................... 

 

(หนวนงานที่ทําการทดสอบ) 

 

 

การทดสอบความทนความชื้น

ภายใตการควบแนนตอเนื่อง 

ผูทดสอบ 
 

 

ผูตรวจสอบ 
 

 

อนุมัต ิ
 

 

ระบบสีที่ทดสอบ 

สีรองพ้ืน สีทับหนา รวม 

ตัวยึดประสาน ชนิดสีรองพ้ืน จํานวนชั้น NDFT (µm) ตัวยึดประสาน จํานวนช้ัน NDFT (µm) 

       

สภาวะในตูทดสอบ  อุณหภูมิ ........................... 

ระยะเวลาที่ใชในการทดสอบ ...........................ช่ัวโมง 

คุณลักษณะ 
ตัวอยาง 

1 2 3 4 5 6 

การพอง ยน หลุดลอน หรือแตก ของสีเคลือบ             (มี / ไมมี)       

การติดแนนของสี กรณีความหนาฟลมแหงระบไุมเกิน 250 µm 

    ระดับการตดิแนนของสี                                            (0-5)       

การติดแนนของสี กรณีความหนาฟลมแหงระบเุกิน 250 µm 

    พื้นที่หนาตัดของแทงยึดทดสอบ ………………..ตร.มม. 

    แรงดึงท่ีทําใหสีหลุดจากแทงยดึทดสอบ                    (นิวตัน)       

    หนวยแรงดึงท่ีทําใหสีหลุดจากแทงยดึทดสอบ            (MPa)               

 

สรุปผลการทดสอบ 

     ผาน 

     ไมผาน 
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ชนิดแผนทดสอบ  

    เหล็กกลาคารบอนขนาด ........................ 

    เหล็กชุบสังกะสี    ขนาด ……………….. 

ชั้นคุณภาพการเตรียมพื้นผิว .......................... 

สภาวะหองทดสอบ 

   อุณหภูมิ ..............ความชื้นสัมพัทธ ........... 

ระดับความรุนแรงของสภาพแวดลอม ............ 

ระดับความคงทนที่ตองการ ........................... 

ทดสอบวันท่ี ...................... 

 

บฟ.มยผ................ 

 

 

ทะเบียนทดสอบ ................... 

 

(หนวนงานที่ทําการทดสอบ) 

 

 

การทดสอบ 

ความทนละอองน้ําเกลือ 

ผูทดสอบ 
 

 

ผูตรวจสอบ 
 

 

อนุมัต ิ
 

 

ระบบสีที่ทดสอบ 

สีรองพ้ืน สีทับหนา รวม 

ตัวยึดประสาน ชนิดสีรองพ้ืน จํานวนชั้น NDFT (µm) ตัวยึดประสาน จํานวนช้ัน NDFT (µm) 

       

สภาวะในตูทดสอบ  อุณหภูมิ ........................... 

ระยะเวลาที่ใชในการทดสอบ ...........................ช่ัวโมง 

คุณลักษณะ 
ตัวอยาง 

1 2 3 4 5 6 

การพอง ยน หลุดลอน หรือแตก ของสีเคลือบ             (มี / ไมมี)       

การเกิดสนิม 

    ความกวางสูงสุดของสนิมในแนวตั้งฉากกับรอยกรีด C  (มม.)       

    ความกวางของรอยกรีด W                                        (มม.)       

    กวางเฉลี่ยของสนิมสูงสดุในแนวตั้งฉากกับรอยกรีด M 

                              
2

WCM                           (มม.) 

      

การติดแนนของสี กรณีความหนาฟลมแหงระบไุมเกิน 250 µm 

    ระดับการตดิแนนของสี                                          (0-5)       

การติดแนนของสี กรณีความหนาฟลมแหงระบเุกิน 250 µm 

    พื้นที่หนาตัดของแทงยึดทดสอบ ………………..ตร.มม. 

    แรงดึงท่ีทําใหสีหลุดจากแทงยดึทดสอบ                    (นิวตัน)       

    หนวยแรงดึงท่ีทําใหสีหลุดจากแทงยึดทดสอบ            (MPa)               

 

สรุปผลการทดสอบ 

     ผาน 

     ไมผาน 
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