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1-1À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

 
1. ¢Õ∫¢à“¬ 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È§√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“°“√°√–®“¬¢Õß¢π“¥ (Particle Size 

Distribution) ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡ ∑—Èß¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥·≈–¡«≈√«¡À¬“∫ ‚¥¬„Àâºà“πμ–·°√ß

¡“μ√∞“π®“°¢π“¥„À≠à®π∂÷ß¢π“¥‡≈Á° ·≈â«‡ª√’¬∫‡∑’¬∫πÈ”Àπ—°∑’Ëºà“πÀ√◊Õ§â“ßμ–·°√ß¢π“¥

μà“ßÊ °—∫πÈ”Àπ—°∑—ÈßÀ¡¥¢Õßμ—«Õ¬à“ß 

 

2. π‘¬“¡ 
°“√°√–®“¬¢Õß¢π“¥«— ¥ÿ¡«≈√«¡ À¡“¬∂÷ß °“√∑’Ë«— ¥ÿ¡«≈√«¡ª√–°Õ∫¥â«¬‡¡Á¥«— ¥ÿ

À≈“¬¢π“¥μà“ßÊ °—π ‡™àπ μ—Èß·μà 100 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ ≈ß¡“®π∂÷ß 0.0002 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ ÷́Ëß ¡∫—μ‘∑“ß

°“¬¿“æ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡®–¢÷ÈπÕ¬Ÿà°—∫¢π“¥¢Õß‡¡Á¥«— ¥ÿ 

°“√°√–®“¬¢Õß¢π“¥‡¡Á¥«— ¥ÿ¡«≈√«¡· ¥ß¥â«¬°√“ø§«“¡ —¡æ—π∏å √–À«à“ß¢π“¥‡¡Á¥

«— ¥ÿ„π ‡°≈≈Õ°“√‘∑÷¡ (Logarithm Scale) Õ¬Ÿà∫π·°ππÕπ ·≈–√âÕ¬≈–‚¥¬πÈ”Àπ—°¢Õß‡¡Á¥∑’Ë¡’

¢π“¥‡≈Á°°«à“∑’Ë√–∫ÿ (Percent Finer) Õ¬Ÿà∫π·°πμ—Èß ´÷Ëß‡√’¬°«à“°√“ø°“√°√–®“¬¢Õß¢π“¥‡¡Á¥

«— ¥ÿ (Grain Size Distribution Curve) 

 
3. «‘∏’∑” 

3.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ  ‡§√◊ËÕß∑’Ë„™â∑¥ Õ∫ª√–°Õ∫¥â«¬ 

3.1.1 μ–·°√ß™àÕßºà“π‡ªìπ ’Ë‡À≈’Ë¬¡®μÿ√—  ¢π“¥™àÕßºà“πμà“ßÊ μ“¡μâÕß°“√æ√âÕ¡‡§√◊ËÕß¡◊Õ 

‡¢¬à“μ–·°√ß ·≈–μ–·°√ßμâÕß “¡“√∂ªÑÕß°—π‰¡à„Àâ«— ¥ÿ Ÿ≠À“¬®“°μ–·°√ß‰¥â 

3.1.2 ‡§√◊ËÕß™—Ëß “¡“√∂™—Ëß‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß√âÕ¬≈– 0.2 ¢Õßμ—«Õ¬à“ß∑—ÈßÀ¡¥ 

3.1.3 ‡μ“Õ∫ “¡“√∂§«∫§ÿ¡Õÿ≥À¿Ÿ¡‘„Àâ§ß∑’Ë‰¥â 110 + 5 Õß»“‡´≈‡ ’́¬  

3.1.4 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ·∫àßμ—«Õ¬à“ß (Sample Splitter) ¢π“¥μà“ßÊ 

3.1.5 ·ª√ß∑”§«“¡ –Õ“¥μ–·°√ß™π‘¥≈«¥∑Õß‡À≈◊Õß ·≈–·ª√ß¢πÀ√◊Õ·ª√ßæ≈“ μ‘° 

3.1.6 ¿“™π– ”À√—∫„™â·™à·≈–≈â“ßμ—«Õ¬à“ß«— ¥ÿ ™π‘¥≈â“ßμ—«Õ¬à“ß«— ¥ÿ ™π‘¥≈â“ß¥â«¬¡◊ÕÀ√◊Õ 

™π‘¥„™â‡§√◊ËÕß‡¢¬à“ 

3.2 ·∫∫øÕ√å¡ 

„™â·∫∫øÕ√å¡∑’Ë ∫ø.¡∂.(∑) 101.1.1-2550 ·≈– ∫ø.¡∂.(∑) 101.1.2-2550 : °“√∑¥ Õ∫

À“ à«π§≈–¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡ 

¡∂.¡∂.((∑∑) 101.1-2550 ) 101.1-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“ à«π§≈–¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“ à«π§≈–¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡  
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3.3 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 
3.3.1 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß‚¥¬ºà“πμ–·°√ß·∫∫‰¡à≈â“ß π”μ—«Õ¬à“ß¡“§≈ÿ°„Àâ‡¢â“°—π  ·≈–·¬° 

μ—«Õ¬à“ß‚¥¬„™â‡§√◊ËÕß·∫àßμ—«Õ¬à“ß„π¢≥–∑’Ëμ—«Õ¬à“ß¡’§«“¡™◊Èπ ‡æ◊ËÕ≈¥°“√·¬°μ—« ∂â“

μ—«Õ¬à“ß‰¡à¡’ à«π≈–‡Õ’¬¥Õ“®®–·∫àß¢≥–∑’Ëμ—«Õ¬à“ß·ÀâßÕ¬Ÿà°Á‰¥â ∂â“¡’ à«π≈–‡Õ’¬¥®—∫‡ªìπ

°âÕπ„À≠àÀ√◊Õ¡’ à«π≈–‡Õ’¬¥®—∫°—π‡Õß‡ªìπ°âÕπ μâÕß∑”„Àâ à«π≈–‡Õ’¬¥À≈ÿ¥ÕÕ°®“°

°âÕπ„À≠à ‚¥¬„Àâ∑ÿ∫·¬°‡¡Á¥«— ¥ÿÕÕ° ‡ªìπ‡¡Á¥Õ‘ √–¥â«¬§âÕπ¬“ß ·μàμâÕß√–«—ßÕ¬à“„Àâ

·√ß¡“°®π‡¡Á¥«— ¥ÿ·μ° 

3.3.2 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß‚¥¬ºà“πμ–·°√ß·∫∫≈â“ß π”μ—«Õ¬à“ß∑’Ë¡’ à«π≈–‡Õ’¬¥®—∫°—π‡ªìπ 

°âÕπ‰¡à·¬°ÕÕ°®“°°—π ‚¥¬„™â§âÕπ¬“ß∑ÿ∫·≈â«π”‰ªÕ∫„Àâ·Àâß∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ 110 + 5 

Õß»“‡´≈‡ ’́¬  ‡æ◊ËÕÀ“πÈ”Àπ—°μ—«Õ¬à“ß·Àâß π”μ—«Õ¬à“ß„ à¿“™π– ”À√—∫„™â≈â“ßμ—«Õ¬à“ß 

‚¥¬„™âπÈ”¬“≈â“ß à«π≈–‡Õ’¬¥ ´÷Ëß‡μ√’¬¡‰¥â®“°°“√≈–≈“¬º≈÷°‚´‡¥’¬¡‡Œ§™–‡¡μμ“

øÕ ‡øμ (Sodium Hexametaphoshate) ÷́Ëß∑”„Àâ‡ªìπ°≈“ß¥â«¬‚´‡¥’¬¡§“√å∫Õ‡πμ 

(Sodium Carbonate) ®”π«π 45.7 °√—¡ ≈–≈“¬„ππÈ” 1,000 ≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√ §π

º ¡°—π„Àâ∑—Ë«μ—Èß∑‘Èß‰«âÕ¬à“ßπâÕ¬ 4 ™—Ë«‚¡ß ·≈â«π”‰ª‡¢¬à“ª√–¡“≥ 20 π“∑’ ¢≥–‡¢¬à“

√–«—ßÕ¬à“„ÀâπÈ”°√–©Õ°ÕÕ°®“°¿“™π– ‡∑μ—«Õ¬à“ß„π¿“™π–≈ß∫πμ–·°√ß ‡∫Õ√å 200 

∂â“À“°¡’μ—«Õ¬à“ß ¢π“¥„À≠àªπÕ¬Ÿà¡“° §«√„™âμ–·°√ß∑’Ë¡’¢π“¥„À≠à°«à“ ‡∫Õ√å 200 

´âÕπ‰«â „™âπÈ”≈â“ß®π°«à“‰¡à¡’«— ¥ÿºà“πμ–·°√ß ‡∫Õ√å 200 Õ’° ‡∑μ—«Õ¬à“ß≈ß„π¿“™π– 

·≈â«π”‰ªÕ∫·Àâß∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ 110 + 5 Õß»“‡´≈‡´’¬  

3.4 °“√∑¥ Õ∫ 
3.4.1 π”μ—«Õ¬à“ß∑’Ë‰¥â®“°°“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 3.3.1 À√◊Õ 3.3.2 ·≈â«·μà«à“®–μâÕß°“√∑¥ Õ∫ 

·∫∫„¥¡“ ‚¥¬ª√–¡“≥„Àâ‰¥âμ—«Õ¬à“ß‡¡◊ËÕ·Àâß·≈â« μ“√“ß∑’Ë  1 
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3.4.2 π”μ—«Õ¬à“ß‰ª‡¢¬à“„πμ–·°√ß¢π“¥μà“ßÊ μ“¡μâÕß°“√ °“√‡¢¬à“π’ÈμâÕß„Àâμ–·°√ß 

‡§≈◊ËÕπ∑’Ë∑—Èß„π·π«√“∫·≈–·π«¥‘Ëß √«¡∑—Èß¡’·√ß°√–·∑°¢≥–‡¢¬à“¥â«¬ ‡¢¬à“π“π®π

°√–∑—Ëßμ—«Õ¬à“ßºà“πμ–·°√ß·μà≈–¢π“¥„π 1 π“∑’ ‰¡à‡°‘π√âÕ¬≈– 1 ¢Õßμ—«Õ¬à“ß„π

μ–·°√ßπ—Èπ À√◊Õ„™â‡«≈“‡¢¬à“π“π∑—ÈßÀ¡¥ª√–¡“≥ 15 π“∑’ ‡¡◊ËÕ‡¢¬à“‡ √Á®·≈â«∂â“¡’

μ—«Õ¬à“ß°âÕπ„À≠à°«à“μ–·°√ß¢π“¥ (‡∫Õ√å 4) μâÕß¡’μ—«Õ¬à“ß§â“ßμ–·°√ß·μà≈–¢π“¥‰¡à

‡°‘π 6 °√—¡ μàÕ 1,000 μ“√“ß¡‘≈≈‘‡¡μ√ À√◊Õ‰¡à‡°‘π 200 °√—¡  ”À√—∫μ–·°√ß‡ âπºà“π

»Ÿπ¬å°≈“ß 200 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (8 π‘È«) π”μ—«Õ¬à“ß∑’Ë§â“ß·μà≈–¢π“¥¢Õßμ–·°√ß‰ª™—Ëß 

 

4. °“√§”π«≥ 
4.1 À“πÈ”Àπ—°∑’Ë§â“ß∫πμ–·°√ß (Weight Retained) ·μà≈–¢π“¥‚¥¬™—ËßπÈ”Àπ—°¢Õßμ—«Õ¬à“ß«— ¥ÿ 

¡«≈√«¡ ∑’Ë§â“ß∫πμ–·°√ß ·≈–∑’Ë§â“ß∫π∂“¥√Õß (Pan)  à«ππÈ”Àπ—°∑’ËÀ“¬‰ª À“‰¥â‚¥¬‡Õ“

πÈ”Àπ—°¢Õßμ—«Õ¬à“ß∑’Ë§â“ß∫π∑ÿ°μ–·°√ß·≈–∫π∂“¥√Õß √«¡°—π·≈â«À—°ÕÕ°¥â«¬πÈ”Àπ—°

μ—«Õ¬à“ßÕ∫·Àâß∑—ÈßÀ¡¥∑’Ë„™â∑¥ Õ∫ 

4.2 À“πÈ”Àπ—°∑’Ëºà“πμ–·°√ß (Weight Passing)  ·μà≈–¢π“¥  ‚¥¬°“√π”‡Õ“º≈√«¡¢ÕßπÈ”Àπ—° 

μ—«Õ¬à“ß∑’Ë§â“ß∫π∑ÿ°μ–·°√ß ·≈–∫π∂“¥√Õß¡“À—°ÕÕ°¥â«¬πÈ”Àπ—°∑’Ë§â“ßμ–·°√ß™—Èπ∫π ÿ¥ 

°Á®–‡ªìππÈ”Àπ—°¢Õß«— ¥ÿ∑’Ëºà“πμ–·°√ß™—Èπ∫π ÿ¥¡“≈∫ÕÕ°®“° πÈ”Àπ—°¢Õß«— ¥ÿ∑’Ë§â“ß

μ–·°√ß™—Èπ≈à“ß≈ß¡“¥”‡π‘π°“√·∫∫∑’Ë°≈à“«¡“·≈â«π—Èπ‰ª‡√◊ËÕ¬Ê ®π°√–∑—Ëß§√∫∑ÿ°μ–·°√ß 

μ“√“ß∑’Ë 1 
 

 

 
¢π“¥μ–·°√ß πÈÌ“Àπ—°μ—«Õ¬à“ß‰¡àπâÕ¬°«à“ (°‘‚≈°√—¡)

4.75 ¡‘≈≈‘‡¡μ√   (‡∫Õ√å 4) 0.5

9.5   ¡‘≈≈‘‡¡μ√   (3/8 π‘È«) 1.0

12.5 ¡‘≈≈‘‡¡μ√   (1/2 π‘È«) 2.0

19.0 ¡‘≈≈‘‡¡μ√   (3/4 π‘È«) 5.0

25.0 ¡‘≈≈‘‡¡μ√     (1 π‘È«) 10.0

37.5 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (1 1/2 π‘È«) 15.0

50.0 ¡‘≈≈‘‡¡μ√     (2 π‘È«) 20.0

63.0 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (2 1/2 π‘È«) 35.0

75.0 ¡‘≈≈‘‡¡μ√    (3 π‘È«) 60.0

90.0 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (3 1/2 π‘È«) 100.0

0.5 

1.0 

2.0 

5.0 

100.0 

(1 π‘È«) 

(2 π‘È«) 

(3 π‘È«) 

(1/2 π‘È«) 

(3/4 π‘È«) 

(‡∫Õ√å 4) 

(3/8 π‘È«) 
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4.3 §”π«≥À“§à“√âÕ¬≈–¢Õß«— ¥ÿ∑’Ëºà“πμ–·°√ß‚¥¬πÈ”Àπ—° (Percent Passing) ‰¥â¥—ßπ’È 

 

        √âÕ¬≈–¢Õß«— ¥ÿ∑’Ëºà“πμ–·°√ß‚¥¬πÈ”Àπ—°    =   πÈ”Àπ—°¢Õßμ—«Õ¬à“ß∑’Ëºà“πμ–·°√ß·μà≈–¢π“¥  x 100 

                                                          πÈ”Àπ—°¢Õßμ—«Õ¬à“ß·Àâß∑—ÈßÀ¡¥∑’Ë„™â∑¥ Õ∫ 

 

5. °“√√“¬ß“π 
„Àâ√“¬ß“π§à“√âÕ¬≈–¢Õß«— ¥ÿ¢π“¥μà“ßÊ ‚¥¬πÈ”Àπ—°¥â«¬∑»π‘¬¡ 1 μ”·Àπàß μ“¡·∫∫

øÕ√å¡∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 101.1.1-2550 : «‘∏’°“√∑¥ Õ∫À“ à«π§≈– (Sieve Analysis) ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡ 

5.1 §à“√âÕ¬≈–¢Õß«— ¥ÿ∑’Ëºà“πμ–·°√ß¢π“¥μà“ßÊ 

5.2 §à“√âÕ¬≈–¢Õß«— ¥ÿ∑’Ë§â“ßμ–·°√ß¢π“¥μà“ßÊ 

 

6. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
6.1  ”À√—∫«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥ ®–μâÕß¡’°“√°√–®“¬¢Õß¢π“¥‡¡Á¥«— ¥ÿ‡ªìπμ“¡ μ“√“ß∑’Ë 2 

6.2 ¢π“¥μ–·°√ß 

6.2.1 μâÕß¡’§à“√âÕ¬≈–∑’Ë§â“ß‚¥¬πÈ”Àπ—°∫πμ–·°√ß√–À«à“ßμ–·°√ß‡∫Õ√å„¥Ê ∑’Ëμ‘¥°—π‰¥â‰¡à‡°‘π√âÕ¬≈–  

45 ·≈–μâÕß¡’§à“æ‘°—¥§«“¡≈–‡Õ’¬¥ (Fineness Modulus) μ—Èß·μà 2.3 ∂÷ß 3.1 

6.3  ”À√—∫«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫ ®–μâÕß¡’°“√°√–®“¬¢Õß¢π“¥‡¡Á¥«— ¥ÿμ“¡∑’Ë· ¥ß‰«â„π μ“√“ß∑’Ë 3 

μ“√“ß∑’Ë 2 

¢π“¥μ–·°√ß (μ“¡¡“μ√∞“π ASTME-11) √âÕ¬≈–¢Õß«— ¥ÿ¡«≈∑’Ëºà“πμ–·°√ß

9.5  ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (3/8 π‘È«) 100

4.75 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (No. 4) 95-100

2.36 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (No. 8) 80-100

1.18 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (No. 16) 50-85

600  ‰¡‚§√‡¡μ√ (No. 30) 25-60

300  ‰¡‚§√‡¡μ√ (No. 50) 10-30

150  ‰¡‚§√‡¡μ√ (No. 100) 2-10

√âÕ¬≈–¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡∑’Ëºà“πμ–·°√ß ¢π“¥μ–·°√ß (μ“¡¡“μ√∞“π ASTM E-11) 
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7. ¢âÕ§«√√–«—ß 
7.1 °“√·∫àßμ—«Õ¬à“ß¥â«¬‡§√◊ËÕß·∫àßμ—«Õ¬à“ß μâÕß„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õ¢π“¥™àÕß°«â“ßª√–¡“≥ 1 1/

2
 ‡∑à“ 

¢Õß°âÕπ‚μ∑’Ë ÿ¥ 

7.2 μ√«®¥Ÿμ–·°√ß∫àÕ¬Ê ∂â“™”√ÿ¥μâÕß´àÕ¡°àÕπ„™â ‚¥¬‡©æ“–‡∫Õ√å 200 

7.3 Àâ“¡„ àμ—«Õ¬à“ß≈ß„πμ–·°√ß¢≥–∑’Ë¬—ß√âÕπÕ¬Ÿà 

7.4 °“√∑ÿ∫μ—«Õ¬à“ß¥‘πμâÕß‰¡à·√ß¡“°®π∑”„Àâ‡¡Á¥«— ¥ÿ¡«≈√«¡·μ° 

7.5 °“√‡¢¬à“Õ¬à“‡¢¬à“π“π®πμ—«Õ¬à“ß°√–·∑°·μ°‡ªìπºß 

 

8. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
8.1 THE AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS, ASTM. DESIGNATION  

: C 136 - 84 

8.2 THE AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS, ASTM. DESIGNATION  

: C 33 - 86 

μ“√“ß∑’Ë 3 

                                     à«π∑’Ëºà“πμ–·°√ß √âÕ¬≈–‚¥¬πÈÌ“Àπ—°

‡¢μ°“√·∫àß¢π“¥
¢π“¥

μ–·°√ß√àÕπ
1 2 357 467 57 67 7 8 3 4

100  ¡‘≈≈‘‡¡μ√ 100 - - - - - - - - -

90  ¡‘≈≈‘‡¡μ√ 90-100 - - - - - - - - -

75  ¡‘≈≈‘‡¡μ√ - 100 - - - - - - - -

63  ¡‘≈≈‘‡¡μ√ 25-60 90-100 100 - - - - - 100 -

50  ¡‘≈≈‘‡¡μ√ - 35-70 95-100 100 - - - - 90-100 100

37.5 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ 0-15 0-15 - 95-100 100 - - - 35-70 99-100

25  ¡‘≈≈‘‡¡μ√ - - 35-70 - 95-100 100 - - 0-15 20-55

 18  ¡‘≈≈‘‡¡μ√ 0-5 0-5 - 37-70 - 90-100 100 - - 0-15

12.5 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ - - 10-30 - 25-60 - 90-100 100 0-5 -

9.5  ¡‘≈≈‘‡¡μ√ - - - 10-30 - 20-55 40-70 85-100 - 0-5

4.75 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ - - 0-5 0-5 0-10 0-10 0-15 10-30 - -

2.36 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ - - - - 0-5 0-5 0-5 0-10 - -

1.38 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ - - - - - - - 0-5 - -
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∫ø. ¡∑∂.(∑) 101.1.1-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫........................

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√...............................................

...........................................................

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß....................................

...........................................................

ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπÌ“ àß..............................

™π‘¥μ—«Õ¬à“ß................∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë....

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë........................ ·ºàπ∑’Ë.......

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“¢π“¥‡¡Á¥«— ¥ÿ

À≈ÿ¡‡®“–À¡“¬‡≈¢............................

§«“¡≈÷°..................................‡¡μ√

ª√‘¡“μ√·∫∫.........................≈∫.´¡.
Õπÿ¡—μ‘

μ–·°√ß

À¡“¬‡≈¢

πÈÌ“Àπ—°

μ–·°√ß

(°√—¡)

πÈÌ“Àπ—°

μ–·°√ß

+ ¥‘π

(°√—¡)

πÈÌ“Àπ—°¥‘π

∑’Ë§â“ß∫π

μ–·°√ß

(°√—¡)

ππ.√âÕ¬≈–¢Õß

¥‘π∑’Ë§â“ß∫π

μ–·°√ß

(°√—¡)

ππ.√âÕ¬≈–¢Õß

¥‘π∑’Ë§â“ß

 – ¡

ππ.√âÕ¬≈–¢Õß

¥‘π∑’Ë¡’¢π“¥

‡≈Á°°«à“

∫ø. ¡∂.(∑) 101.1.1-2550 

°“√∑¥ Õ∫À“ à«π§≈– 

«— ¥ÿ¡«≈√«¡ 
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1. ¢Õ∫¢à“¬ 
¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È§√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§à“§«“¡ ÷°À√Õ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫ ¥â«¬

‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫À“§«“¡ ÷°À√Õ ≈Õ ·Õß‡®≈‘  

 

2. «‘∏’∑” 
2.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ  ª√–°Õ∫¥â«¬ 

2.1.1 ‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫À“§«“¡ ÷°À√Õ ≈Õ ·Õß‡®≈‘  ¡’≈—°…≥–¢π“¥μ“¡√Ÿª∑’Ë 1 ª√–°Õ∫¥â«¬ 

∑√ß°√–∫Õ°ªî¥À—«·≈–∑â“¬ ¡’‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß¿“¬„π 711+5 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (28+0.2 π‘È«) 

§«“¡¬“«¿“¬„π 508+5 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (20+0.2 π‘È«) ∑√ß°√–∫Õ°‡À≈Á°π’Èμ‘¥Õ¬Ÿà°—∫‡æ≈“   

·≈–À¡ÿπ√Õ∫·°π‰¥â„π·π«√“∫¡’™àÕß ”À√—∫„ à«— ¥ÿæ√âÕ¡Ω“‡À≈Á°  Ω“‡À≈Á°‡¡◊ËÕªî¥

·≈â«μâÕß¡’≈—°…≥–º‘«‡À¡◊Õπ°—∫º‘«¥â“π„π¢Õß∑√ß°√–∫Õ°‡À≈Á°·≈–‡ ¡Õ°—π ÷́Ëß‰¡à

∑”„Àâ ·Õ∫∫√“™‘æ ™“√å® (Abrasive Charge)   –¥ÿ¥‡«≈“°≈‘Èßºà“π√Õ¬μàÕ¡’‡À≈Á°¢«“ß

 Ÿß  89+2  ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (3.5+0.1 π‘È«)  ¬“« 508+5 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (20+0.2 π‘È«)  μ‘¥·πàπμ“¡

¬“«¥â“π„π∑√ß°√–∫Õ°‡À≈Á°  √–¬–®“°‡À≈Á°¢«“ß∂÷ß™àÕß ”À√—∫„ à«— ¥ÿ‰¡àπâÕ¬°«à“ 

1,270 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (50 π‘È«) «—¥μ“¡§«“¡¬“«‡ âπ√Õ∫«ß¿“¬πÕ°∑√ß°√–∫Õ°‡À≈Á° 

 

À¡“¬‡Àμÿ ‡À≈Á°¢«“ß§«√¡’Àπâ“μ—¥‡ªìπ√Ÿª ’Ë‡À≈’Ë¬¡º◊πºâ“ μ‘¥Õ¬Ÿà°—∫ºπ—ß¢Õ∫∑√ß 

°√–∫Õ°‡À≈Á°À√◊ÕÕ“®®–„™â‡À≈Á°©“°·∑π ‚¥¬μ‘¥∑’Ë√‘¡Ω“‡À≈Á°™àÕß„ à

«— ¥ÿ „Àâ¥â“ππÕ°¢Õß‡À≈Á°©“°À—π‰ªμ“¡∑‘»∑“ß∑’ËÀ¡ÿπ 

 

2.1.2 μ–·°√ß ”À√—∫À“¢π“¥¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫  „™âμ–·°√ß¡’™àÕß·ºàπ‡ªìπ ’Ë‡À≈’Ë¬¡®μÿ√—  

¢π“¥ 75.0 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (3 π‘È«), 63.0 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (2 1/2 π‘È«), 50.0 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (2 π‘È«), 

19.0 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (3/4 π‘È«), 12.5 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (1/2 π‘È«), 4.75 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (‡∫Õ√å 4), 2.36 

¡‘≈≈‘‡¡μ√ (‡∫Õ√å 8), 1.70 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (‡∫Õ√å 12) 

2.1.3 ‡§√◊ËÕß™—Ëß´÷Ëß “¡“√∂™—Ëß‰¥â 15 °‘‚≈°√—¡ §«“¡≈–‡Õ’¬¥Õà“π‰¥â∂÷ß 1 °√—¡ 

¡∂.¡∂.((∑∑) 101.2-2550 ) 101.2-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡ ÷°À√Õ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡ ÷°À√Õ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫  

¥â«¬‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫¥â«¬‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫  ≈Õ ·Õß‡®≈‘ ≈Õ ·Õß‡®≈‘  (Los Angeles Abrasion) (Los Angeles Abrasion)  
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2.1.4 ·Õ∫∫√“ ‘́æ ™“√å® (Abrasive Charge) ‡ªìπ≈Ÿ°‡À≈Á°∑√ß°≈¡‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ßª√–¡“≥  

46.8 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (1 27/32 π‘È«) ·μà≈–≈Ÿ°Àπ—°√–À«à“ß 390-445 °√—¡ ®”π«π·Õ∫∫√“´‘æ 

™“√å® ¢÷ÈπÕ¬Ÿà°—∫™—Èπ (Grading) ¢Õßμ—«Õ¬à“ß·≈–™—Èπ¢Õßμ—«Õ¬à“ß‰¥â°”Àπ¥‰«â„π μ“√“ß∑’Ë 1 

 

 

2.2 ·∫∫øÕ√å¡ 

„Àâ„™â·∫∫øÕ√å¡‡≈¢∑’Ë ∫ø.¡∂.(∑) 101.2-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡ ÷°À√Õ¢Õß

«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫¥â«¬‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫≈Õ ·Õß‡®≈‘  

2.3 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 

2.3.1 ∂â“μ—«Õ¬à“ß¡’¥‘π‡Àπ’¬«ªπ À√◊Õ¡’ à«π≈–‡Õ’¬¥μ‘¥°âÕπ„À≠à·πàπ„Àâπ”μ—«Õ¬à“ß‰ª≈â“ßπÈ” 

‡Õ“ à«π∑’Ëºà“πμ–·°√ß ‡∫Õ√å 8 ÕÕ°∑‘Èß ·≈â«π” à«π∑’Ë§â“ßμ–·°√ß ‡∫Õ√å 8 ¡“Õ∫®π

·Àâß∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ 105-110 Õß»“‡´≈‡´’¬  

2.3.2 π”μ—«Õ¬à“ß‰ª·¬°¢π“¥μ“¡¢π“¥ „πμ“√“ß∑’Ë 2 ∂â“‡¢â“‰¥âÀ≈“¬¢π“¥ „Àâ‡≈◊Õ°„™â 

μ—«Õ¬à“ß∑’Ë„°≈â‡§’¬ß°—∫¢π“¥∑’ËμâÕß°“√„™âß“π¡“°∑’Ë ÿ¥ 

μ“√“ß∑’Ë 1  ®”π«π·Õ∫∫√“´‘æ ™“√å® ∑’Ë„™â„π°“√∑¥ Õ∫·μà≈–™—Èπ 

™—Èπ
·Õ∫∫√“´‘æ ™“√å®

(≈Ÿ°)
πÈÌ“Àπ—°√«¡ (°√—¡) À¡“¬‡Àμÿ

A 12 5,000±25  Ì“À√—∫¡«≈√«¡À¬“∫∑’Ë¡’¢π“¥

B 11 4,584±25 „À≠à ÿ¥‰¡à‡°‘π 19 ¡‘≈≈‘‡¡μ√

C 8 3,330±25

D 6 2,500±25

E 12 5,000±25  Ì“À√—∫¡«≈√«¡À¬“∫∑’Ë¡’¢π“¥

F 12 5,000±25 „À≠à ÿ¥‡°‘π°«à“ 19 ¡‘≈≈‘‡¡μ√

G 12 5,000±25
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2.4 °“√∑¥ Õ∫ 

π”μ—«Õ¬à“ß∑’Ë‡μ√’¬¡‰«â®“° ¢âÕ 2.3 ·≈–·Õ∫∫√“ ‘́æ ™“√å® (Abrasive Charge) μ“¡

®”π«π≈Ÿ°„πμ“√“ß∑’Ë1 „ à‡¢â“‰ª„π‡§√◊ËÕß≈Õ ·Õß‡®≈‘  À¡ÿπ‡§√◊ËÕß¥â«¬§«“¡‡√Á«∑’Ë 30-33 

√Õ∫μàÕπ“∑’ „Àâ‰¥â®”π«π√Õ∫μ“¡μ“√“ß∑’Ë 2 ‡¡◊ËÕÀ¡ÿπ‰¥â§√∫μ“¡°”Àπ¥·≈â«„Àâ‡Õ“μ—«Õ¬à“ß

ÕÕ°®“°‡§√◊ËÕß·≈–≈â“ß à«π∑’Ëºà“πμ–·°√ß‡∫Õ√å 12 ∑‘Èß‰ª π” à«π∑’Ë§â“ßμ–·°√ß‡∫Õ√å 12 ¡“

Õ∫∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ 105-110 Õß»“‡´≈‡´’¬  ®π‰¥âπÈ”Àπ—°§ß∑’Ë ®÷ß™—ËßÀ“πÈ”Àπ—°μ—«Õ¬à“ß∑’Ë‡À≈◊Õ 
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√Ÿª∑’Ë 1 : ‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑¥ Õ∫§«“¡ ÷°À√Õ (·∫∫≈Õ ·Õß‡®≈’ ) 
 

·∫∫¢¬“¬∑’Ë„™â‡À≈Á°©“°‡ªìπ‡À≈Á°¢«“ß ·∫∫¢¬“¬∑’Ë„™â‡À≈Á°‡ âπ·∫π‡ªìπ‡À≈Á°¢«“ß 

Àπà«¬‡ªìπ¡‘≈≈‘≈‘μ√ 

506±5

ª–‡°Áπ

152

¥“¥√Õß√—∫μ—«Õ¬Ë“ß
¡Õ‡μÕ√Ï°”≈—ß‰¡ËπÈÕ¬°«à“ 735.5 «—μμå

‡À≈Á°Àπ“‰¡ËπÈÕ¬°«à“ 12.7
§«“¡¬“«‰¡àπâÕ¬°«à“ 1270

711±5

∑‘»∑“ß°“√À¡ÿπ

·°πÀ¡ÿπμâÕßÕ¬ŸË∫π∞“π∑’Ë¡—Ëπ§ß

∞“π§Õπ°√’μ

∑‘»∑“ß°“√À¡ÿπ

ª–‡°Áπ

·ºËπ√Õß§«“¡Àπ“‡∑Ë“ª√–‡°Áπ

Ω“ª‘¥‡À≈Á° 100x6.4

‡À≈Á°©“°„™â∑”‡À≈Á°¢«“ß

152x102x12.7
69±2

ºπ—ß‡À≈Á°Àπ“  12.7

ª–‡°Áπ

·ºËπ√Õß§«“¡Àπ“ 12.7+§«“¡Àπ“

¢Õßª√–‡°Áπ

‡À≈Á°‡ âπ·∫π„™â∑”‡À≈Á°¢«“ß

 69x25.4x506

69±2

Ω“ª‘¥‡À≈Á° 100x6.4
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μ“√“ß∑’Ë 2 

3. °“√§”π«≥ 
 

  §«“¡ ÷°À√Õ‚¥¬„™â‡§√◊ËÕß≈Õ ·Õß‡®≈‘  =   W1 - W2   x 100 

                              W1 

  W1  πÈ”Àπ—°μ—«Õ¬à“ß∑—ÈßÀ¡¥∑’Ë„™â∑¥ Õ∫ ‡ªìπ°√—¡ 

  W2 πÈ”Àπ—°∑’Ë§â“ß∫πμ–·°√ß 1.70 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (‡∫Õ√å 12) ‡ªìπ°√—¡ 

 

4. °“√√“¬ß“π 
„Àâ√“¬ß“π§à“§«“¡ ÷°À√Õ‚¥¬„™â‡§√◊ËÕß≈Õ ·Õß‡®≈‘  ‡ªìπ√âÕ¬≈–‚¥¬¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥‡ªìπ

∑»π‘¬¡ 1 μ”·Àπàß ≈ß„π·∫∫øÕ√å¡ 

 

5. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
§à“§«“¡ ÷°À√Õ‚¥¬„™â‡§√◊ËÕß≈Õ ·Õß‡®≈‘  (§‘¥‡ªìπ√âÕ¬≈–) ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈À¬“∫∑’Ë„™â„π

ß“π§Õπ°√’μ μâÕß¡’§à“‰¡à¡“°°«à“√âÕ¬≈– 50 «— ¥ÿ√Õßæ◊Èπ∑“ß ·≈– «— ¥ÿæ◊Èπ∑“ß „Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡

¡“μ√∞“πß“π∑“ßÀ≈«ß∑âÕß∂‘Ëπ   

¢π“¥μ–·°√ß (¡¡.) πÈÌ“Àπ—° (°√—¡) ·≈– ™—Èπ¢Õßμ—«Õ¬à“ß

ºà“π §â“ß A B C D E F G

75.0 63.0 2500±50

63.0 50.8 2500±50

50.8 37.5 2500±50 5000±50

37.5 25.0 1250±25 5000±25 5000±25

25.0 19.0 1250±25 5000±25

19.0 12.5 1250±10 2500±10

12.5 9.5 1250±10 2500±10

9.5 6.3 2500±10

6.3 4.75 2500±10

4.75 2.36

πÈÌ“Àπ—°μ—«Õ¬à“ß√«¡ 5000±10 5000±10 5000±10 5000±10 10000±100 10000±75 10000±50

®Ì“π«π√Õ∫ 500 1000

9.5 

6.3 

6.3 

4.75 
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6. ¢âÕ§«√√–«—ß 
6.1 „Àâ∑”°“√™—Ëß·Õ∫∫√“™‘æ ™“√å® ·μà≈–≈Ÿ°Õ¬à“ßπâÕ¬ 1 §√—Èß ∑ÿ°Ê 6 ‡¥◊Õπ ‡æ◊ËÕμ√«® Õ∫„Àâ 

‡ªìπ‰ªμ“¡ ¢âÕ 2.1.4 

6.2 „π°√≥’∑’Ë‡À≈Á°¢«“ß ‡ªìπ‡À≈Á°©“°„Àâμ‘¥∑’Ë√‘¡Ω“‡À≈Á°ªî¥™àÕß„ à«— ¥ÿ °“√μ‘¥μâÕß„Àâ¥â“ππÕ° 

¢Õß‡À≈Á°©“°À—π‰ª„π∑‘»∑“ß∑’Ë‡§√◊ËÕßÀ¡ÿπ 

 
7. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 

7.1 THE AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS, ASTM. STANDARD  C 131 

7.2 THE AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS, ASTM. STANDARD  C 535 
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∫ø. ¡∑∂.(∑) 101.2-2550
∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫....................

.

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

  ‚§√ß°“√.......................................Ç.

.....................................................Ç..

   ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß.................................

.......................................................Ç.

ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπÌ“ àß.........................ÇÇ

  ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß...........∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë...ÇÇ

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“°“√ ÷°À√Õ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«

¡À¬“∫¥â«¬‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫≈Õ ·Õß‡®≈‘ 

(LOS ANGELES ABRASION)
Õπÿ¡—μ‘

®Ì“π«π¢Õß≈Ÿ°‡À≈Á°∑√ß°≈¡............................................      ·À≈àß«— ¥ÿ.....................................................

πÈÌ“Àπ—°¢Õß≈Ÿ°‡À≈Á°∑√ß°≈¡......................................°√—¡    ™—Èπ§ÿ≥¿“æ...................................................

             §«“¡‡√Á«¢Õß°“√À¡ÿπ‡§√◊ËÕß...............................√Õ∫/π“∑’

¢π“¥μ–·°√ß (¡.¡.) πÈÌ“Àπ—°¢Õßμ—«Õ¬à“ß (°√—¡)

ºà“π §â“ß 1 2 3
À¡“¬‡Àμÿ

∫ø. ¡∂.(∑) 101.2-2550 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“ ÷°À√Õ 

¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫ 

¥â«¬‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫≈Õ ·Õß‡®≈‘  

(Los Angeles Abrasion) 

   ‚§√ß°“√................................................ 

   ............................................................... 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß...................................... 

   ............................................................... 

   ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπ” àß................................ 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë......... 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë...................·ºàπ∑’Ë............... 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫........................ 
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1. ¢Õ∫¢à“¬ 
¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È §√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§à“«— ¥ÿÕ‘π∑√’¬å´÷Ëß‡ªìπ “√ºÿæ—ß∑’Ëª–ªπÕ¬Ÿà„π

«— ¥ÿ‚¥¬ ª√–¡“≥ 

 

2. «‘∏’∑” 
2.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ 

‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑’Ë„™â„π°“√∑¥ Õ∫ª√–°Õ∫¥â«¬¢«¥·°â«„ ¢π“¥ª√–¡“≥ 360 ≈Ÿ°∫“»°å

‡´πμ‘‡¡μ√ (12 ÕÕπ ǻ) ¡’¢’¥· ¥ß§«“¡®ÿ‡ªìπ≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√ À√◊Õ®–„™â¢’¥‡§√◊ËÕßÀ¡“¬∑’Ë

¢«¥·°â«·∑π°Á‰¥â 

2.2 «— ¥ÿ∑’Ë„™âª√–°Õ∫°“√∑¥ Õ∫ 

2.2.1   “√≈–≈“¬‚´‡¥’¬¡‰Œ¥√Õ°‰´¥å (Sodium Hydroxide) ‡¢â¡¢âπ√âÕ¬≈– 3 ‡μ√’¬¡‰¥â‚¥¬™—Ëß “√ 

‚´‡¥’¬¡‰Œ¥√Õ°‰´¥å (Sodium Hydroxide) 30 °√—¡ º ¡°—∫πÈ” –Õ“¥®π‰¥âª√‘¡“μ√ 1 ≈‘μ√ 

2.2.2 ·∂∫ ’¡“μ√∞“π ‚¥¬°”Àπ¥¡“μ√∞“π ¥—ßπ’È 

 

2.2.3 ∂â“‰¡à¡’·∂∫ ’¡“μ√∞“π®–‡μ√’¬¡º ¡ “√≈–≈“¬‡æ◊ËÕ∑”‡ªìπ ’¡“μ√∞“π·∑π‰¥â ¥—ßπ’È 

„Àâ‡μ√’¬¡ “√≈–≈“¬™π‘¥·√°§◊Õ π”‚´‡¥’¬¡‰Œ¥√Õ°‰´¥å (Sodium Hydroxide)   

∑’Ë‡¢â¡¢âπ√âÕ¬ ≈– 3 ·≈â«π”¡“º ¡°—∫ “√≈–≈“¬™π‘¥À≈—ß §◊Õ °√¥‡∑ππ‘§ (Tannic 

Acid)  ∑’Ë‡¢â¡¢âπº ¡„π “√≈–≈“¬¢Õß·Õ≈°ÕŒÕ≈å°—∫πÈ” (¡’·Õ≈°ÕŒÕ≈å √âÕ¬≈– 10) ‚¥¬

‡Õ“°√¥‡∑ππ‘§ 2  à«π º ¡°—∫ “√≈–≈“¬·Õ≈°ÕŒÕ≈å°—∫πÈ”¥—ß°≈à“« 98  à«π ‚¥¬

ª√‘¡“μ√ ´÷Ëß¡’Õ—μ√“ à«π¥—ßπ’È  “√≈–≈“¬™π‘¥·√°ª√‘¡“μ√ 97.5 ≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√ 

º ¡°—∫ “√≈–≈“¬™π‘¥À≈—ßª√‘¡“μ√ 2.5 ≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√ „Àâ‰¥âª√‘¡“μ√ 100 ≈Ÿ°

∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√ ‡¢¬à“„Àâ‡¢â“°—π·≈â«„ à‰«â„π¢«¥¢π“¥ 360 ≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√ (12 

ÕÕπ ǻ) „Àâ‡μ√’¬¡ “√≈–≈“¬¡“μ√∞“π ‡¡◊ËÕ¡’Õ“¬ÿ 24+1/2 ™—Ë«‚¡ß π—∫®“°‡√‘Ë¡º ¡ ∂â“μË”

°«à“°”Àπ¥π’ÈÀâ“¡„™â 

 ’¡“μ√∞“π¢Õß°“√å¥‡πÕ√å (Gardner)

À¡“¬‡≈¢

 ’¢Õß “√Õ‘π∑√’¬å

À¡“¬‡≈¢

5 1

8 2

11 3 (¡“μ√∞“π)

14 4

16 5

¡∂.¡∂.((∑∑) 101.3-2550 ) 101.3-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“ “√Õ‘π∑√’¬å‡®◊Õªπ¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“ “√Õ‘π∑√’¬å‡®◊Õªπ (Organic Impurities) (Organic Impurities)  
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2.3 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 

π”«— ¥ÿ∑’Ë·Àâß¡“·∫àß ’ À√◊Õ·∫àßμ—«Õ¬à“ß¥â«¬‡§√◊ËÕß·∫àßμ—«Õ¬à“ß „Àâ‰¥âπÈ”Àπ—°ª√–¡“≥ 

250 °√—¡ 

2.4 ·∫∫øÕ√å¡ 

∑”°“√∫—π∑÷°º≈°“√∑¥ Õ∫ ‚¥¬„™â·∫∫øÕ√å¡‡¥’¬«°—π°—∫·∫∫øÕ√å¡‡≈¢∑’Ë ∫ø. 

¡∂.(∑) 101.1.2-2550 : «‘∏’∑¥ Õ∫À“ à«π§≈–¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡ 

2.5 °“√∑¥ Õ∫ 

2.5.1 ‡∑«— ¥ÿ∑’Ë‡μ√’¬¡‰«â≈ß„π¢«¥·°â«∑¥ Õ∫®π‰¥âª√‘¡“μ√ 133 ≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√  

(ª√–¡“≥ 4 1/2 ÕÕπ ǻ) 

2.5.2 ‡μ‘¡ “√≈–≈“¬∑’Ë‡μ√’¬¡‰«âμ“¡ ¢âÕ 2.2.1 ≈ß„π¢«¥·°â«∑¥≈Õß®π‰¥âª√‘¡“μ√‡ªìπ 207  

≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√ (ª√–¡“≥ 7 ÕÕπ ǻ) 

2.5.3 ‡Õ“®ÿ°Õÿ¥ª“°¢«¥·≈â«‡¢¬à“·√ßÊ ®π‡ÀÁπ«à“‰¡à¡’øÕßÕ“°“»‡À≈◊ÕÕ¬Ÿà μ√«®¥ŸÕ’°§√—Èß ∂â“ 

√–¥—∫ “√≈–≈“¬¡’ª√‘¡“μ√‰¡à∂÷ß 207 ≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√ „Àâ‡μ‘¡ “√≈–≈“¬‡æ‘Ë¡Õ’°®π

‰¥âª√‘¡“μ√ 207 ≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√ ∫—π∑÷°«—π·≈–‡«≈“ 

2.5.4 μ—Èß¢«¥∑¥ Õ∫∑‘Èß‰«âπ‘ËßÊ Àâ“¡®—∫À√◊Õ‡§≈◊ËÕπ¬â“¬®π§√∫ 24 ™—Ë«‚¡ß 

2.5.5 ‡¡◊ËÕ§√∫ 24 ™—Ë«‚¡ß ·≈â«„Àâ‡ª√’¬∫‡∑’¬∫°—∫·∂∫ ’¡“μ√∞“π  μ“¡¢âÕ 2.2.2 À√◊Õ °—∫ 

 “√≈–≈“¬¡“μ√∞“πμ“¡ ¢âÕ 2.2.3 

 

3. °“√√“¬ß“π 
„Àâ√“¬ß“π„πÀ—«¢âÕÀ¡“¬‡Àμÿ ¢Õß·∫∫øÕ√å¡∑’Ë°≈à“«·≈â«„π¢âÕ 2.4 ¥—ßπ’È 

3.1 ∂â“ ’¢Õß “√≈–≈“¬∑’Ë‰¥â®“°°“√∑¥ Õ∫ÕàÕπ°«à“ ’¢Õß·∂∫ ’¡“μ√∞“πÀ¡“¬‡≈¢ 3 À√◊ÕÕàÕπ 

°«à“ ’¢Õß “√≈–≈“¬¡“μ√∞“π„Àâ√“¬ß“π ç ’ÕàÕπ°«à“ ’¡“μ√∞“πé 

3.2 ∂â“ ’¢Õß “√≈–≈“¬∑’Ë‰¥â®“°°“√∑¥ Õ∫·°à°«à“ ’¢Õß·∂∫ ’¡“μ√∞“πÀ¡“¬‡≈¢ 3 À√◊Õ·°à°«à“ 

 ’¢Õß “√≈–≈“¬¡“μ√∞“π„Àâ√“¬ß“π«à“ ç ’·°à°«à“ ’¡“μ√∞“πé 

3.3 ∂â“ ’¢Õß “√≈–≈“¬∑’Ë‰¥â®“°°“√∑¥ Õ∫„°≈â‡§’¬ß°—∫ ’¢Õß·∂∫ ’¡“μ√∞“πÀ¡“¬‡≈¢ 3 À√◊Õ 

„°≈â‡§’¬ß ’¢Õß “√≈–≈“¬¡“μ√∞“π„Àâ√“¬ß“π«à“ ç ’„°≈â‡§’¬ß ’¡“μ√∞“πé 

 

4. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
∂â“ ’¢Õß “√≈–≈“¬∑’Ë‰¥â®“°°“√∑¥ Õ∫¡’ ’ÕàÕπ°«à“ ’¢Õß·∂∫ ’¡“μ√∞“π À¡“¬‡≈¢ 3 

À√◊Õ¡’ ’‡À¡◊Õπ°—∫·∂∫ ’¡“μ√∞“π À¡“¬‡≈¢ 3 ∂◊Õ«à“‡À¡“– ¡∑’Ë®–π”¡“„™âß“π‰¥â ∂â“ ’·°à°«à“ ’

¢Õß·∂∫ ’¡“μ√∞“π À¡“¬‡≈¢ 3 ∂◊Õ«à“‰¡à‡À¡“– ¡∑’Ë®–π”¡“„™âß“π 
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5. ¢âÕ§«√√–«—ß 
5.1 ‡¡◊ËÕμ—Èß¢«¥∑‘Èß‰«â·≈â« Àâ“¡°√–∑∫°√–‡∑◊Õπ ·≈–‡¡◊ËÕ‡«≈“Õà“π‡ª√’¬∫‡∑’¬∫ ’ Àâ“¡°√–∑∫ 

°√–‡∑◊Õπ‡™àπ‡¥’¬«°—π ‡æ√“–®–∑”„Àâºß≈–‡Õ’¬¥≈Õ¬μ—«¢÷Èπ¡“ ÷́Ëß®–∑”„Àâ‰¥â ’‰¡à∂Ÿ°μâÕß ∫“ß

§√—Èß ’∑’Ë‰¥â®–„°≈â‡§’¬ß¡“μ√∞“π¡“° æ¬“¬“¡‡∑’¬∫„Àâ‰¥â«à“·°à°«à“À√◊ÕÕàÕπ°«à“ 

5.2  “√‚´‡¥’¬¡‰Œ¥√Õ°‰´¥å ‡ªìπ “√∑’Ë¡’æ‘…∑”„Àâ‡°‘¥°“√‰À¡â∑’Ëº‘«Àπ—ß·≈–‡¬◊ËÕÕàÕπμà“ßÊ ‡™àπ  

μ“ ª“° ®¡Ÿ° ∂â“ —¡º— ∂Ÿ°μâÕß√’∫≈â“ß∫√‘‡«≥π—Èπ¥â«¬πÈ” –Õ“¥·≈–∑“¥â«¬πÈ” â¡ “¬™Ÿ 

(Vineger) 

 

6. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
6.1 «‘∏’∑¥≈ÕßÀ“ ORGANIC IMPURITIES  °Õß«‘‡§√“–Àå·≈–«‘®—¬   °√¡∑“ßÀ≈«ß 

6.2 THE AMERICAN ASSOCIATION OF STATE HIGWHAY OFFICIALS. çSTANDARD  

SPECIFICATION FOR HIGHWAY MATERIALS AND METHOD OF SAMPING 

AND METHOD OF SAMPING AND TESTINGé AASHO T 21 

6.3 THE AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS, ASTM STANDARD  

: C 40-84 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SAMPLING

SAMPLING AND TESTING AASHO T 21
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°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

 

 

1. ¢Õ∫¢à“¬ 
¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È§√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–¢Õß«— ¥ÿ¢π“¥‡¡Á¥‚μ°«à“ 

4.75 ¡¡. ·∫∫∫—≈§å (Bulk Specific Gravity) ·≈–·∫∫·Õæ·æ‡√π∑å (Apparent Specific 

Gravity) ·≈–°“√À“§à“§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈ” (Water Absorption) 

 

2. «‘∏’∑” 
2.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ  ‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑’Ë„™â„π°“√∑¥ Õ∫ª√–°Õ∫¥â«¬ 

2.1.1 ‡§√◊ËÕß™—Ëß ‡ªìπ‡§√◊ËÕß™—Ëß·∫∫ ¡¥ÿ≈ (Balance) ∑’Ë “¡“√∂™—Ëß«— ¥ÿ‰¥â‰¡àπâÕ¬°«à“ 5 °‘‚≈°√—¡  

·≈– “¡“√∂Õà“π‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.5 °√—¡ 

2.1.2 μ–°√â“≈«¥μ“¢à“¬ (Wire Basket) ‡ªìπμ–°√â“≈«¥μ“¢à“¬∑’Ë¡’™àÕß¢π“¥ 2.00-3.00  

¡‘≈≈‘‡¡μ√ ‡ªìπ√Ÿª∑√ß°√–∫Õ° ¢π“¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ßª√–¡“≥ 200 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ ·≈–

 Ÿßª√–¡“≥ 200 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ À√◊Õ¡’¢π“¥∫√√®ÿª√–¡“≥ 4,000 ∂÷ß 7,000 ≈Ÿ°∫“»°å

‡´πμ‘‡¡μ√ 

2.1.3 ∂—ß∫√√®ÿπÈ” ‡ªìπ∂—ß∑’Ë¡’¢π“¥„À≠àæÕ∑’Ë®–π”‡Õ“μ–°√â“≈«¥μ“¢à“¬„ à≈ß‰ª‰¥â ‡æ◊ËÕ∑”°“√ 

™—ËßπÈ”Àπ—°«— ¥ÿ„ππÈ”‰¥â ·≈–®–μâÕß¡’√Ÿ√–∫“¬πÈ”μÕπ∫π ‡æ◊ËÕ√—°…“√–¥—∫πÈ”„Àâ§ß∑’Ë 

2.1.4 ¿“™π–¢π“¥„À≠à æÕ∑’Ë®–·™à«— ¥ÿª√–¡“≥ 5 °‘‚≈°√—¡‰«â„ππÈ”‰¥â ‚¥¬«— ¥ÿ∑ÿ°°âÕπ®– 

μâÕß®¡Õ¬Ÿà„μâ√–¥—∫πÈ”∑—ÈßÀ¡¥ 

2.1.5 ‡μ“Õ∫  “¡“√∂§«∫§ÿ¡Õÿ≥À¿Ÿ¡‘„Àâ§ß∑’Ë‰¥â∑’Ë 110+5 Õß»“‡´≈‡´’¬  

2.2 ·∫∫øÕ√å¡ 

„™â·∫∫øÕ√å¡∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 101.4-2550 : «‘∏’°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“– ·≈–

§à“§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈ” ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫ 

2.3 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 

π”«— ¥ÿ¡“∑”°“√‡≈◊Õ°μ—«Õ¬à“ß«— ¥ÿ ‚¥¬«‘∏’·∫àß ’ (Quartering) À√◊Õ„™â‡§√◊ËÕß·∫àß

μ—«Õ¬à“ß (Sample Splitter) ·≈â«®÷ßπ”μ—«Õ¬à“ß∑’Ë‡≈◊Õ°‰¥â¡“∑”°“√√àÕπºà“πμ–·°√ß ‡∫Õ√å 4 

(4.75 ¡.¡.) π”‡©æ“–«— ¥ÿμ—«Õ¬à“ß∑’Ë§â“ß∫πμ–·°√ß ‡∫Õ√å 4 Àπ—°ª√–¡“≥ 5 °‘‚≈°√—¡ ¡“

∑¥ Õ∫μàÕ‰ª 

¡∂.¡∂.((∑∑) 101.4-2550 ) 101.4-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–  

·≈–§à“§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈ”¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫·≈–§à“§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈ”¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫  

(Coarse Aggregate)(Coarse Aggregate)  
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2.4 °“√∑¥ Õ∫ 
2.4.1 π”«— ¥ÿ∑’Ë‡μ√’¬¡‰¥â®“° ¢âÕ 2.3 ¡“∑”°“√≈â“ß„ÀâΩÿÉπÀ√◊Õ ‘Ëß °ª√°∑’Ëμ‘¥Õ¬Ÿàμ“¡º‘«¢Õß 

«— ¥ÿÕÕ°„ÀâÀ¡¥ ·≈â«®÷ßπ”¡“Õ∫„Àâ·Àâß„π‡μ“Õ∫∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ 110+5 Õß»“‡´≈‡´’¬  

ª≈àÕ¬∑‘Èß‰«â„Àâ‡¬Áπ∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ª°μ‘ ·≈â«®÷ßπ”‰ª·™àπÈ”„π¿“™π–∑’Ë‡μ√’¬¡‰«â‡ªìπ‡«≈“    

24+4 ™—Ë«‚¡ß 

2.4.2 π”«— ¥ÿ¢÷Èπ®“°πÈ” «“ß∫πºâ“´—∫πÈ” ·≈â«§≈÷ß‡™Á¥«— ¥ÿ¥â«¬ºâ“´—∫πÈ”®π°√–∑—ËßπÈ”∑’Ë‡§≈◊Õ∫ 

Õ¬Ÿà∫πº‘««— ¥ÿ (Visible Film) ÕÕ°®πÀ¡¥ ∑”°“√™—ËßÀ“πÈ”Àπ—°«— ¥ÿ∑—π∑’ ®–‡ªìππÈ”

Àπ—°„π ¿“æÕ‘Ë¡μ—«º‘«·Àâß (Saturated Surface Dry) „πÕ“°“» °“√™—Ëß„Àâ™—Ëß≈–‡Õ’¬¥

∂÷ß 0.5 °√—¡ ·≈–√–«—ßÕ¬à“„Àâ‡°‘¥°“√√–‡À¬„π√–À«à“ß°“√‡™Á¥º‘««— ¥ÿ„Àâ·Àâß·≈–°“√™—Ëß

πÈ”Àπ—° 

2.4.3 π”«— ¥ÿ∑’Ë‰¥â®“°¢âÕ 2.4.2 ‰ª™—Ëß„π∂—ß„ àπÈ” ‚¥¬„ à«— ¥ÿ‰«â„πμ–°√â“≈«¥μ“¢à“¬ πÈ”Àπ—°∑’Ë 

Õà“π‰¥â §◊ÕπÈ”Àπ—°¢Õß«— ¥ÿ„ππÈ” 

2.4.4 π”«— ¥ÿ‰ªÕ∫„Àâ·Àâß∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ 110+5 Õß»“‡´≈‡ ’́¬  ·≈â«ª≈àÕ¬„Àâ‡¬Áπ≈ß∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ 

ÀâÕß π”‰ª™—ËßπÈ”Àπ—° πÈ”Àπ—°∑’Ë‰¥â‡ªìππÈ”Àπ—°«— ¥ÿÕ∫·Àâß 

 

3. °“√§”π«≥ 
3.1   §«“¡∂à«ß®”‡æ“–·∫∫∫—≈§å ( ¿“æÕ∫·Àâß)  =      W1 

                                               W2 - W3 

 

3.2   §«“¡∂à«ß®”‡æ“–·∫∫∫—≈§å ( ¿“æÕ‘Ë¡μ—«º‘«·Àâß) =      W2 

                W2 - W3 

 

3.3   §«“¡∂à«ß®”‡æ“–·∫∫·Õæ·æ‡√π∑å   =      W1 

                W1 - W3 

 

3.4   §«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈ”          =   (W2 - W1)   x 100% 

                      W1 

 

W1   =  πÈ”Àπ—°«— ¥ÿÕ∫·Àâß„πÕ“°“», ‡ªìπ°√—¡ 

W2  =  πÈ”Àπ—°«— ¥ÿ„π ¿“æÕ‘Ë¡μ—«º‘«·Àâß (Saturated Surface Dry) ‡ªìπ°√—¡ 

W3  =  πÈ”Àπ—°«— ¥ÿ‡æ◊ËÕ∑”°“√™—Ëß„ππÈ”, ‡ªìπ°√—¡ 

 

 Õπ÷Ëß°“√§”π«≥§à“¢Õß§«“¡∂à«ß®”‡æ“–„Àâ„™â∂÷ß∑»π‘¬¡ 3 μ”·Àπàß  ”À√—∫°“√§”π«≥§à“

§«“¡¥Ÿ¥ ÷́¡πÈ”„Àâ„™â∂÷ß∑»π‘¬¡ 2 μ”·Àπàß 
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4. °“√√“¬ß“πº≈ 
„Àâ√“¬ß“πº≈μ“¡·∫∫øÕ√å¡∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 101.4-2550 : «‘∏’°“√∑¥ Õ∫À“§à“

§«“¡∂à«ß®”‡æ“–·≈–§à“§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈ”¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫ 

 

5. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫∑’Ë„™â„πß“π§Õπ°√’μ μâÕß¡’§à“‰¡àπâÕ¬°«à“ 2.40 

 

6. ¢âÕ§«√√–«—ß 
6.1 °“√‡™Á¥πÈ”∑’Ë‡§≈◊Õ∫Õ¬Ÿà∫πº‘««— ¥ÿ ·≈–°“√™—ËßπÈ”Àπ—°«— ¥ÿ„π ¿“æÕ‘Ë¡μ—«º‘«·Àâß (Saturated  

Surface Dry) „Àâ°√–∑”Õ¬à“ß√«¥‡√Á«‡æ◊ËÕªÑÕß°—π‰¡à„Àâ‡°‘¥°“√√–‡À¬¢ÕßπÈ” 

6.2 °“√™—Ëß«— ¥ÿ„ππÈ” ∂â“‡°‘¥¡’øÕßÕ“°“»‡°“–Õ¬Ÿàμ“¡º‘««— ¥ÿ „Àâ∑”°“√‡¢¬à“μ–°√â“≈«¥μ“¢à“¬  

¢≥–∑’Ë∑”°“√®ÿà¡μ–°√â“≈ß„ππÈ”„ÀâøÕßÕ“°“»≈Õ¬¢÷Èπ®πÀ¡¥‡ ’¬°àÕπ 

6.3 „π°“√π”«— ¥ÿ¡“∑”°“√Õ∫·Àâß ‡æ◊ËÕÀ“πÈ”Àπ—°«— ¥ÿÕ∫·Àâß„πÕ“°“» μâÕß§Õ¬√–«—ß‡Õ“«— ¥ÿ 

ÕÕ°®“°μ–°√â“≈«¥μ“¢à“¬ 

 

7. ‡Õ° “√Õâ“ßÕ‘ß 
7.1 THE AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS, ASTM DESIGNATION 

: C 127-84 

7.2 THE AMERICAN ASSOCIATION OF STATE HIGHWAY OFFICIALS, AASHO T 85-70 

7.3 STATE OF DALIFORNAI, DEPARTMENT OF PUBLIC WORKS, DIVISION OF  

HIGHWAYS çMATERIAL MANUAL OF TESTING AND CONTROL 

PROCEDURESé VOL. I  TEST METHOD NO. COLIF. 206-C 
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∫ø. ¡∑∂.(∑) 101.4-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

 ∂“π∑’Ë

°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..ÇºŸâ√—∫®â“ß

À√◊ÕºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇÇ...∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇ

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇÇÇ.·ºàπ∑’ËÇ

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡∂à«ß®Ì“‡æ“– ·≈–

§à“§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈÌ“¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡
Õπÿ¡—μ‘

    «— ¥ÿÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

    ·À≈àß«— ¥ÿÇÇÇÇÇÇÇÇ..

μ—«Õ¬à“ß
§ÿ≥≈—°…≥–

1 2 3 4

πÈÌ“Àπ—°¢Õß«— ¥ÿÕ∫·Àâß                                 (W1)    gm

πÈÌ“Àπ—°¢Õß«— ¥ÿÕ‘Ë¡μ—«º‘«·Àâß                            (W2)    gm

πÈÌ“Àπ—°¢Õß«— ¥ÿ„ππÈÌ“                                   (W3)    gm

§«“¡∂à«ß®Ì“‡æ“–·∫∫∫—≈§å ( ¿“æÕ∫·Àâß)            =    W1

                                                       W2-W3

                                                                                      W2

§«“¡∂à«ß®Ì“‡æ“–·∫∫∫—≈§å ( ¿“æÕ‘Ë¡μ—«º‘«·Àâß)       =    W2

                                                      W2-W3

                                                                                     W2 ›

§«“¡∂à«ß®Ì“‡æ“–·∫∫·Õæ·æ‡√πμå                   =    W1

                                                       W2-W3

                                                                                       W1

§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈÌ“                                      =  ( W2 - W1 )  x 100%

                                                           W1

=    W1 

   W2-W3 

=    W2              

W2-W3 

=    W1 

   W1-W3 

À¡“¬‡Àμÿ : 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“– 

·≈–§à“§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈ”¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫ 

   ‚§√ß°“√................................................ 

   ............................................................... 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß...................................... 

   ............................................................... 

   ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπ” àß................................ 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë......... 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë...................·ºàπ∑’Ë............... 

§«“¡∂à«ß®”‡æ“–·∫∫·Õæ·æ‡√π∑å 

∫ø. ¡∂.(∑) 101.4-2550 

= (W2-W1) X 100% 

      W1 
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1. ¢Õ∫¢à“¬ 
¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È§√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–·∫∫∫—≈§å (Bulk Specific 

Gravity) ·≈–·∫∫·Õæ·æ‡√π∑å (Apparent Specific Gravity) ·≈–‡ªìπ°“√À“§à“§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈ” 

(Water Absorption) ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥„πß“πº ¡§Õπ°√’μ 

 

2. «‘∏’∑” 
2.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ ‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑’Ë„™â„π°“√∑¥ Õ∫ª√–°Õ∫¥â«¬ 

2.1.1 ‡§√◊ËÕß™—Ëß ‡ªìπ‡§√◊ËÕß™—Ëß∑’Ë “¡“√∂™—Ëß«— ¥ÿ‰¥â‰¡àπâÕ¬°«à“ 1 °‘‚≈°√—¡ ·≈– “¡“√∂Õà“π‰¥â 

≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.1 °√—¡ 

2.1.2 ¢«¥∑¥ Õ∫ (Flask) ¢π“¥§«“¡®ÿª√–¡“≥ 500 ≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√ ∑’Ë‰¥â∑”°“√ Õ∫ 

‡∑’¬∫ (Calibration) ·≈â«∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ 20 Õß»“‡´≈‡´’¬  

2.1.3 ·∫∫√Ÿª°√«¬ (Conical Mold) ∑”¥â«¬‚≈À–¡’‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß¥â“π∫π‡∑à“°—∫ 1.5 π‘È«  

·≈–¡’‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß¥â“π≈à“ß‡∑à“°—∫ 3.5 π‘È« ·≈–¡’§«“¡ Ÿß‡∑à“°—∫ 2 7/8 π‘È« 

2.1.4 ‡À≈Á°°√–∑ÿâß (Tamping Rod) ∑”¥â«¬‚≈À–¡’πÈ”Àπ—° 0.34 °‘‚≈°√—¡ ¡’¢π“¥‡ âπºà“π 

»Ÿπ¬å°≈“ß 25 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (1 π‘È«) ·≈–ª≈“¬∑’Ë„™â°√–∑ÿâß¡’≈—°…≥–¡π 

2.2 ·∫∫øÕ√å¡ 

„™â·∫∫øÕ√å¡ ∫ø. ¡∂.(∑) 101.5-2550 : «‘∏’°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–·≈–§à“

§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈ” ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥ 

2.3 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 

π”«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥∑’Ë®–π”¡“∑¥ Õ∫  ¡“∑”°“√‡≈◊Õ°μ—«Õ¬à“ß«— ¥ÿ‚¥¬«‘∏’·∫àß ’Ë 

(Quartering) „Àâ‰¥âπÈ”Àπ—°«— ¥ÿμ—«Õ¬à“ßª√–¡“≥ 1 °‘‚≈°√—¡ ·≈â«π”¡“Õ∫·Àâß„π‡μ“Õ∫∑’Ë

Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ 110+5 Õß»“‡´≈‡ ’́¬  ª≈àÕ¬∑‘Èß‰«â„Àâ‡¬Áπ∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ÀâÕßª°μ‘ ®“°π—Èππ”μ—«Õ¬à“ß∑’Ë

â à È ’Ë ’ â ì —Ë

2.4 °“√∑¥ Õ∫ 

2.4.1 «‘∏’°“√∑¥ Õ∫À“ ¿“«–Õ‘Ë¡μ—«º‘«·Àâß (Saturated Surface Dry) ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥ 

π”μ—«Õ¬à“ß∑’Ë‡μ√’¬¡‰«â„π¢âÕ 2.3 ¢÷Èπ®“°πÈ” ‡æ◊ËÕº÷Ëß≈¡À√◊Õ‡ªÉ“¥â«¬≈¡√âÕπ 

2.4.2 π”μ—«Õ¬à“ß∑’Ë‡√‘Ë¡º‘«·Àâß „ à„π·∫∫√Ÿª°√«¬æÕÀ≈«¡Ê ·≈–„™â‡À≈Á°°√–∑ÿâß °√–∑ÿâß  

¡∂.¡∂.((∑∑) 101.5-2550 ) 101.5-2550 
¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–·≈–§à“§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈ”¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–·≈–§à“§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈ”  

¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥ (Fine Aggregate) (Fine Aggregate)  
  

‰¥¡“∑”°“√·™π”„π¿“™π–∑‡μ√¬¡‰«‡ªπ‡«≈“ 24+4 ™«‚¡ß 



1-24 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

25 §√—Èß μ√ßÊ ·≈â«®÷ß§àÕ¬Ê ¥÷ß°√«¬¢÷Èπ ∂â“«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥¬—ß§ß√ŸªÕ¬Ÿà°Á„Àâ

∑”°“√∑¥ Õ∫´È”„À¡à ‚¥¬º÷Ëßμ—«Õ¬à“ßÀ√◊Õ‡ªÉ“≈¡√âÕπ„ÀâπÈ”√–‡À¬ÕÕ°Õ’° ®π°√–∑—Ëß

‡¡◊ËÕ¥÷ß°√«¬ÕÕ°μ√ßÊ ∂â“«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥‡√‘Ë¡∑–≈“¬ „Àâ∂◊Õ‡ªìπ ¿“«–Õ‘Ë¡μ—«º‘«

·Àâß¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥ 

2.4.3 «‘∏’∑¥ Õ∫À“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥ ÷́ËßπÈ”Àπ—°¢Õß¢«¥∑¥ Õ∫  

·≈–π”μ—«Õ¬à“ß«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥„π ¿“«–Õ‘Ë¡μ—«º‘«·Àâß ∑’Ë‰¥â®“°¢âÕ 2.4.2 ¡“ 500 

°√—¡ 

2.4.4 „ à«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥≈ß„π¢«¥∑¥ Õ∫·≈â«‡μ‘¡πÈ”∂÷ß¢’¥∑’Ë °”Àπ¥ª√‘¡“μ√ 500  ≈Ÿ° 

∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√ °≈‘Èß¢«¥∑¥ Õ∫‰ª¡“∫πæ◊Èπ√“∫„ÀâøÕßÕ“°“»≈Õ¬¢÷Èπ„ÀâÀ¡¥ ·≈â«

π”¡“·™à„ππÈ”∑’Ë¡’Õÿ≥À¿Ÿ¡‘§ß∑’Ë 20 Õß»“‡´≈‡´’¬  ª√–¡“≥ 1 ™—Ë«‚¡ß 

2.4.5 ‡μ‘¡πÈ”„π¢«¥∑¥ Õ∫ ®π∂÷ß¢’¥∫Õ°ª√‘¡“μ√ 500 ≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√ Õ’°§√—Èß ·≈â«®÷ß 

π”‰ª™—ËßπÈ”Àπ—° π”«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥ÕÕ°®“°¢«¥ ·≈â«π”‰ªÕ∫·Àâß„π‡μ“Õ∫∑’Ë

Õÿ≥À¿Ÿ¡‘  110+5 Õß»“‡´≈‡ ’́¬  ·≈â«π”¡“™—ËßπÈ”Àπ—° 

 

3. °“√§”π«≥ 
3.1 §«“¡∂à«ß®”‡æ“–·∫∫∫—≈§å ( ¿“æÕ∫·Àâß)      =          W4 

                    500-(W3-W2-W1) 

 

3.2 §«“¡∂à«ß®”‡æ“–·∫∫∫—≈§å ( ¿“æÕ‘Ë¡μ—«º‘«·Àâß)     =               W2 

                    500-(W3-W2-W1) 

 

3.3 §«“¡∂à«ß®”‡æ“–·∫∫·Õæ·æ‡√π∑å       =               W4 

             500-(W3-W2-W1)-(W2-W4) 

 

3.4 §«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈ”          =        W2-W4  x 100% 

               W4 

 

     ‡¡◊ËÕ W1 = πÈ”Àπ—°¢Õß¢«¥∑¥ Õ∫, ‡ªìπ°√—¡ 

  W2 = πÈ”Àπ—°«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥„π ¿“æÕ‘Ë¡μ—«º‘«·Àâß (500 °√—¡) 

  W3 = πÈ”Àπ—°¢«¥∑¥ Õ∫ + πÈ” + «— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥, ‡ªìπ°√—¡ 

  W4 = πÈ”Àπ—°¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥Õ∫·Àâß, ‡ªìπ°√—¡ 

 

 Õπ÷Ëß °“√§”π«≥§à“¢Õß§«“¡∂à«ß®”‡æ“–„Àâ„™â∂÷ß∑»π‘¬¡ 3 μ”·Àπàß ·≈– ”À√—∫°“√

§”π«≥§à“§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈ”„Àâ„™â∂÷ß∑»π‘¬¡ 2 μ”·Àπàß °“√™—ËßπÈ”Àπ—°∑ÿ°§√—Èß„Àâ≈–‡Õ’¬¥ ∂÷ß 0.1 °√—¡ 



1-25À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

4. °“√√“¬ß“πº≈ 
„Àâ√“¬ß“πº≈μ“¡·∫∫øÕ√å¡∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 101.5-2550 : «‘∏’°“√∑¥ Õ∫À“§à“

§«“¡∂à«ß®”‡æ“–·≈–§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–·≈–§à“§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈ” ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥ 

 

5. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥ μâÕß¡’§à“‰¡àπâÕ¬°«à“ 2.40 

 

6. ¢âÕ§«√√–«—ß 
6.1 ‡¡◊ËÕ∑”°“√™—ËßπÈ”Àπ—°μâÕß°√–∑”„π¢≥–∑’Ë¡’Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ ¡Ë”‡ ¡Õ 

6.2 μâÕß√–¡—¥√–«—ß¡‘„Àâ«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥ Ÿ≠À“¬‰ª„π√–À«à“ß‡∑≈ß„π¿“™π–‡æ◊ËÕÕ∫„Àâ·Àâß 

6.3 °“√™—Ëß¢«¥∑¥ Õ∫μâÕß§Õ¬√–«—ß„Àâ√–¥—∫πÈ”„π¢«¥Õ¬Ÿà∑’Ë¢’¥∫Õ°ª√‘¡“μ√‡ ¡Õ ·≈–μâÕß‡™Á¥ 

πÈ”®“°¿“¬πÕ°¢«¥„ÀâÀ¡¥∑ÿ°§√—Èß°àÕπ°“√™—Ëß 

 

7. ‡Õ° “√Õâ“ßÕ‘ß 
7.1 THE AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS, ASTM DESIGNATION  

: C 128-84 

7.2 THE AMERICAN ASSOCIATION OF STATE HIGHWAY OFFICIALS, AASHO T -100 

7.3 LAMBE T.W., 1957 çSOIL TESTING FOR ENGINEERSé JOHN WILEY AND SONS,  

NEW YORK. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1-26 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

=          W2 

     500-(W3-W2-W1) 

=              W4 

     500-(W3-W2-W1)-(W2-W4) 

=     W2-W4 X 100% 

         W4 

∫ø. ¡∑∂.(∑) 101.5-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.ÇÇÇ.

.ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ...

ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇÇÇ.∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇÇ

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇÇ.·ºàπ∑’ËÇÇÇÇ

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡∂à«ß®Ì“‡æ“–

·≈–

§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈÌ“ ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥

Õπÿ¡—μ‘

«— ¥ÿÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

·À≈àß«— ¥ÿÇÇÇÇÇÇÇÇ..

μ—«Õ¬à“ß
§ÿ≥≈—°…≥–

1 2 3 4

πÈÌ“Àπ—°¢Õß¢«¥∑¥ Õ∫                               (W1) gm.

πÈÌ“Àπ—°¢Õß«— ¥ÿÕ‘Ë¡μ—«º‘«·Àâß                          (W2) gm.

πÈÌ“Àπ—°¢Õß¢«¥∑¥ Õ∫ + πÈÌ“ + «— ¥ÿ                 (W3) gm.

πÈÌ“Àπ—°¢Õß«— ¥ÿÕ∫·Àâß                              (W4) gm.

§«“¡∂à«ß®Ì“‡æ“–·∫∫∫—≈§å ( ¿“æÕ∫·Àâß)

§«“¡∂à«ß®Ì“‡æ“–·∫∫∫—≈§å ( ¿“æÕ‘Ë¡μ—«º‘«·Àâß)

§«“¡∂à«ß®Ì“‡æ“–·∫∫·Õæ·æ‡√πμå

§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈÌ“

À¡“¬‡Àμÿ :

=          W4 

     500-(W3-W2-W1) 

∫ø. ¡∂.(∑) 101.5-2550 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“– 

·≈–§à“§«“¡¥Ÿ¥´÷¡πÈ” 

¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥ 

   ‚§√ß°“√..................................................... 

   ................................................................... 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß.......................................... 

   ................................................................... 

   ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπ” àß.................................... 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë............. 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë...................·ºàπ∑’Ë................... 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫..................... 

gm. 

gm. 

gm. 

gm. 

(W1) 

(W2) 

(W3) 

(W4) 

§«“¡∂à«ß®”‡æ“–·∫∫·Õæ·æ‡√π∑å 



1-27À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

 
1. ¢Õ∫¢à“¬ 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È§√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§à“§«“¡™◊Èπ (Total Moisture Content) ¢Õß

«— ¥ÿ¡«≈√«¡∑—Èß™π‘¥¡«≈√«¡À¬“∫·≈–¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥ ‚¥¬°“√Õ∫„Àâ·Àâß 

2. «‘∏’∑” 
2.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ ∑’Ë„™â„π°“√∑¥ Õ∫ª√–°Õ∫¥â«¬ 

2.1.1 ‡§√◊ËÕß™—Ëß ‡ªìπ‡§√◊ËÕß™—Ëß∑’Ë “¡“√∂™—Ëß«— ¥ÿ„Àâ¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥∂÷ß√âÕ¬≈– 0.1 ¢ÕßπÈ”Àπ—° 

μ—«Õ¬à“ß∑’Ë„™â„π°“√∑¥ Õ∫ 

2.1.2 ‡μ“Õ∫  “¡“√∂§«∫§ÿ¡Õÿ≥À¿Ÿ¡‘„Àâ§ß∑’Ë‰¥â∑’Ë 110+5 Õß»“‡´≈‡ ’́¬  

2.1.3 °√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß (Sample Container) ‡ªìπ°√–ªÜÕß‚≈À–∑’Ë‰¡à∑”ªØ‘°√‘¬“„¥Ê ‡¡◊ËÕ∂Ÿ° 

§«“¡√âÕπ ·≈–¡’¢π“¥æÕ‡À¡“–∑’Ë®–„ àμ—«Õ¬à“ßπ—ÈπÊ 

2.2 ·∫∫øÕ√å¡ „™â·∫∫øÕ√å¡∑’Ë ∫ø.¡∂.(∑)101.6-2550 : «‘∏’°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡™◊Èπ¢Õß«— ¥ÿ 

¡«≈√«¡ 

2.3 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß π”μ—«Õ¬à“ß∑’ËμâÕß°“√∑”°“√∑¥ Õ∫ (√–«—ßÕ¬à“„Àâ§«“¡™◊Èπ√–‡À¬‰ª°àÕπ 

∑”°“√∑¥ Õ∫) ¡“∑”°“√‡≈◊Õ°μ—«Õ¬à“ß¥â«¬«‘∏’·∫àß ’Ë (Quartering) ª√–¡“≥„Àâ‰¥âμ—«Õ¬à“ß

‡¡◊ËÕ·Àâß·≈â«‰¡àπâÕ¬°«à“∑’Ë°”Àπ¥μ“¡μ“√“ß∑’Ë 1 

¡∂.¡∂.((∑∑) 101.6-2550 ) 101.6-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡™◊Èπ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡™◊Èπ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡(Aggregate)(Aggregate)  

μ“√“ß∑’Ë 1 

¢π“¥¢Õßμ—«Õ¬à“ß (ºà“πμ–·°√ß) πÈÌ“Àπ—°μ—«Õ¬à“ß°‘‚≈°√—¡ (kg)

π‘È« (in) ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (mm.)

‡∫Õ√å 4 4.75 0.5

3/8 9.50 1.5

_ 12.5 2

_ 19.0 3

1 25.0 4

1 _ 37.5 6

2 50.0 8

2 _ 63.0 10

3 75.0 13

3 _ 90.0 16

4 100.0 25

6 150.0 50

1
/
2 

 
3
/
4 

 
1 
 
1

1
/
2 

 
2 
 
2

1
/
2 

 
3 
 
3

1
/
2 

 
4 
 
6 

100.0 

150.0 



1-28 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

2.4 °“√∑¥ Õ∫ 
2.4.1 ∑”°“√™—Ëß °√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß∑’Ë‡μ√’¬¡‰«â·≈â«π”μ—«Õ¬à“ß ∑’Ë‡μ√’¬¡‰¥â®“°¢âÕ 2.3 π”¡“ 

„ à„π°√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß ‡æ◊ËÕπ”¢÷Èπ™—ËßÀ“πÈ”Àπ—° ‚¥¬™—Ëß„Àâ¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥∂÷ß√âÕ¬≈– 

0.1 ¢ÕßπÈ”Àπ—°∑’Ë∑”°“√™—Ëß 

2.4.2 π”°√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß∑’Ë∫√√®ÿ«— ¥ÿ¡«≈√«¡∑’ËμâÕß°“√À“§à“ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ‡¢â“‡μ“Õ∫  

‡æ◊ËÕÕ∫„Àâ·Àâß∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ 110+5 Õß»“‡´≈‡´’¬  ‡ªìπ‡«≈“Õ¬à“ßπâÕ¬ 15+4 ™—Ë«‚¡ß 

2.4.3 π”°√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß∑’ËÕ∫·Àâß·≈â«π”¡“™—ËßÀ“πÈ”Àπ—° ‚¥¬™—Ëß„Àâ¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥∂÷ß√âÕ¬ 

≈– 0.1 ¢ÕßπÈ”Àπ—°μ—«Õ¬à“ß 

 

3. °“√§”π«≥ 
§à“§«“¡™◊Èπ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡  “¡“√∂À“‰¥â ¥—ßπ’È 

 

√âÕ¬≈–§«“¡™◊Èπ (Total Moisture Content) 

 

¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡ =  W2-W3  x 100% 

              W3-W1 

 

 

     ‡¡◊ËÕ W1     = πÈ”Àπ—°¢Õß°√–ªÜÕß„πμ—«Õ¬à“ß (Sample Container), ‡ªìπ°√—¡ 

  W2 = πÈ”Àπ—°¢Õß°√–ªÜÕß + «— ¥ÿ¡«≈√«¡‡ªï¬°, ‡ªìπ°√—¡ 

  W3 = πÈ”Àπ—°¢Õß°√–ªÜÕß + «— ¥ÿ¡«≈√«¡Õ∫·Àâß, ‡ªìπ°√—¡ 

 

°“√§”π«≥√âÕ¬≈–§«“¡™◊Èπ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡ „Àâ¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥∂÷ß∑»π‘¬¡ 2 μ”·Àπàß 

 

4. °“√√“¬ß“πº≈ 
„Àâ√“¬ß“πº≈μ“¡·∫∫øÕ√å¡∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 101.6-2550 : «‘∏’°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡™◊Èπ

¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡ 

 

5. ¢âÕ§«√√–«—ß 
5.1 „π√–À«à“ß°“√™—ËßπÈ”Àπ—°μâÕß√’∫°√–∑” ‡æ◊ËÕ¡‘„ÀâπÈ”√–‡À¬‰ª„π√–À«à“ß°“√∑¥ Õ∫ 

5.2 ∑”§«“¡ –Õ“¥°√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß„Àâ –Õ“¥·≈–·Àâß π‘∑°àÕπ°“√∑¥ Õ∫∑ÿ°§√—Èß 

 

6. ‡Õ° “√Õâ“ßÕ‘ß 

THE AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS, ASTM DESIGNATION : 

C 566-84 



1-29À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∫ø. ¡∑∂.(∑) 101.6-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇ..ÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇ.Ç.∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇÇ..

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇÇ.·ºàπ∑’ËÇÇÇÇ

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡™◊Èπ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡

Õπÿ¡—μ‘

«— ¥ÿÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

·À≈àß«— ¥ÿÇÇÇÇÇÇÇÇ..

μ—«Õ¬à“ß
§ÿ≥≈—°…≥–

1 2 3 4

πÈÌ“Àπ—°¢Õß°√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß                                         (W1)

gm.

πÈÌ“Àπ—°¢Õß°√–ªÜÕß + «— ¥ÿ¡«≈√«¡‡ªï¬°                          (W2)

gm.

πÈÌ“Àπ—°¢Õß°√–ªÜÕß + «— ¥ÿ¡«≈√«¡Õ∫·Àâß                       (W3)

gm.

√âÕ¬≈–§«“¡™◊Èπ¢Õß¡«≈√«¡                        =                   W2-W3    x

100%

W3-W1

= (W2-W3) X 100% 

   W3-W1 

W1                        gm. 

W2                        gm. 

W3                        gm. 

À¡“¬‡Àμÿ : 

∫ø. ¡∂.(∑) 101.6-2550    ‚§√ß°“√..................................................... 

   ................................................................... 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß.......................................... 

   ................................................................... 

   ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπ” àß.................................... 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë............. 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë...................·ºàπ∑’Ë................... 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫..................... 

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑”°“√∑¥ Õ∫) 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡™◊Èπ 

¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡ 

πÈ”Àπ—°¢Õß°√–ªÜÕß + «— ¥ÿ¡«≈√«¡‡ªï¬° 

πÈ”Àπ—°¢Õß°√–ªÜÕß + «— ¥ÿ¡«≈√«¡Õ∫·Àâß 

√âÕ¬≈–§«“¡™◊Èπ¢Õß¡«≈√«¡ 



1-30 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

 

1. ¢Õ∫¢à“¬ 
¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È §√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§à“¢Õß°âÕπ¥‘π‡Àπ’¬« ·≈–«— ¥ÿ√à«π 

(Friable)  ∑’Ëª–ªπ„π«— ¥ÿ¡«≈√«¡ (Aggregate) 

 

2. «‘∏’∑” 
2.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ 

2.1.1 ‡§√◊ËÕß™—Ëß ™—Ëß‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß√âÕ¬≈– 0.1 ¢ÕßπÈ”Àπ—°¢Õßμ—«Õ¬à“ß 

2.1.2 ¿“™π–∫√√®ÿ ‡ªìπ¿“™π–∑’Ë‰¡à‡ªìπ π‘¡ ·≈–¡’¢π“¥°«â“ß 

2.1.3 μ–·°√ß¡“μ√∞“π ¢π“¥ 37.5 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (1 1/
2
 π‘È«), 19 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (3/4 π‘È«), 9.5 

¡‘≈≈‘‡¡μ√ (3/8 π‘È«), ‡∫Õ√å 4 (4.75 ¡‘≈≈‘‡¡μ√), ‡∫Õ√å 16 (1.18 ¡‘≈≈‘‡¡μ√) 

2.1.4 ‡μ“Õ∫  “¡“√∂§«∫§ÿ¡Õÿ≥À¿Ÿ¡‘‰¥â∑’Ë 110 + 5 Õß»“‡´≈‡ ’́¬  

2.2 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 

2.2.1 μ—«Õ¬à“ß®–μâÕßÕ∫„Àâ·Àâß∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ 110 + 5 Õß»“‡´≈‡ ’́¬  ®ππÈ”Àπ—°§ß∑’Ë 

2.2.2 μ—«Õ¬à“ß¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥∑’Ë¡’¢π“¥„À≠à°«à“μ–·°√ß ‡∫Õ√å 16 (1.18 ¡‘≈≈‘‡¡μ√)  

§«√Àπ—°‰¡àπâÕ¬°«à“ 25 °√—¡ 

2.2.3 μ—«Õ¬à“ß¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫ §«√¡’¢π“¥°√–®“¬ ·≈–¡’πÈ”Àπ—°¢Õß«— ¥ÿ¡«≈  ‰¡à 

πâÕ¬°«à“∑’Ë°”Àπ¥„πμ“√“ß∑’Ë 1 

 
 

2.2.4 „π°√≥’∑’Ëμ—«Õ¬à“ß¡’∑—Èß«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥ (Fine Aggregate) ·≈–¡«≈√«¡À¬“∫  

(Coarse Aggregate) „Àâ√àÕπºà“πμ–·°√ß ‡∫Õ√å 4 (4.75 ¡¡.) ∂â“§â“ßμ–·°√ß ‡∫Õ√å 4 

‡ªìπ«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫∑’Ëºà“πμ–·°√ß ‡∫Õ√å 4 ‡ªìπ«— ¥ÿ¡«≈√«¡≈–‡Õ’¬¥ ®“°π—Èππ”

μ—«Õ¬à“ß‰ª∑”μ“¡¢âÕ 2.4.1 ·≈– 2.4.2 μàÕ‰ª 

¡∂.¡∂.((∑∑) 101.7-2550 ) 101.7-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“°âÕπ¥‘π‡Àπ’¬«¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“°âÕπ¥‘π‡Àπ’¬« (Clay Lump) (Clay Lump)  

μ“√“ß∑’Ë 1 

¢π“¥¢Õß‡¡Á¥μ—«Õ¬à“ß∑’ËπÌ“¡“∑¥ Õ∫
πÈÌ“Àπ—°¢Õßμ—«Õ¬à“ß

(°√—¡)

2.75 › 9.5 ¡¡. (‡∫Õ√å 4 › 3/8 π‘È«) 1000

9.5  › 19.0 ¡¡. (3/8 ›    π‘È«) 2000

19.0 › 37.5 ¡¡. (3/4 › 1    π‘È«) 3000

¡“°°«à“  37.5 ¡¡. (1   π‘È«) 5000

3
/
4

1
/
2

1
/
2

4.75



1-31À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

2.3 ·∫∫øÕ√å¡ „Àâ∫—π∑÷°º≈°“√∑¥ Õ∫„π·∫∫øÕ√å¡‡≈¢∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 101.7-2550 : «‘∏’°“√ 

∑¥ Õ∫À“§à“°âÕπ¥‘π‡Àπ’¬« 

2.4 °“√∑¥ Õ∫ 

2.4.1 π”μ—«Õ¬à“ß¡“·ºà°√–®“¬„π¿“™π–„Àâ∫“ß ‡∑πÈ”∑à«¡μ—«Õ¬à“ß·™à‰«â‡ªìπ‡«≈“ 24+4 ™—Ë«‚¡ß  

®“°π—Èπ„™âπ‘È«À—«·¡à¡◊Õ·≈–π‘È«™’È§àÕ¬Ê ∫’∫À√◊Õ°≈‘Èß∫ππ‘È«¡◊Õ ‡æ◊ËÕ∑”„Àâ‡¡Á¥¢Õßμ—«Õ¬à“ß

À≈ÿ¥ÕÕ°®“°°—π Õ¬à“„™â‡≈Á∫À√◊Õ«— ¥ÿ·¢ÁßÕ◊ËπÊ ®“°π—Èππ”‰ª√àÕπºà“πμ–·°√ß¥—ßμ“√“ß

∑’Ë 2 ‚¥¬«‘∏’≈â“ß 

2.4.2 π”μ—«Õ¬à“ß∑’Ë§â“ß∫πμ–·°√ß·μà≈–μ–·°√ß‰ªÕ∫„Àâ·Àâß∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ 110+5 Õß»“‡´≈‡ ’́¬   

·≈â«π”‰ª™—ËßπÈ”Àπ—°„Àâ≈–‡Õ’¬¥√âÕ¬≈– 0.1 ¢ÕßπÈ”Àπ—°μ—«Õ¬à“ß (°àÕππ”‰ªÕ∫§«√π”

«— ¥ÿ¡«≈√«¡ÕÕ°®“°μ–·°√ß„ÀâÀ¡¥‡ ’¬°àÕπ ‚¥¬°“√≈â“ß·≈â«®÷ß‰ªÕ∫„Àâ·Àâß) 

 

3. °“√§”π«≥ 
3.1 „π°“√À“§à“√âÕ¬≈–¢Õß°âÕπ¥‘π‡Àπ’¬« ·≈–«— ¥ÿ√à«ππ—Èπ ®–À“§à“√âÕ¬≈–¢Õß°âÕπ¥‘π‡Àπ’¬« 

·≈–«— ¥ÿ¥‘π√à«π·μà≈–μ–·°√ß‡∑à“π—Èπ 

 

P  =  [(W - R) / W]  x 100 
 

P   =    §à“√âÕ¬≈–°âÕπ¥‘π‡Àπ’¬«·≈–«— ¥ÿ√à«π¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡ 

R   =       πÈ”Àπ—°¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡§â“ßμ–·°√ß ‡∫Õ√å N ®“°¢âÕ 2.4.2  

     (πÈ”Àπ—°À≈—ß°“√∑¥≈Õß„π¢âÕ 2) 

W  =       πÈ”Àπ—°¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡∑’Ë§â“ßμ–·°√ß ‡∫Õ√å N ®“°¢âÕ 2.2.2 ·≈– 2.2.3 

             (πÈ”Àπ—°°àÕπ°“√∑¥ Õ∫„π¢âÕ 2) 

N   =    μ–·°√ß‡∫Õ√å∑’Ë°”≈—ßæ‘®“√≥“ 

μ“√“ß∑’Ë 2 
 

¢π“¥¢Õß‡¡Á¥μ—«Õ¬à“ß∑’ËπÌ“¡“∑¥ Õ∫
¢π“¥¢Õßμ–·°√ß  Ì“À√—∫·¬° à«π

‡ªìπ‡¡Á¥¥‘π‡Àπ’¬«·≈–‡¡Á¥«— ¥ÿ√à«π

1.18   ¡¡. (‡∫Õ√å 16) 850 ‰¡‚§√‡¡μ√ (‡∫Õ√å 20)

4.75 › 9.5 ¡¡. (‡∫Õ√å 4 › 3/8 π‘È«) 2.36 ¡¡. (‡∫Õ√å 8)

9.5  › 19.0 ¡¡. (3/8 ›    π‘È«) 4.75 ¡¡. (‡∫Õ√å 4)

19.0 › 37.5 ¡¡. (3/4 › 1    π‘È«) 4.75 ¡¡. (‡∫Õ√å 4)

¡“°°«à“  37.5 ¡¡. (1    π‘È«) 4.75 ¡¡. (‡∫Õ√å 4)

3
/
4 

1
/
2 

1
/
2 



1-32 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 
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 3.2 „π°√≥’¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡À¬“∫ À≈—ß®“°∑”°“√∑¥ Õ∫À“¢π“¥‡¡Á¥¢Õß«— ¥ÿ·≈â«∂â“μ—«Õ¬à“ß 

„πμ–·°√ß ¡’πÈ”Àπ—°πâÕ¬°«à“√âÕ¬≈– 5 ‡¡◊ËÕ‡ª√’¬∫‡∑’¬∫°—∫πÈ”Àπ—°„π¢âÕ 2.4.1 ‰¡à®”‡ªìπ

μâÕßπ”¡“∑¥ Õ∫„Àâ‡Õ“§à“√âÕ¬≈–¢Õß à«π∑’Ë‡ªìπ‡¡Á¥¥‘π‡Àπ’¬«·≈–«— ¥ÿ√à«π¢Õß μ—«Õ¬à“ß∑’Ë¡’

¢π“¥„À≠à°«à“À√◊Õ‡≈Á°°«à“¡“„™â·∑π‰¥â 

 

4. °“√√“¬ß“πº≈ 
„Àâ√“¬ß“πº≈„π·∫∫øÕ√å¡ ‚¥¬„Àâ¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥∂÷ß∑»π‘¬¡μ”·Àπàß∑’Ë 2 ≈ß„π ∫ø. 

¡∂.(∑) 101.7-2550 : «‘∏’°“√∑¥ Õ∫À“§à“°âÕπ¥‘π‡Àπ’¬« 

 

5. ‡°≥±åμ—¥ ‘π·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
§à“√âÕ¬≈–¢Õß°âÕπ¥‘π‡Àπ’¬«·≈–«— ¥ÿ√à«π ¢Õß«— ¥ÿ¡«≈√«¡∑’Ë„™â„πß“π§Õπ°√’μμâÕß¡’§à“

‰¡à‡°‘π√âÕ¬≈– 3 

 

6. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
6.1 THE  AMERICAN SOCIETY OF TESTING  MATERIALS, ASTM STANDARD : C 142-78 

 



1-33À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∫ø. ¡∑∂.(∑) 101.7-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇÇ.Ç.∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇÇ

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇÇ.·ºàπ∑’ËÇÇÇÇ

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“°âÕπ¥‘π‡Àπ’¬«

(CLAY LUMP)
Õπÿ¡—μ‘

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

¢π“¥¢Õßμ—«Õ¬à“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ ¡¡. ∂÷ß ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ. ¡¡.

πÈÌ“Àπ—°·Àâß (W) = ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.. °√—¡

¢π“¥¢Õßμ–·°√ß  Ì“À√—∫√àÕπ¥‘π‡Àπ’¬«·≈–«— ¥ÿ√à«πÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ... ¡¡.

πÈÌ“Àπ—°∑’Ë§â“ß∫πμ–·°√ß(R)ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.°√—¡

√âÕ¬≈–¢Õß°âÕπ¥‘π‡Àπ’¬«·≈–«— ¥ÿ√à«π (P) = [[[[(W › R) / W]]]]  x 100
P  (√âÕ¬≈–) = ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

∫ø. ¡∂.(∑) 101.7-2550 ∫ø. ¡∂.(∑) 101.7-2550 
‚§√ß°“√.......................................................... 

........................................................................ 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß............................................... 

ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπ” àß......................................... 

™π‘¥μ—«Õ¬à“ß.....................∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë......... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë..............................·ºàπ∑’Ë............. 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“°âÕπ¥‘π‡Àπ’¬« 

(Clay Lump) 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫...................... 

ºŸâ∑¥ Õ∫ 

ºŸâμ√«® Õ∫ 

Õπÿ¡—μ‘ 



1-34 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

 
 

1. ¢Õ∫¢à“¬ 
¡“μ√∞“ππ’È§√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√®—¥‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ„πÀπâ“ß“π ·≈–°“√π”‰ª∫”√ÿß√—°…“ 

‡æ◊ËÕ„™â‡ªìπμ—«Õ¬à“ß ”À√—∫°“√∑¥ Õ∫§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥¢Õß·∑àß§Õπ°√’μ(Compressive Strength 

of Concrete) ·≈–°“√√—∫·√ß¥—¥¢Õß§Õπ°√’μ (Flexural Strength of concrete) 

 

2. «‘∏’∑” 
2.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–Õÿª°√≥åª√–°Õ∫¥â«¬ 

2.1.1 ·∫∫À≈àÕ¡“μ√∞“π ‡ªìπ·∫∫‚≈À–·¢Áß·√ß §ß√Ÿª ‡¡◊ËÕª√–°Õ∫¬÷¥‡ªìπ√Ÿª·∫∫·≈â« μâÕß 

 π‘∑πÈ”ªŸπ√—Ë«‰À≈‰¡à‰¥â·≈–‰¡à‡ ’¬√Ÿª∑√ß¢≥–∑”°“√À≈àÕ°âÕπμ—«Õ¬à“ß À√◊Õ‡§≈◊ËÕπ¬â“¬ 

À√◊Õ‡ªìπ«— ¥ÿÕ◊Ëπ∑’Ë‰¡à¥Ÿ¥´÷¡πÈ”·≈–‰¡à∑”ªØ‘°‘√‘¬“°—∫ªŸπ ’́‡¡πμå ¡’¢π“¥μà“ßÊ ¥—ßμàÕ‰ª

π’È 

(°)  ”À√—∫°“√∑¥ Õ∫§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥ 

(1) ≈Ÿ°∫“»°å ¢π“¥ 15x15x15 ‡´πμ‘‡¡μ√ „™â ”À√—∫§Õπ°√’μ∑’Ë¡’ à«πº ¡¢Õß¡«≈√«¡ 

À¬“∫ (Coarse Aggregate) ¢π“¥‚μ°«à“ 1.9 ‡´πμ‘‡¡μ√(3/4 π‘È«) ·μà‰¡à‡°‘π 5 

‡´πμ‘‡¡μ√ (2 π‘È«) 

(2) ≈Ÿ°∫“»°å ¢π“¥ 10x10x10 ‡´πμ‘‡¡μ√ „™â ”À√—∫§Õπ°√’μ∑’Ë¡’ à«πº ¡¢Õß¡«≈√«¡ 

À¬“∫¢π“¥‡≈Á°°«à“ 1.9 ‡´πμ‘‡¡μ√ (3/4 π‘È«) 

(3) ∑√ß°√–∫Õ°¢π“¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 15 ‡´πμ‘‡¡μ√ (6 π‘È«)  Ÿß 30 ‡´πμ‘‡¡μ√ (12  

π‘È«) „™â ”À√—∫§Õπ°√’μ∑’Ë¡’ à«πº ¡¢Õß¡«≈À¬“∫¢π“¥‚μ ‰¡à ‡°‘π 5 

‡´πμ‘‡¡μ√ (2 π‘È«) 

(4) ∑√ß°√–∫Õ°¢π“¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 20 ‡´πμ‘‡¡μ√ (8 π‘È«)  Ÿß 40 ‡´πμ‘‡¡μ√ (16  

π‘È«) ·μà‰¡à‡°‘π 6.25 ‡´πμ‘‡¡μ√ (2 1/
2
 π‘È«) ·μà ”À√—∫¡«≈√«¡À¬“∫∑’Ë„À≠à°«à“

π’È‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß¢Õß∑√ß°√–∫Õ°‰¡à§«√®–πâÕ¬°«à“ 3 À√◊Õ 4 ‡∑à“¢Õß¢π“¥

„À≠à∑’Ë ÿ¥¢Õß¡«≈À¬“∫ 

(¢)  ”À√—∫°“√∑¥ Õ∫°“√√—∫·√ß¥—¥ 

(1) ™‘Èπμ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ ”À√—∫°“√∑¥ Õ∫·√ß¥—¥  ÷́Ëß¡’≈—°…≥–‡ªìπ√Ÿª§“π §«√®–¡’ 

¢π“¥≈÷°Õ¬à“ßπâÕ¬ 15 ‡´πμ‘‡¡μ√ ·≈–°«â“ß 15 ‡´πμ‘‡¡μ√  ”À√—∫¡«≈√«¡

À¬“∫∑’Ë¡’¢π“¥„À≠à∑’Ë ÿ¥ 5 ‡´πμ‘‡¡μ√ (2 π‘È«) À√◊ÕπâÕ¬°«à“π—Èπ  ”À√—∫¡«≈

¡∂.¡∂.((∑∑) 102-2550 ) 102-2550 

¡“μ√∞“π°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ„πÀπâ“ß“π¡“μ√∞“π°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ„πÀπâ“ß“π  ·≈–°“√π”‰ª∫”√ÿß√—°…“·≈–°“√π”‰ª∫”√ÿß√—°…“  



1-35À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

√«¡À¬“∫¢π“¥„À≠à°«à“π’È ¢π“¥¿“§μ—¥∑’ËπâÕ¬∑’Ë ÿ¥‰¡à§«√®–πâÕ¬°«à“ 3 ‡∑à“ 

¢Õß¢π“¥„À≠à∑’Ë ÿ¥¢Õß¡«≈√«¡À¬“∫  ”À√—∫°“√∑¥ Õ∫·∫∫§“π®–„™âπÈ”

Àπ—°°¥≈ßμ√ß®ÿ¥·∫àß “¡ μ“¡°“√∑¥ Õ∫°“√√—∫·√ß¥—¥ ¡∂.(∑) 105.2 : 

¡“μ√∞“π°“√√—∫·√ß¥—¥¢Õß§Õπ°√’μ§“ππ—ÈπμâÕß¡’™à«ß§“π (Span Length)  

ª√–¡“≥ 3 ‡∑à“ ¢Õß¥â“π≈÷°∑’Ë„™â∑¥ Õ∫ (¥â“π¢â“ß) ·≈–§«“¡¬“«¢Õß§“πμâÕß

¬“«°«à“™à«ß§“πÕ¬à“ßπâÕ¬ 5 ‡´πμ‘‡¡μ√ (2 π‘È«) 

§«“¡‡∫’Ë¬ß‡∫π®“°¢π“¥∑’Ë°”Àπ¥®–μâÕß‰¡à‡°‘π 3.2 ¡‘≈≈‘‡¡μ√  ”À√—∫

¢π“¥°«â“ßÀ√◊Õ≈÷°‡°‘π 15 ‡´πμ‘‡¡μ√ (6 π‘È«) ¢÷Èπ‰ª ·≈–‰¡à‡°‘π 1.6 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ 

 ”À√—∫¢π“¥‡≈Á°°«à“π—Èπ 

 

2.1.2 ‡À≈Á°°√–∑ÿâß (Tamping Rod) 

(°) ·∑àß‡À≈Á°Àπ—° 1.8 °°. (4 ªÕπ¥å) ¬“« 375 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (15 π‘È«) ª≈“¬∑’Ë„™â°√–∑ÿâß 

§Õπ°√’μ¡’≈—°…≥–¡π ¢π“¥ 625 μ“√“ß¡‘≈≈‘‡¡μ√ (1 μ“√“ßπ‘È«)  ”À√—∫°“√À≈àÕ

°âÕπμ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ√Ÿª ’Ë‡À≈’Ë¬¡≈Ÿ°∫“»°å 

(¢) ·∑àß‡À≈Á°¢π“¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 16 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (5/8 π‘È«) ¬“«ª√–¡“≥ 610  

¡‘≈≈‘‡¡μ√ (24 π‘È«) ª≈“¬∑’Ë„™â°√–∑ÿâß§Õπ°√’μ¡’≈—°…≥–¡π ”À√—∫°“√À≈àÕ°âÕπ

μ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ√Ÿª∑√ß°√–∫Õ° ·≈–μ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ√Ÿª§“π 

2.2 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß°“√∑¥ Õ∫ 

2.2.1 ‡°≥±å„π°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ‡æ◊ËÕ°“√∑¥ Õ∫ „Àâ‡°Á∫∑ÿ°«—π‡¡◊ËÕ¡’°“√∑¥ Õ∫ 

§Õπ°√’μ·≈–Õ¬à“ßπâÕ¬μâÕß‡°Á∫ 3 °âÕπ ‡æ◊ËÕ∑¥ Õ∫°”≈—ß§Õπ°√’μ‡¡◊ËÕÕ“¬ÿ 28 «—π ‚¥¬

„™â«‘∏’°“√‡°Á∫¥—ßπ’È 

(°) „Àâ‡°Á∫‡¡◊ËÕÀ≈àÕ§Õπ°√’μ·μà≈– à«π¢Õß‚§√ß √â“ß ‡™àπ ∞“π√“° ‡ “ §“π ·≈–æ◊Èπ 

(¢) ‡°Á∫∑ÿ°§√—Èß∑’Ë¡’°“√‡∑§Õπ°√’μ∑ÿ°Ê 50 ≈Ÿ°∫“»°å‡¡μ√ ·≈–‡»…¢Õß 50 ≈Ÿ°∫“»°å‡¡μ√ 

(§) ‡°Á∫∑ÿ°§√—Èß‡¡◊ËÕ¡’°“√‡ª≈’Ë¬π·À≈àß∑√“¬ À√◊ÕÀ‘π-°√«¥ 

2.2.2 °“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß®“°≈—°…≥–°“√º ¡ °√–∑” ¥—ßπ’È 

(°) ®“°‡§√◊ËÕßº ¡ (‚¡à) ∑’Ëª√–®”Õ¬Ÿà„π∑’Ë°àÕ √â“ß„Àâ‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß®“°ª√–¡“≥μÕπ°≈“ßÊ  

¢Õßª√‘¡“≥§Õπ°√’μ∑’Ë‡∑≈ß„π¿“™π–√Õß√—∫ (°√–∫–À√◊Õ√∂‡¢ÁπªŸπ) 

(¢) ®“°‡§√◊ËÕßº ¡ ”À√—∫∑”æ◊Èπ∂ππ „Àâ‡°Á∫À≈—ß®“°∑’Ë‡§√◊ËÕßº ¡‰¥â‡∑§Õπ°√’μ≈ß∫π 

æ◊Èπ∑’Ë‡μ√’¬¡‰«â ‚¥¬‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ®“°À≈“¬Ê ·ÀàßæÕ∑’Ë®–„™â‡ªìπμ—«·∑π‰¥â 

(§) ®“°‡§√◊ËÕßº ¡·∫∫∂—ßÀ¡ÿπμ—Èß∫π√∂∫√√∑ÿ° (Ready Mixed Concrete) ‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß 

§Õπ°√’μ Õ¬à“ßπâÕ¬ 3  à«π ‡ªìπ√–¬–Ê Õ¬à“ß ¡Ë”‡ ¡Õμ≈Õ¥‡«≈“∑’Ëª≈àÕ¬ 

§Õπ°√’μ„π√∂º ¡≈ß Ÿà¿“™π–∑’Ë√Õß√—∫ 



1-36 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

2.3 °“√∑¥ Õ∫ 

2.3.1 °“√À≈àÕ™‘Èπμ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ 

2.3.1.1 °àÕπÀ≈àÕ·∑àß§Õπ°√’μ®–μâÕß∑”§«“¡ –Õ“¥·∫∫À≈àÕ„Àâ‡√’¬∫√âÕ¬ ∑“πÈ”¡—π„Àâ 

∑—Ë«∫√‘‡«≥∑’Ë®– —¡º— °—∫§Õπ°√’μ 

2.3.1.2 μâÕß∑”°“√∑¥ Õ∫§à“§«“¡¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ (Slump Test) ∑ÿ°§√—Èßμ“¡             

¡∂.(∑) 103.1 : ¡“μ√°“√∑¥ Õ∫§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ   °àÕπ‡√‘Ë¡°“√À≈àÕ

°âÕπμ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ¡“μ√∞“π 

2.3.1.3 °“√À≈àÕ§Õπ°√’μμâÕß°√–∑”‚¥¬‡√Á« „Àâ·≈â«‡ √Á®¿“¬„π 15 π“∑’ π—∫μ—Èß·μà‡√‘Ë¡ 

‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß 

2.3.1.4 ∑”°“√‡∑§Õπ°√’μ≈ß„π·∫∫À≈àÕ·≈–∑”°“√°√–∑ÿâß ¥—ß√“¬≈–‡Õ’¬¥ ¥—ßπ’È 

(°)  ”À√—∫μ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ ’Ë‡À≈’Ë¬¡≈Ÿ°∫“»°å ¢π“¥ 15x15x15 ‡´πμ‘‡¡μ√ „Àâ„™â 

‡À≈Á°°√–∑ÿâßμ“¡¢âÕ 2.1.2 (°) ‚¥¬∫√√®ÿ§Õπ°√’μ 3 ™—Èπ ™—Èπ≈–ª√–¡“≥ 5 

‡´πμ‘‡¡μ√ ·μà≈–™—Èπ°√–∑ÿâß 35 §√—Èß ‡¡◊ËÕ§à“§«“¡¬ÿ∫μ—«πâÕ¬°«à“ 3.75 

‡´πμ‘ ‡¡μ√ (1 1/
2
 π‘È«) ·≈– 25 §√—Èß ‡¡◊ËÕ¡’§à“°“√¬ÿ∫μ—«μ—Èß·μà 3.75 

‡´πμ‘‡¡μ√ ¢÷Èπ‰ª 

(¢)  ”À√—∫μ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ ’Ë‡À≈’Ë¬¡≈Ÿ°∫“»°å ¢π“¥ 10x10x10 ‡´πμ‘‡¡μ√ „Àâ„™â 

‡À≈Á°°√–∑ÿâßμ“¡¢âÕ 2.1.2 (°) ‚¥¬∫√√®ÿ§Õπ°√’μ 3 ™—Èπ ™—Èπ≈–‡∑à“Ê °—π 

·μà≈–™—Èπ°√–∑ÿâß 25 §√—Èß 

(§)  ”À√—∫μ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ √Ÿª∑√ß°√–∫Õ° ¢π“¥ 15x30 ‡´πμ‘‡¡μ√ „Àâ„™â 

‡À≈Á°°√–∑ÿâßμ“¡¢âÕ 2.1.2 (¢) ‚¥¬∫√√®ÿ§Õπ°√’μ 3 ™—Èπ ™—Èπ≈–ª√–¡“≥ 10 

‡´πμ‘‡¡μ√ ·μà≈–™—Èπ°√–∑ÿâß 25 §√—Èß 

 ”À√—∫μ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ √Ÿª∑√ß°√–∫Õ° ¢π“¥ 20x40 ‡´πμ‘‡¡μ√ 

„Àâ„™â‡À≈Á°°√–∑ÿâßμ“¡¢âÕ 2.1.2 (¢) ‚¥¬∫√√®ÿ§Õπ°√’μ 3 ™—Èπ ™—Èπ≈–‡∑à“Ê 

°—π ·μà≈–™—Èπ°√–∑ÿâß 50 §√—Èß 

(ß)  ”À√—∫μ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ√Ÿª§“π¢π“¥§«“¡≈÷°μ—Èß·μà 15 ‡´πμ‘‡¡μ√ ∂÷ß 20  

‡´πμ‘‡¡μ√ „Àâ„™â‡À≈Á°°√–∑ÿâßμ“¡¢âÕ 2.1.2 (¢) ‚¥¬∫√√®ÿ§Õπ°√’μ 2 ™—Èπ ™—Èπ

≈–‡∑à“Ê °—π ·μà≈–™—Èπ°√–∑ÿâß 50 §√—Èß∑ÿ°Ê æ◊Èπ∑’Ëμ“¡·π«√“∫ 930 μ“√“ß

‡´πμ‘‡¡μ√ 

(®)  ”À√—∫μ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ√Ÿª§“π ¢π“¥§«“¡≈÷° 20 ‡´πμ‘‡¡μ√ ¢÷Èπ‰ª „Àâ„™â 

‡À≈Á°°√–∑ÿâßμ“¡¢âÕ 2.1.2 (¢) ‚¥¬∫√√®ÿ§Õπ°√’μ 3 ™—Èπ ™—Èπ≈–‡∑à“Ê °—π 

·μà≈–™—Èπ°√–∑ÿâß 50 §√—Èß ∑ÿ°Ê æ◊Èπ∑’Ë μ“¡·π«√“∫ 930 μ“√“ß‡´πμ‘‡¡μ√ 



1-37À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

2.3.1.5 „π¢≥–∑’Ë°”≈—ß∫√√®ÿ§Õπ°√’μ≈ß·∫∫π—Èπ μâÕß‡∑§Õπ°√’μ®“°∑‘»∑“ßμà“ßÊ °—π  

‡æ◊ËÕ¡‘„Àâ¡«≈√«¡À¬“∫√«¡μ—«Õ¬Ÿà¥â“π‡¥’¬« ºŸâªØ‘∫—μ‘°“√μâÕß·°â°“√·¬°·¬–

¢Õß¡«≈√«¡À¬“∫∑’Ëª√“°Æ™—¥‡®π ∂â“®”‡ªìπÕ“®®–„™â¡◊Õ°Á‰¥â 

2.3.1.6 μâÕßª“¥§Õπ°√’μ∑’Ë≈âπª“°·∫∫À≈àÕÕÕ°„Àâ‡ ¡Õª“°·∫∫À≈àÕ¥â«¬‡§√◊ËÕß¡◊Õ 

¢Õ∫μ√ß ·≈–·μàßº‘«Àπâ“¥â«¬‡°√’¬ß„Àâ‡√’¬∫ ·≈â«ª≈àÕ¬∑‘Èß‰«âª√–¡“≥ 1 ™—Ë«‚¡ß 

„Àâº‘«Àπâ“§Õπ°√’μμ—«Õ¬à“ß·¢Áßμ—«æÕÀ¡“¥Ê ®÷ß‡¢’¬π‡§√◊ËÕßÀ¡“¬À√◊Õ«—π

‡¥◊Õπªï ∑’Ë∑”°“√À≈àÕ∫πÀπâ“§Õπ°√’μ‰«â‡ªìπÀ≈—°∞“π 

2.3.2 °“√∫à¡·≈–°“√∫”√ÿß√—°…“°âÕπμ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ 

2.3.2.1 °“√∫à¡√–¬–·√° ‡¡◊ËÕ∑”°“√À≈àÕ°âÕπ§Õπ°√’μμ—«Õ¬à“ßμ“¡¢âÕ 2.3.2 ·≈â« 

¿“¬„π√–¬–‡«≈“ 24 ™—Ë«‚¡ß·√° μ—«Õ¬à“ß∑’Ë∑”„π π“¡∑’Ë®–∫à¡μ“¡·∫∫

¡“μ√∞“ππ—Èπ „Àâ‡°Á∫√—°…“§Õπ°√’μμ—«Õ¬à“ß‰«â„πÀ’∫∑’Ë √â“ß ·≈–μ‘¥μ—Èß‰«â∑’ËÀπâ“

ß“π Õÿ≥À¿Ÿ¡‘¢ÕßÕ“°“» ‡¡◊ËÕ∫√√®ÿ™‘Èπμ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ‰«â®–Õ¬Ÿà√–À«à“ß 16-27 

Õß»“‡´≈‡ ’́¬  (60-80 Õß»“ø“‡√π‰Œ ǻ) À√◊Õ®–„™â«‘∏’Õ◊Ëπ∑’Ë®–„Àâ¡’ ¿“æÕÿ≥À¿Ÿ¡‘

‡™àπ‡¥’¬«°—π°Á‰¥â „π°“√∑”°“√∫à¡§«√√–¡—¥√–«—ßÀâ“¡°√–∑∫°√–·∑°À√◊Õ —Ëπ

 –‡∑◊Õπ·∫∫À≈àÕ 

2.3.2.2 °“√∫à¡„π√–¬–μàÕ‰ª ‡¡◊ËÕ°âÕπ§Õπ°√’μμ—«Õ¬à“ß¡’Õ“¬ÿ§√∫ 24 ™—Ë«‚¡ß ·≈â«„Àâ 

π”™‘Èπμ—«Õ¬à“ßÕÕ°®“°·∫∫¥â«¬§«“¡√–¡—¥√–«—ßÕ¬à“„Àâ°âÕπ§Õπ°√’μμ—«Õ¬à“ß

∂Ÿ°°√–∑∫°√–·∑°À√◊Õ™”√ÿ¥‡ ’¬À“¬·≈â«∑”°“√∫à¡ ‚¥¬°“√π”‰ª·™à„ππÈ”ªŸπ

¢“«Õ‘Ë¡μ—« ‚¥¬„ÀâπÈ”ªŸπ¢“«Õ‘Ë¡μ—«À≈àÕÕ¬Ÿà∑ÿ°Ê ¥â“π¢Õß°âÕπμ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ

μ≈Õ¥‡«≈“À√◊Õ®–∫à¡‚¥¬§≈ÿ¡ªî¥„π∑√“¬™◊Èπ À√◊Õ°√√¡«‘∏’Õ◊Ëπ∑’Ë‡À¡“– ¡‡æ◊ËÕ

√—°…“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘„ÀâÕ¬Ÿà„π™à«ß 23+1.7 Õß»“‡´≈‡ ’́¬  (73.4+3 Õß»“ø“‡√π‰Œ ǻ) 

®π°«à“®–∂÷ßÕ“¬ÿ∑’Ë®–∑”°“√∑¥ Õ∫ 

2.3.2.3  ”À√—∫§“π∑¥ Õ∫∑’Ë∫à¡„π π“¡¿“¬„π√–¬–‡«≈“ 24 ™—Ë«‚¡ß·√° „Àâ‡°Á∫·≈– 

∫à¡μ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ√–¬–·√°‡™àπ‡¥’¬«°—∫°“√∫à¡μ“¡¢âÕ 2.3.2.1 ·≈â«®÷ßπ”‰ª

∑—Èß·∫∫¬—ß ∂“π∑’Ë„°≈âÊ °—∫ÀâÕß∑¥≈Õß π“¡ ∂Õ¥ÕÕ°®“°·∫∫·≈–‡°Á∫√—°…“

‚¥¬«“ß§“π π—Èπ‰«â∫πæ◊Èπ„ÀâÕ¬Ÿà„π≈—°…≥–‡¥’¬«°—∫¢≥–À≈àÕ ‚¥¬„Àâº‘«¥â“π 

Àß“¬æ◊Èπ„ÀâÕ¬Ÿà„π≈—°…≥–‡¥’¬«°—∫¢≥–À≈àÕ ‚¥¬„Àâº‘«¥â“π∫π Àß“¬¢÷Èπ¢â“ß∫π 

·≈â«®÷ßªî¥¥â“π¢â“ß·≈–ª≈“¬ Õß¢â“ß¢Õß§“π¥â«¬¥‘π™◊ÈπÊ À√◊Õ∑√“¬™◊Èπ „π°“√

∫à¡ª≈àÕ¬„Àâº‘«∫π‡ªî¥μ“¡∑’Ë°”Àπ¥‰«â  ”À√—∫‚§√ß √â“ß‡¡◊ËÕ ‘Èπ ÿ¥√–¬–°“√

∫à¡§«√®–∑‘Èß§“π ‰«â°—∫∑’Ë‚¥¬„Àâº‘«∫π‡ªî¥Õ¬Ÿà„π≈—°…≥–‡¥’¬«°—∫‚§√ß √â“ß

°àÕπ∂÷ß‡«≈“∑¥ Õ∫ 24 ™—Ë«‚¡ß „Àâπ”§“πμ—«Õ¬à“ß‰ª·™à„ππÈ”ªŸπ¢“«Õ‘Ë¡μ—«∑’Ë

Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ 23+2.8 Õß»“‡´≈‡´’¬  (73.4+5 Õß»“ø“‡√π‰Œ´å) ‡æ◊ËÕ„ÀâÕ¬Ÿà„π ¿“æ

™◊Èπ°àÕπ°“√∑¥ Õ∫ 
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2.3.3 °“√¢π àßμ—«Õ¬à“ß‰ªÀâÕß∑¥≈Õß 

™‘Èπμ—«Õ¬à“ß∑’Ë®– àß‰ªÀâÕß∑¥≈Õß „π¢≥–π” àß‰ª¬—ßÀâÕß∑¥≈ÕßμâÕßÀàÕ™‘Èπμ—«Õ¬à“ß‰«â

¥â«¬«— ¥ÿπÿà¡Ê ·≈–™◊Èπ ‡™àπ ¢’È‡≈◊ËÕ¬ À√◊Õ°√– Õ∫ ‡ªìπμâπ 

°“√¢π àß™‘Èπμ—«Õ¬à“ß·μà≈–§√—ÈßμâÕß¡’ªÑ“¬· ¥ß√“¬≈–‡Õ’¬¥‡°’Ë¬«°—∫™‘Èπμ—«Õ¬à“ßμ“¡

√“¬°“√μà“ßÊ ¥—ßπ’È §◊Õ «—π∑’Ë μ”·Àπàß¢Õß‚§√ß √â“ß∑’Ë‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß¡“  à«πº ¡§«“¡

¢âπ‡À≈« Õÿ≥À¿Ÿ¡‘¢Õß§Õπ°√’μ·≈–Õ“°“» «‘∏’°“√∫à¡™π‘¥¢Õß°“√∑¥ Õ∫·≈–Õ“¬ÿ¢Õß

™‘Èπμ—«Õ¬à“ß∑’Ë®–∑¥ Õ∫ 

 

3. ¢âÕ§«√√–«—ß 
3.1 ‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μμâÕß‰¡àπâÕ¬°«à“ 3 μ—«Õ¬à“ß μàÕ 1 ™ÿ¥ 

3.2 ª√–°Õ∫·∫∫À≈àÕ„Àâ·¢Áß·√ß‰¥â©“° ‰¥â√–¥—∫°àÕπ∑”°“√À≈àÕμ—«Õ¬à“ß§Õπ°√’μ 

3.3 °“√°√–∑ÿâß·μà≈–™—Èπ¬Õ¡„Àâ‡≈¬¡“∂÷ß™—Èπ≈à“ß ‰¥â‰¡à‡°‘π 2.5 ‡´πμ‘‡¡μ√ 

3.4 „π 24 ™—Ë«‚¡ß·√° μâÕß¡’°“√∫à¡§Õπ°√’μ„π√–¬–·√° Àâ“¡°√–·∑°À√◊Õ —Ëπ –‡∑◊Õπ 

3.5 À≈—ß®“° 24 ™—Ë«‚¡ß ‰ª·≈â« ®÷ß·°–·∫∫À≈àÕ·≈â«∑”°“√∫à¡μàÕ 

3.6 º≈°“√∑¥ Õ∫°”≈—ß¢Õß§Õπ°√’μ ®–∂Ÿ°μâÕß‡¡◊ËÕÀ≈àÕμ—«Õ¬à“ß∂Ÿ°μâÕßμ“¡¡“μ√∞“π 

 

4. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
4.1 STANDARD METHOD OF MAKING AND CURING CONCRETE TEST SPECIMENS  

IN THE FIELD ; ASTM DESIGNATION : C 31-90 

4.2 STANDARD METHOD OF SAMPLING FRESHLY MIXED CONCRETE ; ASTM  

DESIGNATION  :   C 172-82 

4.3 ¡“μ√∞“π  ”À√—∫Õ“§“√§Õπ°√’μ‡ √‘¡‡À≈Á°, «‘»«°√√¡ ∂“π·Ààßª√–‡∑»‰∑¬ „π 

æ√–∫√¡√“™Ÿª∂—¡¿å  æ.». 2533 
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1. ¢Õ∫¢à“¬ 
¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È §√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ ∑—Èß„πÀâÕßªØ‘∫—μ‘

°“√·≈–„π π“¡ ‚¥¬‡∑’¬∫§à“§«“¡ Ÿß¢Õß§Õπ°√’μ∑’Ë¬ÿ∫μ—«≈ßÀ≈—ß®“°π”·∫∫ÕÕ° °—∫§«“¡ Ÿß

¢Õß·∫∫ 

 

2. «‘∏’∑” 
2.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ ª√–°Õ∫¥â«¬ 

2.1.1 ·∫∫ (Mold) ∑”¥â«¬‚≈À–∑’Ë‰¡à∑”ªØ‘°√‘¬“°—∫ªŸπ´’‡¡πμå ¡’≈—°…≥–‡ªìπ√Ÿª°√«¬μ—¥¡’ 

§«“¡Àπ“‰¡àπâÕ¬°«à“ 1.14 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (0.045 π‘È«) §«“¡ Ÿß 305+3 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (12+1/8 

π‘È«) ∞“π·∫∫¡’‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 203+3 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (8+1/8 π‘È«) ·≈– à«πμ—¥μÕπ∫π¡’

‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 103+3 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (4+1/8 π‘È«)  ”À√—∫∑’Ë∞“π μâÕß¡’·ºàπ‡À≈Á°

 ”À√—∫‡À¬’¬∫∑—Èß Õß¢â“ß ·≈–·∫∫∑’Ë„™â∑”°“√∑¥ Õ∫®–μâÕß‰¡à∫‘¥‡∫’È¬«À√◊Õ‡ ’¬√Ÿª 

¡∂.¡∂.((∑∑) 103.1-2550 ) 103.1-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ (SLUMP TEST) (SLUMP TEST)  

·∫∫ (Mold) °“√∑¥ Õ∫§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ√’μ (Slump Test)

4±1/8"

1 1/2"

1/16" Àπ“ 

3"

À¡ÿ¥¬È”

1/16" Àπ“

8±1/8"

4"

À¡ÿ¥¬È”

12±1/8"

3" 3 1/8"
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2.1.2 ‡À≈Á°°√–∑ÿâß (Tamping Rod) ‡ªìπ·∑àß‡À≈Á°°≈¡¢π“¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 16  

¡‘≈≈‘‡¡μ√ (5/8 π‘È«) ¬“« 610 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (24 π‘È«) ª≈“¬¥â“π∑’Ë„™â°√–∑ÿâß¡’≈—°…≥–¡π 

2.2 ·∫∫øÕ√å¡  

„Àâ∫—π∑÷°º≈°“√∑¥ Õ∫ „π·∫∫øÕ√å¡‡≈¢∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 103.1-2550 : «‘∏’°“√

∑¥ Õ∫§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ 

2.3 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 

μ—«Õ¬à“ß‰¥â·°à§Õπ°√’μ ÷́Ëß·∫àß¡“®“°§Õπ°√’μº ¡‡ √Á® À√◊Õ§Õπ°√’μ∑’Ë‚¡à„πÀπâ“

ß“π °“√∑¥ Õ∫·μà≈–§√—Èß®–°√–∑”‡¡◊ËÕº ¡§Õπ°√’μ®”π«π„À¡à°“√‡°Á∫§Õπ°√’μ§«√‡°Á∫ 

¿“¬„π√–¬–‡«≈“ª√–¡“≥ 5 π“∑’ À≈—ß®“°º ¡‡ √Á® 

2.4 °“√∑¥ Õ∫ 

2.4.1 «“ß·∫∫ (Mold) ≈ß∫πæ◊Èπ√“∫‚¥¬„Àâ¥â“π∑’Ë¡’ª≈“¬μ—¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 102  

¡‘≈≈‘‡¡μ√ Õ¬Ÿà¥â“π∫π ¥â“π‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 203 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ Õ¬Ÿà¥â“π≈à“ß „™â‡∑â“‡À¬’¬∫

·ºàπ‡À≈Á°∑’Ë∞“π∑—Èß Õß¢â“ß‰«â„Àâ·πàπ 

2.4.2 „ à§Õπ°√’μ∑’Ë®–∑¥ Õ∫≈ß„π·∫∫ª√–¡“≥ 1 „π 3 ¢Õßª√‘¡“μ√¢Õß·∫∫ ·≈â«„™â‡À≈Á° 

°√–∑ÿâß °√–∑ÿâß„Àâ∑—Ë«º‘«¢Õß§Õπ°√’μ„π·∫∫ ®”π«π 25 §√—Èß 

2.4.3 ∑”μ“¡«‘∏’„π¢âÕ 2.4.2 ´È”Õ’° 2 §√—Èß „π°“√∑”§√—Èß∑’Ë 3 „Àâ‡º◊ËÕ§Õπ°√’μ‰«â„Àâ‡°‘π¢Õ∫ 

·∫∫¢â“ß„π°√≥’∑’Ë°√–∑ÿâß·≈â«§Õπ°√’μæ√àÕß≈ß μâÕß‡μ‘¡„Àâ‡μÁ¡·∫∫‡ ¡Õ 

2.4.4 „™â·∑àß‡À≈Á°ª“¥¢Õ∫º‘«∫π¢Õß·∫∫®π§Õπ°√’μ‡√’¬∫ ®—∫∑’ËÀŸ¬°·≈â«¬°·∫∫¢÷Èπμ“¡ 

·π«¥‘Ëß √–«—ßÕ¬à“„Àâ°√–∑∫‡π◊ÈÕ§Õπ°√’μ¿“¬„π «—¥√–¬–∑’Ë¬ÿ∫μ—«¢Õß §Õπ°√’μ ‡∑’¬∫

°—∫√–¬–§«“¡ Ÿß¢Õß·∫∫ 

2.4.5 °√≥’∑’Ë§Õπ°√’μ∑¥ Õ∫‡°‘¥≈â¡À√◊Õ∑≈“¬≈ß∑—π∑’∑’Ë¬°·∫∫¢÷ÈπÀ√◊Õ‡°‘¥‰À≈ÕÕ°∑“ß¢â“ß 

„¥¢â“ßÀπ÷Ëß‡π◊ËÕß®“°·√ß‡©◊Õπ „Àâ∂◊Õ«à“°“√∑¥ Õ∫¬—ß‰¡à‰¥â¡“μ√∞“πμâÕß¬°‡≈‘°·≈–

∑”°“√∑¥ Õ∫„À¡à®“°¢âÕ 2.4.1 ∂÷ß 2.4.4 

 

3. °“√§”π«≥ 
 

§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ (Slump) = 30 - H 

 

‡¡◊ËÕ  H  = √–¬–§«“¡ Ÿß¢Õß§Õπ°√’μ∑’Ë∑¥ Õ∫À≈—ß®“°¬°·∫∫ÕÕ°‡ªìπ‡´πμ‘‡¡μ√ 
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4. °“√√“¬ß“π 
§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ ∑’Ë‰¥â„Àâ®¥‡ªìπ√“¬ß“π·≈– √ÿªº≈‡ªìπ‡´πμ‘‡¡μ√ ∑»π‘¬¡ 1 

μ”·Àπàß ≈ß„π·∫∫øÕ√å¡‡≈¢∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 103.1-2550 : «‘∏’°“√∑¥ Õ∫§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß

§Õπ°√’μ 

 

5. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
5.1 §à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡∑’Ë°”Àπ¥‰«â„πμ“√“ß ¥—ßπ’È 

 

6. ¢âÕ§«√√–«—ß 
6.1 °“√∑¥ Õ∫À“§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ®–‰¡à‡À¡“–°—∫°“√«—¥º≈§à“¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ  „π 

°√≥’∑’Ë«— ¥ÿº ¡¡«≈À¬“∫∑’Ë„™â¡’¢π“¥‡°‘π 2 π‘È«¢÷Èπ‰ª À√◊Õ°√≥’∑’Ë§Õπ°√’μ·Àâß‡°‘π‰ª 

6.2 „π°“√°√–∑ÿâß§Õπ°√’μ∑¥ Õ∫„π·∫∫π—Èπ §«√°√–∑ÿâß„Àâ∑—Ë«∫√‘‡«≥∑’ËÀπâ“μ—¥ ·≈–§«√°√–∑ÿâß 

∫√‘‡«≥¢Õ∫¢Õß·∫∫„Àâ‡∫“°«à“¿“¬„π ‡æ◊ËÕªÑÕß°—π¡‘„Àâ·∫∫‡ ’¬À“¬‡π◊ËÕß®“°°√–·∑°°—∫

‡À≈Á°°√–∑ÿâß 

 

7. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
a. AMERICAN SOCIETY OF TESTING AND MATERIALS ; ASTM STANDARD : C 143-78 

b. ¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 213-2520 : §Õπ°√’μº ¡‡ √Á® 

§à“°“√¬ÿ∫μ—« (´¡.)
™π‘¥¢Õßß“π°àÕ √â“ß

 Ÿß ÿ¥ μËÌ“ ÿ¥

∞“π√“° 7.5 5

·ºàπæ◊Èπ, §“π, ºπ—ß §. .≈. 10 5

‡ “ 12.5 5

§√’∫ §. .≈. ·≈–ºπ—ß∫“ßÊ 15 5

12.5 
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∫ø. ¡∑∂.(∑) 103.1-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ...

ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ß..ÇÇÇ.Ç.∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇÇ

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇÇ.·ºàπ∑’ËÇÇÇÇ

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ

(SLUMP TEST)

Õπÿ¡—μ‘

√–¬–§«“¡ Ÿß¢Õß§Õπ°√’μ∑’Ë∑¥ Õ∫À≈—ß¬°·∫∫ÕÕ°(H) ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.. ‡´πμ‘‡¡μ√

§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ (SLUMP) =                                        30-H               ‡´πμ‘‡¡μ√

                                      =  ÇÇ.ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ  ‡´πμ‘‡¡μ√

À¡“¬‡Àμÿ :

∫ø. ¡∂.(∑) 103.1-2550 

(Slump Test) 

À¡“¬‡Àμÿ : 
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1. ¢Õ∫¢à“¬  
¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È §√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√∑¥ Õ∫À“§à“°“√‰À≈¢Õß§Õπ°√’μ 

 
2. «‘∏’∑” 

2.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ ª√–°Õ∫¥â«¬ 

2.1.1 ·∫∫ (Mold) ∑”¥â«¬‚≈À–¡’≈—°…≥–‡ªìπ√Ÿª°√«¬μ—¥ ∞“π¢Õß·∫∫¡’‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 

254 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (10 π‘È«)  à«πμ—¥μÕπ∫π¡’‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 171 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (6 3/
4
 π‘È«) 

¡’§«“¡ Ÿß 127 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (5 π‘È«) ª≈“¬∑—Èß Õß¢â“ßμâÕß‡ªî¥ÕÕ°‡ªìπ√–¬–μ—Èß©“°°—∫

·π«»Ÿπ¬å°≈“ß¢Õß√Ÿª°√«¬ μ—«·∫∫®–μâÕß¡’¡◊Õ®—∫ Õß¢â“ßÕ¬Ÿà∑’Ë à«π∫π 

2.1.2 ‚μä–°“√‰À≈ ¡’≈—°…≥–¥—ß√Ÿªμ—«‚μä–®–μâÕß¬÷¥μ‘¥°—∫∞“π§Õπ°√’μ∑’Ë¡—Ëπ§ß·¢Áß·√ß   §◊Õ               

 Ÿßª√–¡“≥ 381-508 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (15-20 π‘È«) ·≈–¡’πÈ”Àπ—°‰¡àπâÕ¬°«à“ 135 °‘‚≈°√—¡ 

(300 ªÕπ¥å) 

¡∂.¡∂.((∑∑) 103.2-2550 ) 103.2-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ‚¥¬„™â‚μä–°“√‰À≈ ¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ‚¥¬„™â‚μä–°“√‰À≈ 

(Flow Table)(Flow Table)  

·∫∫ (Mold) °“√∑¥ Õ∫§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ‚¥¬„™â‚μä–°“√‰À≈ 

π‘È«       3/8      
1
/
2
       5         6 

3
/
4
     

¡¡.      9.5      12.7     127      171.5        
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2.1.3 ‡À≈Á°°√–∑ÿâß (Tamping Rod) ‡ªìπ·∑àß‡À≈Á°°≈¡ ¢π“¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 16  

¡‘≈≈‘‡¡μ√ (5/8 π‘È«) ¬“« 610 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (24 π‘È«) ª≈“¬¥â“π∑’Ë„™â°√–∑ÿâß¡’≈—°…≥–¡π 

2.2 ·∫∫øÕ√å¡  

„π°“√∫—π∑÷°º≈°“√∑¥ Õ∫ „™â·∫∫øÕ√å¡ ∫ø. ¡∂.(∑) 103.2-2550 : «‘∏’°“√∑¥ Õ∫

§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ ‚¥¬„™â‚μä–°“√‰À≈ 

2.3 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 

μ—«Õ¬à“ß‰¥â·°à§Õπ°√’μ´÷Ëß·∫àß¡“®“°§Õπ°√’μº ¡‡ √Á® ‚¥¬º ¡¡“®“°‚√ßß“πÀ√◊Õ

√∂º ¡§Õπ°√’μ À√◊Õ§Õπ°√’μ®“°‚¡à„πÀπâ“ß“π μâÕßæ¬“¬“¡‡°Á∫®“°À≈“¬ à«π¢Õß‚¡à

·≈â« ®÷ßπ”¡“º ¡„Àâ‡ªìπ‡π◊ÈÕ‡¥’¬«°—π‡æ◊ËÕ∑”°“√∑¥ Õ∫ 

2.4 °“√∑¥ Õ∫ 

2.4.1 «“ß·∫∫≈ß°≈“ß‚μä–°“√‰À≈ ‚¥¬„™â∞“π¥â“π°«â“ßÕ¬Ÿà¥â“π≈à“ß (‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 254  

¡‘≈≈‘‡¡μ√) 

π‘È«   1/32   1/16  1/14     1/8     1/6    1/4.4      1/4       1/3.2   1/2.56   1/2.1   1/2   1.8   1.6 

¡¡.   0.8    1.6    1.9       3.2     3.9     5.9       6.4        7.9     9.9       11.9   12.7  13.9  15.9 

 

π‘È«   1/14   1      1 1/2.3  1 1/8   2      2 1/2.7   3 1/2.5   3 1/2   3 1/1.6  7 1/4  12    17    30 

¡¡.   19.1   25.4  36.5      39.7    50.8   60.3      85.7      88.9    92.1     184.2   305  432   76.4 
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2.4.2 „ à§Õπ°√’μ∑’Ë®–∑”°“√∑¥ Õ∫≈ß„π·∫∫ª√–¡“≥ 1 „π 2 ¢Õßª√‘¡“μ√¢Õß·∫∫ „™â 

‡À≈Á°°√–∑ÿâß °√–∑ÿâß„Àâ∑—Ë«º‘«¢Õß§Õπ°√’μ„π·∫∫ ®”π«π 25 §√—Èß 

2.4.3 ∑”μ“¡«‘∏’ ¢âÕ 2.4.2 Õ’°§√—Èß „π≈—°…≥–‡¥’¬«°—π „Àâ§Õπ°√’μ‡μÁ¡·∫∫ª“¥º‘«∫π„Àâ 

‡√’¬∫ ·≈â«¬°·∫∫¢÷Èπ„π·π«¥‘Ëß 

2.4.4 ª√—∫‚μä–°“√‰À≈ (Flow Table) ¥â«¬¡◊ÕÀ¡ÿπ „Àâ¬°¢÷Èπ≈ß ≈—∫°—π‰ª„π·π«¥‘Ëß ‚¥¬ 

¡’√–¬–μà“ß¢Õß§«“¡ Ÿßª√–¡“≥ 12.7 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (1/2 π‘È«) æ¬“¬“¡À¡ÿπ¡◊ÕÀ¡ÿπ ∑’Ë¬°

‚μä–∑¥ Õ∫¥â«¬§«“¡‡√Á« ¡Ë”‡ ¡Õ ®”π«π 15 §√—Èß ¿“¬„π√–¬–‡«≈“ª√–¡“≥ 15 

«‘π“∑’ «—¥√–¬–∑’Ë§Õπ°√’μ∑¥ Õ∫·ºà°√–®“¬ÕÕ° ‚¥¬§‘¥§à“‡©≈’Ë¬®“°√–¬–‡ âπºà“π

»Ÿπ¬å°≈“ß∑’Ë«—¥‰¥â 6 ∑‘»∑“ß 

 

3. °“√§”π«≥ 
§à“°“√‰À≈¢Õß§Õπ°√’μ∑’Ë∑¥ Õ∫ ®–°”Àπ¥‡ªìπ√âÕ¬≈– ∑’Ë‡æ‘Ë¡¢÷Èπ¢Õß√–¬–‡ âπºà“π

»Ÿπ¬å°≈“ß∑’Ë·ºàÕÕ°®“°∞“π 

 

§à“√âÕ¬≈–¢Õß°“√‰À≈    =         (D - 25.4) x 100% 

                        25.4 

D  =  √–¬–‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß∑’Ë·ºàÕÕ° (§à“‡©≈’Ë¬) ‡ªìπ‡´πμ‘‡¡μ√ 

 

4. °“√√“¬ß“π 
§à“√âÕ¬≈–¢Õß°“√‰À≈„Àâ„™â∑»π‘¬¡ 1 μ”·Àπàß ∫—π∑÷°„π·∫∫øÕ√å¡ ‡≈¢∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 

103.2-2550 : «‘∏’°“√∑¥ Õ∫§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ ‚¥¬„™â‚μä–°“√‰À≈ 

 

5. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π ·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
5.1 §à“√âÕ¬≈–¢Õß°“√‰À≈ μâÕß¡’§à“Õ¬Ÿà√–À«à“ß√âÕ¬≈– 50 ∂÷ß√âÕ¬≈– 100 

 

6. ¢âÕ§«√√–«—ß 
6.1 °àÕπ°“√∑¥ Õ∫μâÕß‡™Á¥‚μä–∑¥ Õ∫„Àâ –Õ“¥ ª√“»®“°§Õπ°√’μ∑’Ëμ°Õ¬ŸàπÕ°·∫∫À≈àÕ 

6.2 ∑”°“√À¡ÿπ¡◊ÕÀ¡ÿπ‡æ◊ËÕ¬°‚μä–°“√‰À≈ „Àâ°√–∑∫¥â«¬Õ—μ√“§«“¡‡√Á« ¡Ë”‡ ¡Õ 

6.3 „π¢≥–∑”°“√∑¥ Õ∫¡«≈√«¡®–μâÕß‰¡à‡°‘¥°“√·¬°μ—« 

 

7. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
7.1 AMERICAN SOCIETY OF TESTING AND MATERIALS ; ASTM STANDARD : C 124-71 

7.2 §Õπ°√’μ‡∑§‚π‚≈¬’ ¢Õß °“√ÿ≥“ „®ªí≠≠“   ∂“∫—π‡∑§‚π‚≈¬’æ√–®Õ¡‡°≈â“æ√–π§√‡Àπ◊Õ 

 



1-46 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∫ø. ¡∑∂.(∑) 103.2-2550
∑–‡∫’¬π

∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇÇ.Ç.∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇÇ

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇÇ.·ºàπ∑’ËÇÇÇÇ

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫§à“°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß§Õπ°√’μ

‚¥¬„™â‚μä–°“√‰À≈

(FLOW TABLE)

Õπÿ¡—μ‘

√–¬–‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß∑’Ë·ºàÕÕ°   (D) ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ. ‡´πμ‘‡¡μ√

√âÕ¬≈–¢Õß°“√‰À≈                 =               (D › 25.4) x 100%

√âÕ¬≈–¢Õß°“√‰À≈                 =         ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

À¡“¬‡Àμÿ :

   ‚§√ß°“√............................................................... 

   ............................................................................... 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß.................................................. 

   ............................................................................... 

   ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπ” àß.......................................... 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë.................. 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë...................·ºàπ∑’Ë......................... 

∫ø. ¡∂.(∑) 103.2-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫................................ 

 (Flow Table) 

25.4 
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1. ¢Õ∫¢à“¬ 
¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È §√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√∑¥ Õ∫§ÿ≥ ¡∫—μ‘∑“ß°“¬¿“æ·≈–∑“ß‡§¡’¢Õß

πÈ”∑’Ë„™â„π°“√º ¡∑”§Õπ°√’μ·≈–„™â„π°“√∫à¡§Õπ°√’μ ‚¥¬°”Àπ¥§ÿ≥≈—°…≥–∑’ËμâÕß°“√ «‘∏’

°“√«‘‡§√“–Àå·≈–°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß 

 

2. π‘¬“¡ 
2.1 πÈ”∑’Ë„™â„πß“π§Õπ°√’μ À¡“¬∂÷ß πÈ”∑’Ëπ”¡“„™â„π°“√º ¡‡æ◊ËÕ∑”§Õπ°√’μ·≈–/À√◊Õπ”¡“„™â 

„π°“√∫à¡§Õπ°√’μ 

2.2 Àπà«¬ ‡ÕÁπ∑’¬Ÿ (NTU, Nephelometric Turbidity Unit) À¡“¬∂÷ß Àπà«¬«—¥§à“§«“¡¢ÿàπ 

„ππÈ” 

2.3 §à“ pH À¡“¬∂÷ß §à“∑’Ë· ¥ß∂÷ß§«“¡‡ªìπ°√¥-¥à“ß¢ÕßπÈ” 

2.4 Àπà«¬ ppm À¡“¬∂÷ß Àπ÷Ëß à«π„π≈â“π à«π (Parts-Per-Million) 

 

3. «‘∏’∑” 
3.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ ·≈–Õÿª°√≥å 

3.2 °“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß ‡æ◊ËÕ„Àâ‰¥âμ—«·∑π¢ÕßπÈ”∑’ËμâÕß°“√∑√“∫§ÿ≥≈—°…≥–∑“ß°“¬¿“æ·≈–∑“ß‡§¡’   

°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ßπÈ”„Àâ∑”°“√‡°Á∫¥â«¬¿“™π–∫√√®ÿ ‚¥¬„™â¢«¥·°â«À√◊Õ¢«¥æ≈“ μ‘° ¡’§«“¡

®ÿ‰¡àπâÕ¬°«à“ 2,500 ≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√ ∑’Ë –Õ“¥·≈–·Àâß °àÕπ∑”°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ßπÈ”„Àâ„™â

πÈ”∑’Ë®–‡°Á∫≈â“ß¢«¥Õ’°§√—ÈßÀπ÷Ëß Àâ“¡π”¿“™π–∑’Ë‡§¬∫√√®ÿ¬“ “√‡§¡’ πÈ”¡—π À√◊Õ ‘ËßÕ◊Ëπ∑’Ë‰¡à

 “¡“√∂≈â“ßÕÕ°‰¥âÀ¡¥¡“„™â„π°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ßπÈ” «‘∏’°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ßπÈ”®“°·À≈àßμà“ßÊ 

 “¡“√∂°√–∑”‰¥â ¥—ßπ’È §◊Õ 

3.2.1 πÈ”∫“¥“≈ °àÕπ∑”°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ßπÈ”®“°∫àÕ∫“¥“≈ §«√ Ÿ∫πÈ”∑‘Èßª√–¡“≥ 5 π“∑’  

·≈â«®÷ß∑”°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ßπÈ” ∂â“‡°Á∫®“°°äÕ°πÈ”¢Õß∫àÕ∫“¥“≈μâÕß≈â“ß°äÕ°„Àâ –Õ“¥

‡ ’¬°àÕπ ·≈â«®÷ß‡ªî¥πÈ”∑‘Èß‰«â —° 2-3 π“∑’ ‡æ◊ËÕ„ÀâπÈ”∑’Ë§â“ßÕ¬Ÿà„π∑àÕ‰À≈ÕÕ°„ÀâÀ¡¥°àÕπ 

°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ßπÈ” ∫√√®ÿ≈ß„π¢«¥§«√‡ªìπ‡«≈“∑’ËπÈ”‰À≈Õ¬à“ß ¡Ë”‡ ¡Õ √–«—ßÕ¬à“„Àâ

 ‘Ëß‡®◊ÕªπÕ◊Ëπμ°≈ß‰ª„π¢«¥ ·≈â«ªî¥Ω“®ÿ°„Àâ·πàπ ªî¥©≈“°·®âß√“¬≈–‡Õ’¬¥„π°“√‡°Á∫ 

§◊Õ  ∂“π∑’Ë‡°Á∫‡«≈“·≈–™◊ËÕºŸâ‡°Á∫μ—«Õ¬à“ßπÈ” „Àâ∑”°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß Õ¬à“ßπâÕ¬ 2,500 

≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√ ‡æ◊ËÕ‡ªìπμ—«·∑π¢Õß·À≈àßπÈ”π—ÈπÊ 

¡∂.¡∂.((∑∑) 104-2550 ) 104-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“πÈ”∑’Ë„™â„πß“π§Õπ°√’μ ¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“πÈ”∑’Ë„™â„πß“π§Õπ°√’μ 
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3.2.2 πÈ”º‘«¥‘π °“√‡°Á∫πÈ”μ—«Õ¬à“ß®“°Õà“ß‡°Á∫πÈ” ≈”§≈Õß ·¡àπÈ” À√◊Õ·À≈àßπÈ”∏√√¡™“μ‘ 

Õ◊ËπÊ „Àâ∑”°“√‡°Á∫‚¥¬À¬àÕπ¢«¥‡°Á∫πÈ”μ—«Õ¬à“ß ∑’Ë∑”§«“¡ –Õ“¥·≈â«≈ß‰ª„π·À≈àß

πÈ” ·≈â«√Õ —°§√Ÿà ‡æ◊ËÕ„Àâ ¿“æπÈ”∑’Ë‡°‘¥°“√‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß ®“°°“√À¬àÕπ¢«¥‡°Á∫πÈ”

°≈—∫ Ÿà ¿“æ‡¥‘¡°àÕπ ·≈â«®÷ß‡ªî¥®ÿ°¢«¥„ÀâπÈ”‰À≈‡¢â“¢«¥  ªî¥®ÿ°„Àâ·πàπ ªî¥©≈“°·®âß

√“¬≈–‡Õ’¬¥„π°“√‡°Á∫ À“°‡ªìπ·À≈àßπÈ”„À≠à „Àâ∑”°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ßÕ¬à“ßπâÕ¬ 5 

μ—«Õ¬à“ß ‡æ◊ËÕ‡ªìπμ—«·∑π ¢Õß·À≈àßπÈ”π—ÈπÊ ·μà≈–®ÿ¥∑’Ë∑”°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß„Àâ¡’ª√‘¡“≥

‰¡àμË”°«à“ 1,000 ≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√ ‡æ◊ËÕ∑’Ë®–‰¥â¡’ª√‘¡“≥‡æ’¬ßæÕ∑’Ë„™â„π°“√«‘‡§√“–Àå

‰¥âº≈‡À¡◊Õπ„π π“¡®√‘ß 

3.2.3 πÈ”ª√–ª“ „Àâ∑”°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ßπÈ”ª√–ª“®“°°äÕ° ‚¥¬„™â«‘∏’‡¥’¬«°—π°—∫°“√‡°Á∫πÈ”∫“¥“≈®“°°äÕ° 

3.3 ·∫∫øÕ√å¡ „™â·∫∫øÕ√å¡ ∫ø. ¡∂.(∑) 104-2550 : °“√∑¥ Õ∫πÈ”∑’Ë„™â„πß“π§Õπ°√’μ 

3.4 °“√∑¥ Õ∫ 

3.4.1 °“√∑¥ Õ∫§ÿ≥ ¡∫—μ‘¢ÕßπÈ”∑“ß°“¬¿“æ ‚¥¬∑”°“√∑¥ Õ∫„π‡√◊ËÕß§«“¡¢ÿàπ ·≈– 

§«“¡‡ªìπ°√¥-¥à“ß «‘∏’°“√∑¥ Õ∫∑”μ“¡¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 257 

: πÈ”∫√‘‚¿§ 

3.4.2 °“√∑¥ Õ∫§ÿ≥ ¡∫—μ‘¢ÕßπÈ”∑“ß‡§¡’ ∑”°“√«‘‡§√“–ÀåÀ“ª√‘¡“≥¢Õß´—≈‡øμ (SO
4
)  

·≈–§≈Õ‰√¥å (Cl) ¢ÕßπÈ”∑’Ë®–π”¡“„™â„πß“π§Õπ°√’μ ‚¥¬„Àâ∑”μ“¡«‘∏’°“√∑¥ Õ∫

¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 257 : πÈ”∫√‘‚¿§ 

3.4.3 ∑”°“√∑¥ Õ∫‡ª√’¬∫‡∑’¬∫ (Comparative Test) „π‡√◊ËÕß°“√∑¥ Õ∫À“√–¬–‡«≈“°“√ 

°àÕμ—«¢ÕßªŸπ ’́ ‡¡πμå (Setting Time) ·≈–°“√∑¥ Õ∫À“§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥ 

(Compressive Strength) ¢Õß°âÕπ≈Ÿ°∫“»°å¡Õ√åμâ“μ“¡«‘∏’¡“μ√∞“π ¡∂.(∑) 105.1 : 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥¢Õß·∑àß§Õπ°√’μ ‚¥¬∑”°“√‡ª√’¬∫‡∑’¬∫

√–À«à“ßπÈ”μ—«Õ¬à“ß∑’Ë®–π”¡“„™â„πß“π§Õπ°√’μ°—∫πÈ”°≈—Ëπ ∑’Ë®–„™âªŸπ´’‡¡πμå„π°“√

∑¥ Õ∫™π‘¥‡¥’¬«°—π 

 

4. °“√√“¬ß“πº≈ 
„Àâ√“¬ß“πº≈°“√∑¥ Õ∫„π ∫ø. ¡∂.(∑) 104-2550 : °“√∑¥ Õ∫πÈ”∑’Ë„™â„πß“π§Õπ°√’μ 

‚¥¬„™â√“¬ß“πº≈°“√∑¥ Õ∫‡√◊ËÕß§«“¡¢ÿàπ §«“¡‡ªìπ°√¥-¥à“ß ª√‘¡“≥¢Õß´—≈‡øμ ·≈–§≈Õ-

‰√¥å ”À√—∫√–¬–‡«≈“°“√°àÕμ—«¢ÕßªŸπ´’‡¡πμå ·≈–§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥¢Õß°âÕπ≈Ÿ°∫“»°å¡Õ√åμâ“ 

„Àâ¡’√“¬≈–‡Õ’¬¥∂÷ß∑»π‘¬¡ 2 μ”·Àπàß 

 



1-49À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

5. ‡°≥±åμ—¥ ‘π ·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
5.1 πÈ”∑’Ë„™â„πß“π§Õπ°√’μ ®–μâÕß¡’‡°≥±å°”Àπ¥§ÿ≥ ¡∫—μ‘∑’ËμâÕß°“√∑“ß°“¬¿“æ ¥—ßπ’È §◊Õ ¡’ 

§«“¡¢ÿàπ (Turbidity) ‰¡à‡°‘π 2,000 Àπà«¬‡ÕÁπ∑’¬Ÿ (NTU) ·≈–®–μâÕß¡’§«“¡‡ªìπ°√¥-¥à“ß 

Õ¬Ÿà‰¥â™à«ß√–À«à“ß pH 6.5-8.5 

5.2 πÈ”∑’Ë„™â„πß“π§Õπ°√’μ ®–μâÕß¡’‡°≥±å°”Àπ¥§ÿ≥ ¡∫—μ‘∑“ß‡§¡’ ∑’ËμâÕß°“√ ¥—ßπ’È §◊Õ 

μâÕß¡’ª√‘¡“≥´—≈‡øμ„ππÈ”‰¡à‡°‘π     10,000  ppm. 

·≈–®–μâÕß¡’ª√‘¡“≥¢Õß§≈Õ‰√¥å„ππÈ”‰¡à‡°‘π 20,000  ppm. 

5.3 °“√∑”°“√∑¥ Õ∫‡ª√’¬∫‡∑’¬∫ √–À«à“ßπÈ”μ—«Õ¬à“ß·≈–πÈ”°≈—Ëπ ®–μâÕß„Àâº≈°“√∑¥ Õ∫À“ 

√–¬–°“√°àÕμ—«√–¬–μâπ¢ÕßªŸπ´’‡¡πμå ·μ°μà“ß°—π‰¡à‡°‘π 10 π“∑’ ·≈–º≈°“√∑¥ Õ∫À“°”≈—ß

√—∫·√ßÕ—¥¢Õß°âÕπ≈Ÿ°∫“»°å¡Õ√åμâ“ ®–μâÕß„Àâ§à“°”≈—ß√—∫·√ßÕ—¥μË”≈ß‰¥â‰¡à‡°‘π√âÕ¬≈– 10 

 

6. ¢âÕ§«√√–«—ß 
6.1 À“°∑”§«“¡ –Õ“¥¢«¥¥â«¬ºß —́°øÕ° ®–μâÕß≈â“ß®π·πà„®‡ ’¬°àÕπ«à“≈â“ßÕÕ°®πÀ¡¥®√‘ßÊ 

6.2 ‡¡◊ËÕ‡°Á∫μ—«Õ¬à“ßπÈ”‡√’¬∫√âÕ¬·≈â« „Àâ√’∫π” àßÀâÕßªØ‘∫—μ‘°“√ ‡æ◊ËÕ∑”°“√«‘‡§√“–Àå‡√Á«∑’Ë ÿ¥‡∑à“ 

∑’Ë®–∑”‰¥â ·≈–‰¡à§«√„Àâ¢«¥πÈ”μ—«Õ¬à“ß∂Ÿ°· ß·¥¥ 

 

7. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
7.1 THE AMERICAN ASSOCIATION OF STATE HIGHWAY AND TRANSPORTATION  

OFFICIALS ; AASHTO : T 26-72 

7.2 AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS ; ASTM DESIGNATION :  

D 1252-60, D 516-63T 

7.3 PORTLAND CEMENT ASSOC. (1968) çDESIGN. AND CONTROL OF CONCRETE MIXTUREé 

PCA, SKOKI, 1968 

7.4 ¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 257-2529 : πÈ”∫√‘‚¿§ 

 

 

 

 

 

 

 

 



1-50 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∫ø. ¡∑∂.(∑) 104-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇÇ.Ç.∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇÇ

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇÇ.·ºàπ∑’ËÇÇÇÇ

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫πÈÌ“∑’Ë„™â„πß“π§Õπ°√’μ

Õπÿ¡—μ‘

πÈÌ“ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ      

ª√‘¡“≥πÈÌ“ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ cm
3

·À≈àßπÈÌ“ÇÇÇÇÇÇÇÇ..

μ—«Õ¬à“ß
§ÿ≥≈—°…≥–

1 2 3 4 5

§«“¡¢ÿàπ

NTU

§«“¡‡ªìπ°√¥ › ¥à“ß                                                     pH

ª√‘¡“≥´—≈‡øμ

ppm.

ª√‘¡“≥§≈Õ‰√¥å

ppm.

√–¬–‡«≈“°“√°àÕμ—«¢ÕßªŸπ ’́‡¡πμå                                 min.

§«“¡μâ“π∑“π·√ßÕ—¥¢Õß°âÕπ≈Ÿ°∫“»°å¡Õ√åμâ“               kg/cm
2

À¡“¬‡Àμÿ :

NTU 

pH 

ppm 

min 

ppm 

∫ø. ¡∂.(∑) 104-2550 

§«“¡¢ÿàπ                                                   NTU 

§«“¡‡ªìπ°√¥ - ¥à“ß           pH                                                   

ª√‘¡“≥§≈Õ‰√¥å                    ppm 

ª√‘¡“≥´—≈‡øμ                    ppm 

‚§√ß°“√................................................................. 

............................................................................... 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß...................................................... 

............................................................................... 

ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπ” àß................................................ 

™π‘¥μ—«Õ¬à“ß.....................∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë............... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë..............................·ºàπ∑’Ë.................... 

°“√∑¥ Õ∫πÈ”∑’Ë„™â„πß“π§Õπ°√’μ 



1-51À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

 

 

1. ¢Õ∫¢à“¬ 
¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È §√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§à“§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥¢Õß·∑àß§Õπ°√’μ√Ÿª∑√ß

°√–∫Õ° ·≈–√Ÿª≈Ÿ°∫“»°å ´÷Ëß®–‰¥â®“°°“√À≈àÕ„π·∫∫À≈àÕ À√◊Õ®“°°“√‡®“–¡“∑¥ Õ∫°Á‰¥â 

 

2. «‘∏’∑” 
2.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ 

2.1.1 ‡§√◊ËÕß°¥∑¥ Õ∫ ‡§√◊ËÕß°¥‡ªìπ·∫∫„¥°Á‰¥â ∑’Ë∑”„ÀâπÈ”Àπ—°°¥‰¥â Ÿß‡æ’¬ßæÕÕ¬Ÿà„π™à«ß 

„™âß“π‰¥â ·≈–¬Õ¡„Àâº‘¥æ≈“¥‰¥â‰¡à‡°‘π√âÕ¬≈– 1 ‡§√◊ËÕß°¥®–μâÕß “¡“√∂‡æ‘Ë¡·√ß°¥

‰¥âÕ¬à“ß ¡Ë”‡ ¡Õ·≈–‰¡à°√–μÿ° ‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫·∫∫À¡ÿπ‡°≈’¬« (Screw-Type) ®–μâÕß

‡ªìπ‡§√◊ËÕß∑’ËÀ—«°¥ “¡“√∂‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¥â«¬§«“¡‡√Á«ª√–¡“≥ 1.3 ¡‘≈≈‘‡¡μ√μàÕπ“∑’ 

 ”À√—∫‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫·∫∫‰Œ¥√Õ≈‘° μâÕß‡ªìπ‡§√◊ËÕß∑’Ë “¡“√∂„ÀâπÈ”Àπ—°¥â«¬Õ—μ√“

§ß∑’Ë Õ¬Ÿà„π™à«ß 1.43 ∂÷ß 3.47 °‘‚≈°√—¡μàÕμ“√“ß‡´πμ‘‡¡μ√μàÕ«‘π“∑’ 

 à«π∑’Ë„™â°¥¢Õß‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫ ®–μâÕßª√–°Õ∫¥â«¬·ºàπ‡À≈Á°∑¥ Õ∫ (Steel 

Bearing Plate) 2 ·ºàπ ¢π“¥„À≠à°«à“¢π“¥¢Õß·∑àπ∑¥ Õ∫‰¡àπâÕ¬°«à“ 10 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ 

·ºàπ‡À≈Á°μ—«∫π¡’≈—°…≥–‡ªìπ·ªÑπ°¥∞“π§√÷Ëß∑√ß°≈¡ (Spherically Seated Block) 

·¢«π¬÷¥‰«â°—∫‡§√◊ËÕß‡æ◊ËÕ„Àâ¢¬—∫μ—«‰¥â  à«π·ºàπ‡À≈Á°μ—«≈à“ß ®–μâÕß¬÷¥μ‘¥°—∫ à«π≈à“ß

¢Õß‡§√◊ËÕß ·≈–μâÕß¡’§«“¡Àπ“Õ¬à“ßπâÕ¬ 50 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ º‘« —¡º— ¢Õß·ºàπ‡À≈Á°∑—Èß

 Õß ®–μâÕß‡√’¬∫¡’§«“¡‡√’¬∫§≈“¥‡§≈◊ËÕπ‰¥â‰¡à‡°‘π 0.025 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ „π√–¬–∑“ß 150 

¡‘≈≈‘‡¡μ√ °“√‡æ‘Ë¡·√ß°¥μâÕß∑”‰¥âÕ¬à“ßμàÕ‡π◊ËÕß ‰¡à¡’®—ßÀ«–À¬ÿ¥À√◊Õ°√–μÿ°„π

√–À«à“ß°“√‡æ‘Ë¡·√ß°¥ 

2.1.2 ‡«Õ√å‡π’¬√å§“≈‘‡ªÕ√å ¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.1 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ 

2.1.3 ‡§√◊ËÕß™—ËßπÈ”Àπ—° ´÷Ëß¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 1 °√—¡ 

2.1.4 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ‡§≈◊Õ∫º‘«Àπâ“¢Õß·∑àß§Õπ°√’μ √Ÿª∑√ß°√–∫Õ° 

2.2 ·∫∫øÕ√å¡ „Àâ∫—π∑÷°„π·∫∫øÕ√å¡ ∫ø. ¡∂.(∑) 105.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥ 

¢Õß·∑àß§Õπ°√’μ 

 

¡∂.¡∂.((∑∑) 105.1-2550 ) 105.1-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥¢Õß·∑àß§Õπ°√’μ¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥¢Õß·∑àß§Õπ°√’μ  

(Compressive Strength of Concrete)(Compressive Strength of Concrete)  



1-52 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

2.3 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 

2.3.1 ·∑àß∑¥ Õ∫´÷Ëß‰¥â®“°°“√À≈àÕ®–μâÕß‡ªìπ√Ÿª∑√ß°√–∫Õ° ¢π“¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß  

150+0.75 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ ·≈– Ÿß 300+3 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ À√◊Õ‡ªìπ√Ÿª≈Ÿ°∫“»°å ¢π“¥ 150+0.75 

¡‘≈≈‘‡¡μ√ ‚¥¬∑”°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ßμ“¡ ¡∂.(∑) 102 : ¡“μ√∞“π°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß

§Õπ°√’μ„πÀπâ“ß“π·≈–°“√π”‰ª∫”√ÿß√—°…“ 

2.3.2 °“√‡§≈◊Õ∫º‘«Àπâ“ (Capping) ·∑àß∑¥ Õ∫√Ÿª∑√ß°√–∫Õ° «— ¥ÿ∑’Ë„™â„π°“√‡§≈◊Õ∫ 

º‘«Àπâ“√—∫·√ßÕ—¥¢Õß·∑àßμ—«Õ¬à“ß (Capping Compound) μâÕß “¡“√∂√—∫·√ßÕ—¥‰¥â Ÿß

°«à“·√ßÕ—¥¢Õß·∑àß§Õπ°√’μ∑¥ Õ∫ °“√‡§≈◊Õ∫ª≈“¬∑—Èß Õß¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ μâÕß

‡§≈◊Õ∫„Àâμ—Èß©“°°—∫·°π¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ §«“¡‡√’¬∫¢Õßº‘«Àπâ“∑¥ Õ∫∑’Ë‰¥â√—∫°“√

‡§≈◊Õ∫·≈â« ¬Õ¡„Àâ§≈“¥‡§≈◊ËÕπ‰¥â‰¡à‡°‘π 0.1 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ 

2.3.3 ·∑àß∑¥ Õ∫∑’Ë‰¥â®“°°“√‡®“– ®–μâÕß‡ªìπ√Ÿª°√–∫Õ°‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß‰¡àπâÕ¬°«à“ 2  

‡∑à“ ¢Õß¢π“¥„À≠à∑’Ë ÿ¥¢Õß¡«≈À¬“∫ ·≈–μâÕß‰¡àπâÕ¬°«à“ 100 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ §«“¡¬“«

‡¡◊ËÕ¬—ß‰¡à‡§≈◊Õ∫ª≈“¬μâÕß‰¡àπâÕ¬°«à“√âÕ¬≈– 95 ¢Õß‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 

°àÕπ°“√‡§≈◊Õ∫º‘«·∑àß§Õπ°√’μ∑’Ë‰¥â®“°°“√‡®“– ®–μâÕß¡’§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ

¢Õß§«“¡‡√’¬∫∑’Ëº‘«Àπâ“μ—¥‰¡à‡°‘π 5 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ ¢Õß¡ÿ¡∑’ËÀπâ“μ—¥∑”°—∫·°πμ“¡¬“«

®“°¡ÿ¡©“°‰¡à‡°‘π 5 Õß»“ ·≈–‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß ∑’ËÀπâ“μ—¥∑—Èß Õß®“°‡ âπºà“π

»Ÿπ¬å°≈“ß‡©≈’Ë¬‰¡à‡°‘π 2.5 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ 

§«“¡‡√’¬∫¢Õßº‘«Àπâ“ ·∑àß∑¥ Õ∫∑’Ë‰¥â®“°°“√‡®“– ‡¡◊ËÕ‰¥â√—∫°“√‡§≈◊Õ∫·≈â« 

¬Õ¡„Àâ§≈“¥‡§≈◊ËÕπ‰¥â‰¡à‡°‘π 0.1 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ ·∑àß∑¥ Õ∫ ÷́Ëß‰¥â®“°°“√‡®“–„Àâ‡®“–‡¡◊ËÕ

§Õπ°√’μ¡’Õ“¬ÿ‰¡àμË”°«à“ 14 «—π ·≈–μâÕßÕ¬Ÿà„π ¿“æ∑’Ë¥’‰¡à¡’√Õ¬√â“« √Õ¬∫‘ËπÀ√◊Õ‡ªìπ

‚æ√ß 

2.3.4 ∑”°“√«—¥¢π“¥·≈–™—ËßπÈ”Àπ—°·∑àß∑¥ Õ∫ ‚¥¬„Àâ«—¥À“‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß À√◊Õ¢π“¥ 

Àπâ“μ—¥·∑àß ’Ë‡À≈’Ë¬¡®—μÿ√— ‡ªìπ‡´πμ‘‡¡μ√ ∑»π‘¬¡ 2 μ”·Àπàß ‚¥¬‡©≈’Ë¬§à“‡ âπºà“π

»Ÿπ¬å°≈“ß 2 §à“ ∑’Ë«—¥‰¥âÀ√◊Õ«—¥¢π“¥ ’Ë‡À≈’Ë¬¡Àπâ“μ—¥∑’Ëºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß‡©≈’Ë¬ À√◊Õ¢π“¥

∑’Ë«—¥‰¥âπ’È®–„™â‡ªìπ§à“ ”À√—∫§”π«≥À“æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ „π°“√«—¥§«“¡ Ÿß

„Àâ«—¥§«“¡ Ÿß¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ √«¡∑—Èß§«“¡Àπ“¢Õß«— ¥ÿ‡§≈◊Õ∫º‘«Àπâ“Àπà«¬‡ªìπ

‡´πμ‘‡¡μ√ ∑»π‘¬¡ 2 μ”·Àπàß °“√™—ËßπÈ”Àπ—°·∑àß∑¥ Õ∫ ‡æ◊ËÕÀ“§«“¡Àπ“·πàπ¢Õß

·∑àß§Õπ°√’μ „Àâ™—ËßπÈ”Àπ—°·∑àß∑¥ Õ∫‡ªìπ°‘‚≈°√—¡ ∑»π‘¬¡ 2 μ”·Àπàß 

2.3.5 °“√«—¥¢π“¥¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ ÷́Ëß‰¥â®“°°“√‡®“– μâÕß«—¥„Àâ‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 1 ¡‘≈≈‘‡¡μ√  

¿“¬À≈—ß°“√‡§≈◊Õ∫º‘«Àπâ“¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫„Àâ‡√’¬∫°“√«—¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß „Àâ«—¥ 3 

μ”·Àπàß §◊Õ ª≈“¬∑—Èß Õß¢â“ß ·≈–∑’Ë°÷Ëß°≈“ß·∑àß∑¥ Õ∫ ‚¥¬«—¥μ”·Àπàß≈– 2 ·π«

¢Õß‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß∑’Ëμ—Èß©“°°—∫§à“∑’Ë«—¥‰¥â∑—Èß 6 §à“ π”¡“‡©≈’Ë¬‡ªìπ§à“∑’Ë„™â„π°“√
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§”π«≥ °“√«—¥§«“¡¬“« „Àâ«—¥ 4 μ”·Àπàß §◊Õ ∑’Ëº‘«μ“¡¬“«¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ ‚¥¬¡’

√–¬–Àà“ßμ“¡‡ âπ√Õ∫√Ÿª¢Õß¿“§μ—¥¢«“ß∑’Ëª≈“¬‡∑à“°—π ·≈â«À“§à“‡©≈’Ë¬ ”À√—∫π”‰ª

„™â„π°“√§”π«≥ 

2.4 °“√∑¥ Õ∫ 

2.4.1 °“√«“ß·∑àß∑¥ Õ∫∫π‡§√◊ËÕß°¥μâÕß‡ªìπ‰ªμ“¡π’È 

- º‘«·ºàπ‡À≈Á°¥â“π —¡º— °—∫·∑àß∑¥ Õ∫μâÕß –Õ“¥ª√“»®“°πÈ”¡—π 

- ®—¥·π«»Ÿπ¬å°≈“ß¢Õß·ºàπ‡À≈Á°μ—Èßμ—«∫π·≈–μ—«≈à“ß„ÀâÕ¬Ÿà„π·π«‡¥’¬«°—π 

- °“√«“ß·∑àß∑¥ Õ∫μâÕß„Àâ·π«·°π¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫∑—∫°—∫·π«»Ÿπ¬å°≈“ß¢Õß‡§√◊ËÕß

°¥∑¥ Õ∫ 

- º‘«·ºàπ‡À≈Á°μâÕß —¡º— °—∫·∑àß∑¥ Õ∫·π∫ π‘∑ 

2.4.2 ‡¡◊ËÕ«“ß·∑àß∑¥ Õ∫∫π‡§√◊ËÕß°¥∑¥ Õ∫ ·≈–®—¥„Àâ·ºàπ‡À≈Á° —¡º— °—∫·∑àß∑¥ Õ∫ 

·π∫ π‘∑¥’·≈â« ®÷ß‡√‘Ë¡„ÀâπÈ”Àπ—°°¥Õ¬à“ß ¡Ë”‡ ¡Õ ‚¥¬¡’Õ—μ√“§ß∑’ËÕ¬Ÿà„π™à«ß 1.43 ∂÷ß 

3.47 °‘‚≈°√—¡μàÕμ“√“ß‡´πμ‘‡¡μ√μàÕ«‘π“∑’ „π™à«ß§√÷Ëß·√°¢ÕßπÈ”Àπ—°°¥ Ÿß ÿ¥∑’Ë·∑àß

∑¥ Õ∫®–√—∫‰¥âπ—Èπ ¬Õ¡„Àâ„™âÕ—μ√“°“√°¥ Ÿß°«à“°”Àπ¥‰¥â ·≈–Àâ“¡ª√—∫Õ—μ√“°“√°¥

À√◊Õ à«π„¥Ê ¢Õß‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫„π¢≥–∑’Ë·∑àß∑¥ Õ∫Õ¬Ÿà„π™à«ß®ÿ¥§≈“° (Yield Point) 

·≈–®ÿ¥«‘∫—μ‘ (Failure) 

2.4.3 „Àâ∑”°“√°¥®π°√–∑—Ëß ·∑àß∑¥ Õ∫∂÷ß®ÿ¥«‘∫—μ‘ ∫—π∑÷°§à“πÈ”Àπ—°°¥ Ÿß ÿ¥∑’Ë·∑àß∑¥ Õ∫  

 “¡“√∂√—∫‰¥â ·≈–„Àâ∫—π∑÷°√Ÿª≈—°…≥–°“√·μ°¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫π—Èπ„π·∫∫øÕ√å¡ ∑’Ë 

∫ø. ¡∂.(∑) 105.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥¢Õß·∑àß§Õπ°√’μ 

 

3. °“√§”π«≥ 
3.1 °“√§”π«≥ §à“§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥ ¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫„Àâ≈–‡Õ’¬¥ ∂÷ß∑»π‘¬¡ 2 μ”·Àπàß ‰¥â®“° 

 Ÿμ√ 

 

       §«“¡μâ“π·√ßÕ—¥¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ =           πÈ”Àπ—°°¥ Ÿß ÿ¥∑’Ë·∑àß∑¥ Õ∫√—∫‰¥â (°‘‚≈°√—¡) 

          (°‘‚≈°√—¡μàÕμ“√“ß‡´πμ‘‡¡μ√)     æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥∑’Ë√—∫πÈ”Àπ—°°¥¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫(μ“√“ß‡´πμ‘‡¡μ√) 

 

3.2 °“√§”π«≥À“§à“§«“¡Àπ“·πàπ¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ „Àâ¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥∂÷ß∑»π‘¬¡ 2 μ”·Àπàß ‰¥â 

®“° Ÿμ√ 

 

 §«“¡Àπ“·πàπ¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ =  πÈ”Àπ—°¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ (°‘‚≈°√—¡) 

         (°‘‚≈°√—¡μàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√)     ª√‘¡“μ√¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ (≈Ÿ°∫“»°å‡´πμ‘‡¡μ√) 
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3.3 ∂â“·∑àß∑¥ Õ∫∑’Ë‰¥â®“°°“√‡®“–¡’ à«π ŸßπâÕ¬°«à“ 2 ‡∑à“ ¢Õß‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß„Àâ·°â‰¢§à“ 

§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥μ“¡ μ“√“ß∑’Ë 1 

 

 

 

 

4. °“√√“¬ß“πº≈ 
„Àâ√“¬ß“πº≈°“√∑¥ Õ∫ ‚¥¬¡’√“¬≈–‡Õ’¬¥μ“¡√“¬°“√¥—ßμàÕ‰ªπ’È 

- À¡“¬‡≈¢ª√–®”·∑àß∑¥ Õ∫ 

- ¢π“¥¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ 

- ·√ßÕ—¥ Ÿß ÿ¥ 

- §«“¡μâ“π·√ßÕ—¥ 

- ≈—°…≥–°“√·μ° 

- ¢âÕ∫°æ√àÕß ¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ À√◊Õ°“√‡§≈◊Õ∫ 

- ª√–«—μ‘°“√∫à¡ 

- «—π ‡¥◊Õπ ªï ∑’Ë∑¥ Õ∫ ·≈–Õ“¬ÿ¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ ‡¡◊ËÕ∑¥ Õ∫ 

- §«“¡Àπ“·πàπ 

∫—π∑÷°º≈μà“ßÊ ‡À≈à“π’È „π·∫∫øÕ√å¡„πÀ—«¢âÕ∑’Ë 2.2 

 

5. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π ·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
5.1 ‡°≥±å„π°“√æ‘®“√≥“§à“§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡ ¡∂. 101 : ¡“μ√∞“π 

ß“π§Õπ°√’μ·≈–§Õπ°√’μ‡ √‘¡‡À≈Á° 

5.2 °“√§”π«≥ §à“§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ „Àâ· ¥ß„πÀπà«¬°‘‚≈°√—¡μàÕμ“√“ß 

‡´πμ‘‡¡μ√ ·≈–¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥∂÷ß ∑»π‘¬¡ 2 μ”·Àπàß 

5.3 °“√§”π«≥ §à“§«“¡Àπ“·πàπ¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ „Àâ· ¥ß„πÀπà«¬°‘‚≈°√—¡μàÕ≈Ÿ°∫“»°å 

‡´πμ‘‡¡μ√ ·≈–¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥∂÷ß ∑»π‘¬¡ 2 μ”·Àπàß 

5.4 °“√«—¥¢π“¥¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫„Àâ«—¥„πÀπà«¬‡´πμ‘‡¡μ√ ·≈–≈–‡Õ’¬¥∂÷ß∑»π‘¬¡ 2 μ”·Àπàß 

 

μ“√“ß∑’Ë 1 
Õ—μ√“ à«π§«“¡ ŸßμàÕ‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß°—∫μ—«§Ÿ≥∑’Ë„™â·°â‰¢§à“§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥ 

Õ—μ√“ à«π§«“¡ Ÿß

μàÕ‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫
μ—«§Ÿ≥ Ì“À√—∫·°â‰¢§à“§«“¡¥â“π∑“π·√ßÕ—¥

1.75 0.99

1.50 0.97

1.25 0.94

1.00 0.91

μ—«§Ÿ≥ ”À√—∫·°â‰¢§à“§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥ 
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5.5  ”À√—∫·∑àß∑¥ Õ∫√Ÿª∑√ß°√–∫Õ° ∑’Ë‰¥â®“°°“√À≈àÕÀ√◊Õ°“√‡®“– ¢π“¥¢Õß‡ âπºà“π 

»Ÿπ¬å°≈“ß ¬Õ¡„Àâ§≈“¥‡§≈◊ËÕπ‰¥â‰¡à‡°‘π √âÕ¬≈– + 0.5 ·≈–§«“¡ Ÿß¬Õ¡„Àâ§≈“¥‡§≈◊ËÕπ‰¥â

‰¡à‡°‘π √âÕ¬≈– + 1.0 

5.6  ”À√—∫·∑àß∑¥ Õ∫√Ÿª≈Ÿ°∫“»°å ¡‘μ‘∑ÿ°¥â“π¬Õ¡„Àâ§≈“¥‡§≈◊ËÕπ‰¥â‰¡à‡°‘π √âÕ¬≈– + 0.5 

 

6. ¢âÕ§«√√–«—ß 
6.1 „π°√≥’∑’Ë∑¥ Õ∫·∑àß∑¥ Õ∫∑’Ë∫à¡™◊Èπ À“°‡ªìπ·∑àß∑¥ Õ∫√Ÿª≈Ÿ°∫“»°åμâÕß‡™Á¥º‘«„Àâ·Àâß 

·≈–∑¥ Õ∫¿“¬„π 1 ™—Ë«‚¡ß ·≈–À“°‡ªìπ·∑àß∑¥ Õ∫√Ÿª∑√ß°√–∫Õ°μâÕß‡™Á¥º‘«„Àâ·Àâß 

·≈–‡§≈◊Õ∫º‘«Àπâ“·∑àß∑¥ Õ∫∑‘Èß‰«â 2 ™—Ë«‚¡ß·≈â«∑¥ Õ∫¿“¬„π 1 ™—Ë«‚¡ß 

6.2  ”À√—∫·∑àß∑¥ Õ∫∑’Ë‰¥â®“°°“√‡®“– π”¡“·™à„ππÈ”ªŸπ¢“«Õ‘Ë¡μ—«∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ÀâÕß ‰¡àπâÕ¬°«à“  

24 ™—Ë«‚¡ß ·≈â«®÷ß‡™Á¥º‘«„Àâ·Àâß‡§≈◊Õ∫º‘«Àπâ“·∑àß∑¥ Õ∫∑‘Èß‰«â 2 ™—Ë«‚¡ß ·≈â«∑¥ Õ∫

¿“¬„π 1 ™—Ë«‚¡ß 

6.3 °“√™—ËßπÈ”Àπ—°‡æ◊ËÕÀ“§«“¡Àπ“·πàπ¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ „Àâ™—ËßπÈ”Àπ—°‡©æ“–·∑àß∑¥ Õ∫‰¡à√«¡ 

πÈ”Àπ—°¢Õß«— ¥ÿ∑’Ë‡§≈◊Õ∫º‘«Àπâ“ 

6.4 §«√¡’°“√μ√«® Õ∫‡§√◊ËÕß°¥∑’Ë„™âß“πª√–®” ¡Ë”‡ ¡Õ ªï≈–§√—Èß ·≈–‡¡◊ËÕ ß —¬«à“‡§√◊ËÕß 

∑¥ Õ∫Õ“®„Àâº≈∑¥ Õ∫‰¡à∂Ÿ°μâÕß À√◊ÕÀ≈—ß®“°°“√´àÕ¡ À√◊Õª√–°Õ∫„À¡à„Àâ∑”°“√

μ√«® Õ∫∑ÿ°§√—Èß 

 

7. ‡Õ° “√Õâ“ßÕ‘ß 
7.1 THE AMERICAN ASSOCIATION OF STATE HIGHWAY OFFICIALS çSTANDARD  

SPECIFICATION FOR HIGHWAY MATERIALS AND METHOD OF SAMPLING 

AND TESTINGé AASHO T 22-66 

7.2 BRITISH STANDARD 1881 : PART 4 : 1974 

7.3 ¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 409-2525 : «‘∏’∑¥ Õ∫§«“¡μâ“π∑“π·√ßÕ—¥¢Õß 

·∑àß§Õπ°√’μ 

. 
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∫ø. ¡∑∂.(∑) 105.1-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ ÇÇÇÇÇ..

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇ.ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπÌ“ àß..ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇ.Ç.∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇÇ

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë..ÇÇÇÇÇÇ.·ºàπ∑’ËÇÇÇÇ

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥

¢Õß·∑àß§Õπ°√’μ

(COMPRESSIVE STRENGTH

OF CONCRETE) Õπÿ¡—μ‘

·∑àß∑¥ Õ∫
§ÿ≥≈—°…≥–

1 2 3 4

æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥∑’Ë√—∫πÈÌ“Àπ—°°¥¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ (1)                  cm.
2

πÈÌ“Àπ—°¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ (2)                                      kg.

ª√‘¡“μ√¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫ (3)                                    cm.
3

πÈÌ“Àπ—°°¥ Ÿß ÿ¥∑’Ë·∑àß∑¥ Õ∫√—∫‰¥â (4)                           kg.

§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫                =  (4)/(1),  kg./cm.
2

§«“¡Àπ“·πàπ¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫                   =  (2)/(3), kg/cm
3

À¡“¬‡Àμÿ : ≈—°…≥–°“√·μ°¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫

∫ø. ¡∂.(∑) 105.1-2550 

(Compressive Strength 

 of Concrete) 



1-57À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

 
1. ¢Õ∫¢à“¬ 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È §√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√∑¥ Õ∫À“§à“°“√√—∫·√ß¥—¥¢Õß§Õπ°√’μ ‚¥¬

 “¡“√∂∑”‰¥â 2 «‘∏’ §◊Õ «‘∏’„™â·√ß°¥Àπ÷Ëß®ÿ¥∑’Ë®ÿ¥°÷Ëß°≈“ß§“π (Center-Point Loading) ·≈–«‘∏’

„™â·√ß°¥§“π 2 ®ÿ¥ ‚¥¬„Àâμ”·Àπàß¢Õß®ÿ¥∑—Èß Õß‡ªìπμ”·Àπàß∑’Ë·∫àß§“πÕÕ°‡ªìπ 3  à«π‡∑à“Ê 

°—π (Third-Point Loading) 

 

2. «‘∏’∑” 
2.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ 

2.1.1 ‡§√◊ËÕß°¥∑¥ Õ∫ „™â‡§√◊ËÕß°¥∑’Ë “¡“√∂‡æ‘Ë¡·√ß°¥‰¥âÕ¬à“ßμàÕ‡π◊ËÕß  ‰¡à¡’®—ßÀ«–À¬ÿ¥  

À√◊Õ°√–μÿ°„π√–À«à“ß°“√‡æ‘Ë¡·√ß ”À√—∫°“√∑¥ Õ∫°“√√—∫·√ß¥—¥¢Õß§Õπ°√’μ «‘∏’

„Àâ·√ß°¥Àπ÷Ëß®ÿ¥∑’Ë®ÿ¥°÷Ëß°≈“ß§“π‰¥â· ¥ß°“√μ‘¥μ—Èß‡§√◊ËÕß¡◊Õ‰«â„π√Ÿª∑’Ë 1  à«π «‘∏’„Àâ

·√ß°¥§“π Õß®ÿ¥ ‚¥¬„Àâμ”·Àπàß¢Õß®ÿ¥∑—Èß Õß ‡ªìπμ”·Àπàß∑’Ë·∫àß§“πÕÕ°‡ªìπ 3 

 à«π‡∑à“Ê °—π ‰¥â· ¥ß°“√μ‘¥μ—Èß‡§√◊ËÕß¡◊Õ‰«â„π√Ÿª∑’Ë 2 

2.1.2 ‡§√◊ËÕß«—¥¢π“¥¢Õß§“πμ—«Õ¬à“ß ´÷Ëß “¡“√∂«—¥‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.1 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ 

2.2 ·∫∫øÕ√å¡ „™â·∫∫øÕ√å¡∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 105.2-2550 : °“√∑¥ Õ∫°“√√—∫·√ß¥—¥¢Õß§Õπ°√’μ 

2.3 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 

°“√∑¥ Õ∫°“√√—∫·√ß¥—¥¢Õß§Õπ°√’μ ∑”‰¥â‚¥¬°“√∑¥ Õ∫§“πμ—«Õ¬à“ß¡“μ√∞“π∑’Ë

¡’§«“¡¬“«ª√–¡“≥ 3 ‡∑à“¢Õß à«π Ÿß ‚¥¬∑—Ë«‰ª™‘Èπμ—«Õ¬à“ß®–μâÕß¡’¢π“¥∑’Ë°”Àπ¥„Àâ„π

·μà≈–ß“π §«“¡‡∫’Ë¬ß‡∫π®“°¢π“¥∑’Ë°”Àπ¥®–μâÕß‰¡à‡°‘π 3.2 ¡‘≈≈‘‡¡μ√  ”À√—∫¢π“¥°«â“ß 

À√◊Õ≈÷°‡°‘π 152 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ ¢÷Èπ‰ª ·≈–‰¡à‡°‘π 1.6 ¡‘≈≈‘‡¡μ√  ”À√—∫¢π“¥‡≈Á°°«à“π—Èπ 

2.4 °“√∑¥ Õ∫ 

2.4.1 «“ß™‘Èπ∑¥ Õ∫≈ß∫π∞“π√Õß√—∫§“π «“ßÀ—«°¥„Àâμ”·Àπàß¢ÕßÀ—«°¥ §“π·≈–∞“π√Õß 

§“πÕ¬Ÿàμ“¡°”Àπ¥ ‚¥¬«‘∏’„™â·√ß°¥Àπ÷Ëß®ÿ¥∑’Ë®ÿ¥°÷Ëß°≈“ß§“π „Àâ®—¥μ”·Àπàß‡§√◊ËÕß¡◊Õ

μ“¡°”Àπ¥„π√Ÿª∑’Ë 1  à«π°“√∑¥ Õ∫«‘∏’„™â·√ß°¥§“π Õß®ÿ¥„Àâ®—¥μ”·Àπàß‡§√◊ËÕß¡◊Õ

μ“¡°”Àπ¥„π √Ÿª∑’Ë 2 

2.4.2 ª√—∫Õ—μ√“°“√°¥‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫¥â«¬·√ßª√–¡“≥√âÕ¬≈– 3 ∂÷ß√âÕ¬≈– 6 ¢Õß·√ßª√–≈—¬  

(Ultimate Load) ·≈â«§àÕ¬μ√«® Õ∫º‘« —¡º— ¢Õßμ—«°¥°—∫§“π ·≈–∞“π√Õß§“π°—∫

¡∂.¡∂.((∑∑) 105.2-2550 ) 105.2-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“°“√√—∫·√ß¥—¥¢Õß§Õπ°√’μ¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“°“√√—∫·√ß¥—¥¢Õß§Õπ°√’μ  

(Flexural Strength of Concrete)(Flexural Strength of Concrete)  
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°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

§“π¥Ÿ«à“¡’™àÕß¢π“¥°«â“ß°«à“ 0.15 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ „π™à«ß 25 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ À√◊Õ‰¡à ∂â“¡’„Àâ

·μàß§Õπ°√’μ∑’Ë∫√‘‡«≥™à«ßπ—ÈπÊ ¥â«¬°“√Ωπ„Àâ‡√’¬∫ ™àÕß∑’Ë¢π“¥°«â“ßπâÕ¬°«à“ 0.15 

¡‘≈≈‘‡¡μ√ „π™à«ß 25 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ Õ“®Õÿ¥‰¥â‚¥¬°“√«“ß·ºàπÀπ—ß (Leather Shim) ‰«â

√–À«à“ßº‘« —¡º—  ·ºàπÀπ—ß∑’Ë„™â®–μâÕß¡’¢π“¥‡∑à“°—∫ 6.4 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ °«â“ß 25 

¡‘≈≈‘‡¡μ√ ∂÷ß 50 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ 

2.4.3 ‡æ‘Ë¡·√ß°¥Õ¬à“ßμàÕ‡π◊ËÕß  ·≈–‰¡à¡’°“√°√–μÿ°„π™à«ß§√÷Ëß·√°¢Õß·√ßª√–≈—¬ Õ“®‡æ‘Ë¡ 

·√ß‰¥âÕ¬à“ß√«¥‡√Á« À≈—ß®“°π—Èπ„Àâ‡æ‘Ë¡·√ß¥â«¬Õ—μ√“∑’ËÕ¬Ÿà„π™à«ß 9 °‘‚≈°√—¡μàÕμ“√“ß
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°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

‡´πμ‘‡¡μ√μàÕπ“∑’ ∂÷ß 12 °‘‚≈°√—¡μàÕμ“√“ß‡´πμ‘‡¡μ√μàÕπ“∑’ (125 ªÕπ¥åμàÕμ“√“ß

π‘È«μàÕπ“∑’ ∂÷ß 175 ªÕπ¥åμàÕμ“√“ßπ‘È«μàÕπ“∑’) 

2.4.4 «—¥¥â“π°«â“ß·≈–≈÷°¢Õß§“π∑’Ë∫√‘‡«≥∑’Ë¡’√Õ¬·μ°¥â“π≈– 3 §√—Èß ·≈â«À“§à“‡©≈’Ë¬¢Õß 

Àπâ“μ—¥∑’Ë√Õ¬·μ° æ√âÕ¡∑—Èß —ß‡°μ≈—°…≥–°“√·μ°√â“«¢Õß§“πμ—«Õ¬à“ß 

 

3. °“√§”π«≥ 
°“√§”π«≥§à“°“√√—∫·√ß¥—¥®–°”Àπ¥„ÀâÕ¬Ÿà„π√Ÿª¢Õß ‚¡¥Ÿ≈— ¢Õß°“√·μ°À—° (Modulus 

of Rupture) ¥—ßμàÕ‰ªπ’È 

3.1  ”À√—∫°“√°¥Àπ÷Ëß®ÿ¥∑’Ë®ÿ¥°÷Ëß°≈“ß§“π (Center-Point Loading)  “¡“√∂À“§à“°“√ 

√—∫·√ß¥—¥‰¥â®“° Ÿμ√ 

 R    =    3 PI/2bd2 

 

3.2  ”À√—∫°“√°¥ Õß®ÿ¥ ‚¥¬μ”·Àπàß∑’Ë®ÿ¥∑—Èß Õß·∫àß§“πÕÕ°‡ªìπ “¡ à«π (Third-Point  

Loading)  “¡“√∂À“§à“°“√√—∫·√ß¥—¥‰¥â ®“° Ÿμ√ 

3.2.1 ‡¡◊ËÕ√Õ¬·μ°Õ¬Ÿà„π™à«ß°≈“ß§“π 

 

 R    =     PI/2bd2 

 

3.2.2 ‡¡◊ËÕ√Õ¬·μ°Õ¬ŸàπÕ°™à«ß°≈“ß§“π ·≈–Àà“ß®“°™à«ß°≈“ß ‰¡à‡°‘π√âÕ¬≈– 5 ¢Õß™à«ß§“π „Àâ„™â 

 

          R    =    3 PI/2bd2 

 

‡¡◊ËÕ R =   §à“°“√√—∫·√ß¥—¥ ‡ªìπ °‘‚≈°√—¡μàÕμ“√“ß‡´πμ‘‡¡μ√ 

  P =   ·√ß∑’Ë®ÿ¥«‘∫—μ‘¢Õß§“π ‡ªìπ °‘‚≈°√—¡ 

  I =   ™à«ß§“π ‡ªìπ ‡´πμ‘‡¡μ√ 

  b =   §«“¡°«â“ß‡©≈’Ë¬∑’ËÀπâ“μ—¥∫√‘‡«≥√Õ¬·μ° ‡ªìπ ‡´πμ‘‡¡μ√ 

  d =   §«“¡≈÷°‡©≈’Ë¬∑’ËÀπâ“μ—¥∫√‘‡«≥√Õ¬·μ° ‡ªìπ ‡´πμ‘‡¡μ√ 

  a =   √–¬–‡©≈’Ë¬¢Õß√Õ¬·μ°®“°∞“π√Õß§“π¥â“π„°≈â∑’Ë ÿ¥ ‡ªìπ ‡´πμ‘‡¡μ√ 

 

4. °“√√“¬ß“πº≈ 
„Àâ√“¬ß“πº≈μ“¡√“¬≈–‡Õ’¬¥„π·∫∫øÕ√å¡∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 105.2-2550 : °“√∑¥ Õ∫°“√

√—∫·√ß¥—¥¢Õß§Õπ°√’μ 
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°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

5. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
5.1 °“√æ‘®“√≥“§à“°“√√—∫·√ß¥—¥¢Õß§Õπ°√’μμâÕßÕ¬Ÿà„π™à«ß √âÕ¬≈– 11 ∂÷ß√âÕ¬≈– 23 ¢Õß 

§«“¡μâ“π·√ßÕ—¥¢Õß·∑àß∑¥ Õ∫´÷Ëß‡ªìπ§Õπ°√’μ∑’Ëº ¡„π§√—Èß‡¥’¬«°—π 

5.2 „π°√≥’¢Õß°“√∑¥ Õ∫«‘∏’„™â·√ß°¥§“π Õß®ÿ¥ ∂â“√Õ¬·μ°Õ¬ŸàπÕ°™à«ß°≈“ß§“π·≈–Àà“ß 

®“°™à«ß°≈“ß§“π‡°‘π√âÕ¬≈– 5 ¢Õß™à«ß§“π „Àâ∑”°“√∑¥ Õ∫„À¡à 

5.3 §à“°“√√—∫·√ß¥—¥ μâÕß§”π«≥„Àâ≈–‡Õ’¬¥ ∂÷ß 0.35 °‘‚≈°√—¡μàÕμ“√“ß‡´πμ‘‡¡μ√ (5 ªÕπ¥å 

μàÕμ“√“ßπ‘È«) 

 
6. ¢âÕ§«√√–«—ß 

6.1 °“√‡æ‘Ë¡·√ß°¥®–μâÕß°√–∑”Õ¬à“ßμàÕ‡π◊ËÕß ·≈–‰¡à¡’°“√°√–μÿ° 

6.2  ”À√—∫μ—«Õ¬à“ß∑’Ë∫à¡™◊Èπ ®–μâÕß‡™Á¥º‘«§“π¡“μ√∞“π∑’Ë®–∑¥ Õ∫„Àâ·Àâß ·≈â«∑¥ Õ∫¿“¬„π  

1 ™—Ë«‚¡ß 

6.3 §«√¡’°“√μ√«® Õ∫‡§√◊ËÕß°¥∑’Ë„™âß“πÕ¬à“ß ¡Ë”‡ ¡Õ À√◊Õ‡¡◊ËÕ ß —¬«à“‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫Õ“®„Àâ 

º≈∑¥ Õ∫‰¡à∂Ÿ°μâÕßÀ√◊ÕÀ≈—ß®“°°“√´àÕ¡ À√◊Õª√–°Õ∫„À¡à„Àâ∑”°“√μ√«® Õ∫∑ÿ°§√—Èß 

 
7. ‡Õ° “√Õâ“ßÕ‘ß 

7.1 AMERICAN SOCIETY OF TESTING AND MATERIALS ; ASTM STANDARD : C 78-84, C 293-79 
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°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∫ø. ¡∑∂.(∑) 105.2-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇÇ.Ç.∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇÇ

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇÇ.·ºàπ∑’ËÇÇÇÇ

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫§«“¡μâ“π·√ß¥—¥

¢Õß§Õπ°√’μ

(FLEXURAL STRENGTH

OF CONCRETE) Õπÿ¡—μ‘

§“π∑¥ Õ∫°“√°¥Àπ÷Ëß®ÿ¥∑’Ë®ÿ¥°÷Ëß°≈“ß§“π

(CENTER-POINT LOADING) 1 2 3 4

·√ß∑’Ë®ÿ¥«‘∫—μ‘¢Õß§“π (P)                                           kg.

™à«ß§“π (I)                                                         cm.

§«“¡°«â“ß‡©≈’Ë¬∑’ËÀπâ“μ—¥∫√‘‡«≥√Õ¬·μ° (b)                       cm.

§«“¡≈÷°‡©≈’Ë¬∑’ËÀπâ“μ—¥∫√‘‡«≥√Õ¬·μ° (d)                         cm.

§à“°“√√—∫·√ß¥—¥     (R) =  3 PI/2bd
2    

kg./cm.
2

§“π∑¥ Õ∫
°“√°¥ Õß®ÿ¥‚¥¬μÌ“·Àπàß∑’Ë®ÿ¥∑—Èß Õß·∫àß§“π

ÕÕ°‡ªìπ “¡ à«π (THIRD-POINT LOADING)
1 2 3 4

·√ß∑’Ë®ÿ¥«‘∫—μ‘¢Õß§“π (P)                                               kg.

™à«ß§“π (I)                                                             cm.

§«“¡°«â“ß‡©≈’Ë¬∑’ËÀπâ“μ—¥∫√‘‡«≥√Õ¬·μ° (b)                           cm.

§«“¡≈÷°‡©≈’Ë¬∑’ËÀπâ“μ—¥∫√‘‡«≥√Õ¬·μ° (d)                             cm.

√–¬–‡©≈’Ë¬¢Õß√Õ¬·μ°®“°∞“π√Õß§“π¥â“π„°≈â∑’Ë ÿ¥ (a)               cm.

§à“°“√√—∫·√ß¥—¥ (√Õ¬·μ°√â“«Õ¬ŸàπÕ°™à«ß°≈“ß§“π) (R) = 3PI/2bd
2   

kg./cm.
2

§à“°“√√—∫·√ß¥—¥ (√Õ¬·μ°√â“«Õ¬Ÿà„π™à«ß°≈“ß§“π) (R) = PI/2bd
2   

kg./cm.
2

À¡“¬‡Àμÿ :

∫ø. ¡∂.(∑) 105.2-2550 

(Flexural Strength  

of Concrete) 

(Center-Point Loading) 

°“√∑¥ Õ∫§«“¡μâ“π·√ß¥—¥ 

¢Õß§Õπ°√’μ 

‚§√ß°“√............................................................ 

.......................................................................... 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß.................................................. 

.......................................................................... 

ºŸâ√—∫®â“ßÀ√◊ÕºŸâπ” àß........................................... 

™π‘¥μ—«Õ¬à“ß.....................∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë........... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë.............................·ºàπ∑’Ë................ 
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°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

 
1. ¢Õ∫¢à“¬ 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È §√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§ÿ≥ ¡∫—μ‘∑“ß°≈¢Õß‰¡â¥â«¬Õ—μ√“·√ßÕ—¥„π

·π«μ—Èß©“°‡ ’È¬π ·≈–¥Ÿæƒμ‘°√√¡¢Õß‰¡â ‡¡◊ËÕ∂Ÿ°·√ß°√–∑” ·≈–æ‘®“√≥“À“§à“∑’ËμâÕß°“√ §◊Õ 

1.1 °”≈—ßÕ—¥¢Õß‰¡â ≥ ¢’¥ªØ‘¿“§ (Elastic Strength at Proportional Limit) 

1.2 °”≈—ßÕ—¥¢Õß‰¡â ≥ ®ÿ¥§≈“° ∑’Ë 0.05% Offset (Yielding Strength at 0.05% Offset) 

1.3 ‚¡¥Ÿ≈— ¬◊¥À¬ÿàπ (Modulus of Elasticity) 

 

2. π‘¬“¡ 
§«“¡À¡“¬¢Õß§”∑’Ë„™â„π¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫‰¡âπ’È „Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±å 

Õÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 421 ‰¡â·ª√√Ÿª : ¢âÕ°”Àπ¥∑—Ë«‰ª 

 

3. ™—Èπ§ÿ≥¿“æ·≈– —≠≈—°…≥å 
„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 424   ‰¡â·ª√√Ÿª :  ”À√—∫ß“π

°àÕ √â“ß∑—Ë«‰ª 

 
4. «‘∏’∑” 
4.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–Õÿª°√≥å   ª√–°Õ∫¥â«¬ 

‰¡‚§√¡‘‡μÕ√å™π‘¥¡’Àπâ“ªí∑¡å (Dial Gauge) ∑’Ë«—¥‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.001 ¡¡. æ√âÕ¡¥â«¬·ºàπ

‡À≈Á°√Õß√—∫  (Dial Micrometer with Bearing Block)  ¥—ß· ¥ß„π√Ÿª∑’Ë 1 

 

¡∂.¡∂.((∑∑) 201-2550 ) 201-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«μ—Èß©“°‡ ’È¬π¢Õß‰¡â¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«μ—Èß©“°‡ ’È¬π¢Õß‰¡â  

(Compression Test of Wood Perpendicular to Grain) (Compression Test of Wood Perpendicular to Grain) 

√Ÿª∑’Ë 1   · ¥ß‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–Õÿª°√≥å °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«μ—Èß©“°‡ ’È¬π¢Õß‰¡â 

‰¡‚§√¡‘‡μÕ√å™π‘¥¡’Àπâ“ªí¥ 

·ºàπ‡À≈Á°°¥ 

‰¡âμ—«Õ¬à“ß 

·ºàπ‡À≈Á°√Õß√—∫ 
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°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

4.2 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß°“√∑¥ Õ∫ 

‡μ√’¬¡‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë‰ ‡√’¬∫ (Dressed Timber) ·≈–‡°≈’È¬ß (Clear Wood) ¢π“¥ 

5x5x15 ´¡. ™π‘¥≈– 3 ∑àÕπ‚¥¬‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë®–π”¡“∑¥ Õ∫μâÕß¡’§à“§«“¡™◊Èπ (Moisture 

Content) Õ¬Ÿà√–À«à“ß√âÕ¬≈– 10 ∂÷ß √âÕ¬≈– 14 

4.3 ·∫∫øÕ√å¡ 

„™â·∫∫øÕ√å¡∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 201.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«μ—Èß©“°‡ ’È¬π

¢Õß‰¡â , 201.2-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«μ—Èß©“°‡ ’È¬π¢Õß‰¡â 

4.4 °“√∑¥ Õ∫ 

4.4.1 ‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë∑”°“√∑¥ Õ∫ μâÕß∑”‡ªìπ∑àÕπ ’Ë‡À≈’Ë¬¡¡’‡π◊ÈÕ∑’ËÀπâ“μ—¥‡∑à“°—πμ≈Õ¥§«“¡¬“«  

·≈–·π«‡ ’È¬π‰¡âμ—Èß©“°°—∫·°π‰¡â ‚¥¬¡’·ºàπ‡À≈Á°√Õß√—∫∑â“¬¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß 

4.4.2 «—¥¢π“¥¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß ‚¥¬¬Õ¡„Àâº‘¥æ≈“¥‰¥â‰¡à‡°‘π 0.2 ¡.¡. ·≈–™—ËßπÈ”Àπ—°Õà“π§à“ 

≈–‡Õ’¬¥‰¥â‡ªìπ°√—¡ æ√âÕ¡∑—Èß· ¥ß√Õ¬μ”Àπ‘μà“ßÊ ¢Õß‰¡â∑’Ëª√“°Ø„Àâ‡ÀÁπ 

4.4.3 «“ß‰¡âμ—«Õ¬à“ß∫π·ºàπ‡À≈Á°√Õß√—∫ (Bearing Block) ‚¥¬„Àâ·π«‡ ’È¬πÕ¬Ÿà„π·π« 

√–¥—∫ ·≈– „Àâº‘«¥â“πμ—Èß©“°°—∫«ßªï (Radial) Õ¬ŸàμÕπ∫π ÿ¥ ∫—π∑÷°§«“¡°«â“ß¢Õßº‘«

¥â“ππ’È  «“ß·ºàπ‡À≈Á°°¥ (Loading Plate) ¢π“¥ 2 π‘È«  ÷́Ëß„™â√Õß√—∫πÈ”Àπ—°∑’Ë°¥≈ß 

‚¥¬«“ßμ“¡·π«¢«“ß„Àâ‰¥â°÷Ëß°≈“ß ª√–¡“≥ 1/3  à«π¢Õß§«“¡¬“«‰¡âμ—«Õ¬à“ß ‚¥¬

„Àâ·π«¬“«¢Õß·ºàπ‡À≈Á°°¥ ∑”¡ÿ¡©“°°—∫·π«¬“«¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß 

4.4.4 ª√—∫√–¬–§«“¡ Ÿß¢Õß‰¡‚§√¡‘‡μÕ√å™π‘¥¡’μ—«‡≈¢∫πÀπâ“ªí∑¡å ‚¥¬„Àâª≈“¬·°π¢Õß 

‰¡‚§√¡‘‡μÕ√å  —¡º— °—∫º‘«¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß‡≈Á°πâÕ¬ 

4.4.5 „ÀâπÈ”Àπ—°°¥≈ß§√—Èß·√° 100 °‘‚≈°√—¡ ·≈–ª√—∫‡¢Á¡∑’ËÀπâ“ªí∑¡å¢Õß‰¡‚§√¡‘‡μÕ√å „Àâ™’È 

∑’Ë¢’¥»Ÿπ¬å 

4.4.6 ‡æ‘Ë¡·√ß°¥∫π‰¡âμ—«Õ¬à“ßÕ¬à“ßμàÕ‡π◊ËÕß¥â«¬§«“¡‡√Á«ª√–¡“≥ 0.5 ¡¡.μàÕπ“∑’ Õà“π§à“ 

°“√À¥μ—« (Deformation) ∑’ËÀπâ“ªí∑¡å¢Õß‰¡‚§√¡‘‡μÕ√å ∑ÿ°Ê §√—Èß∑’Ë‡æ‘Ë¡πÈ”Àπ—°°¥ 

100 °‘‚≈°√—¡ ®π°«à“‡¢Á¡∑’ËÀπâ“ªí∑¡å®–À¡ÿπ‰ª§√∫ 2 √Õ∫ (2 ¡‘≈≈‘‡¡μ√) À√◊Õ‡¢Á¡∑’Ë

Àπâ“ªí∑¡å‡√‘Ë¡À¡ÿπ‰ªÕ¬à“ß√«¥‡√Á« ‚¥¬‰¡àÀ¬ÿ¥ 

4.4.7 ‡¢’¬π°√“ø ‚¥¬°”Àπ¥„Àâ·√ß°¥ Õ¬Ÿà∫π·°πμ—Èß·≈–°“√À¥μ—«¢Õß‰¡â Õ¬Ÿà∫π·°ππÕπ 

„Àâ· ¥ß§à“°”≈—ßÕ—¥ ≥ ¢’¥ªØ‘¿“§ ·≈–°”≈—ß ≥ ®ÿ¥§≈“° (· ¥ß¥â«¬‡ âπ°√“ø Oû-Aû) 

∫π°√“ø¥â«¬ ∂â“‡ âπ°√“ø‰¡àºà“π®ÿ¥‡√‘Ë¡μâπ„Àâª√—∫·°â„À¡à ‚¥¬„Àâºà“π®ÿ¥‡√‘Ë¡μâπ 

(· ¥ß¥â«¬‡ âπ°√“ø O-A) ¥—ß· ¥ß„π√Ÿª∑’Ë 2 
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5. °“√§”π«≥ 

„Àâ¥”‡π‘π°“√§”π«≥μ“¡«‘∏’∑’Ë°”Àπ¥‰«â„π·∫∫øÕ√å¡ μ“¡¢âÕ 4.3 

 

6. °“√√“¬ß“π 
„Àâ√“¬ß“πμ“¡·∫∫øÕ√å¡ ∫ø.  ¡∂.(∑) 201.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«μ—Èß

©“°‡ ’È¬π¢Õß‰¡â , 201.2-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«μ—Èß©“°‡ ’È¬π¢Õß‰¡â 

 

7. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π„™â§à“‡©≈’Ë¬°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«μ—Èß©“°‡ ’È¬π¢Õß‰¡â ·μà≈–™π‘¥     

(μ“¡¢âÕ 5, 6 ·≈– 7 „π·∫∫øÕ√å¡ ∫ø. ¡∂.(∑) 201.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«μ—Èß

©“°‡ ’È¬π¢Õß‰¡â) 

 

8. ¢âÕ§«√√–«—ß 
8.1 §à“∑’ËÕà“π‰¥â®“°‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑¥ Õ∫ μâÕß‡ªìπ§à“∑’ËÕà“π‰¥â≈–‡Õ’¬¥ ·≈–∂Ÿ°μâÕß 

8.2 ‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë®–π”¡“∑¥ Õ∫ μâÕßÕ¬Ÿà„π ¿“æ∑’Ë ¡∫Ÿ√≥å‡√’¬∫√âÕ¬ ¡’¢π“¥μ“¡∑’Ë°”Àπ¥‡∑à“ 

°—πμ≈Õ¥∑—Èß∑àÕπ  ·≈–μâÕß‰¡à¡’μ”Àπ‘„π‡π◊ÈÕ‰¡â 

8.3 ‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë®–π”¡“∑¥ Õ∫μâÕß«“ß„πμ”·Àπàß∑’Ë∂Ÿ°μâÕß ·≈–¡—Ëπ§ßμ“¡·π«∑’Ë°”Àπ¥ 

8.4 ·ºàπ‡À≈Á°°¥·≈–·ºàπ‡À≈Á°√Õß√—∫‰¡âμ—«Õ¬à“ß μâÕßÕ¬Ÿà„πμ”·Àπàß∑’Ë‰¡à„Àâ‡§≈◊ËÕπμ—«‰¥â 

8.5  ∂“π∑’Ë∑¥ Õ∫μâÕß‡ªìπ∑’Ë∑’Ë‰¡à¡’§«“¡ —Ëπ –‡∑◊Õπ¡“°‡æ√“–®–∑”„Àâ§à“∑’ËÕà“π®“°‡§√◊ËÕß 

∑¥ Õ∫¡’§«“¡º‘¥æ≈“¥‰¥âßà“¬ 

8.6 °“√‡æ‘Ë¡·√ß°¥≈ß∫π‰¡âμ—«Õ¬à“ß Àâ“¡‡æ‘Ë¡·√ß°¥Õ¬à“ß√«¥‡√Á« „Àâ¥”‡π‘π°“√‡æ‘Ë¡·√ß°¥∑’≈– 

πâÕ¬Õ¬à“ß™â“Ê 

√Ÿª∑’Ë 2 °√“ø· ¥ß§«“¡ —¡æ—π∏å√–À«à“ß·√ß°¥·≈–°“√À¥μ—«¢Õß‰¡â 
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9. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
9.1 ¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 421-2525 ‰¡â·ª√√Ÿª : ¢âÕ°”Àπ¥∑—Ë«‰ª 

9.2 ¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 424-2530 ‰¡â·ª√√Ÿª :  ”À√—∫ß“π°àÕ √â“ß∑—Ë«‰ª 

9.3 FACULTY OF ENGINEERING CHULALONGKORN UNIVERSITY MATERIAL  

TESTING LABORATORY TEST NO.T 3 (COMPRESSION TEST OF WOOD 

PERPENDICULAR TO GRAIN) 

9.4 ASTM DESIGNATION D 143-83  STANDARD  METHODS OF TESTING SMALL  

CLEAR SPECIMENS OF TIMBER. 

9.5 HARMER E. DAVIS, GEORGE EARL TROXELL AND CLEMENT T. WISKOCIL  

THE TESTING AND INSPECTION OF ENGINEERING MATERIALS (THIRD 

EDITION) 

9.6 FREDERICK F. WANGAARD  THE MECHANICAL PROPERTIES OF WOOD. 
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∫ø.¡∂.(∑) 201.1-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇ

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫) ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫°“√∑¥ Õ∫À“§à“

·√ßÕ—¥„π·π«μ—Èß©“°‡ ’È¬π¢Õß‰¡â

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇ..ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ√—∫®â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

ºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇÇ...∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇÇ..

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇÇÇ·ºàπ∑’ËÇÇÇ..

Õπÿ¡—μ‘

™π‘¥‰¡âμ—«Õ¬à“ß

‰¡âÇÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇ.√“¬≈–‡Õ’¬¥

1 2 3 1 2 3 1 2 3

¢π“¥¢Õß‰¡â           

(´¡.)

  1.¡‘μ‘¢Õß‰¡Èμ—«Õ¬Ë“ß
æ◊Èπ∑’ËÀπÈ“μ—¥μ—«Õ¬Ë“ß,

A    (´¡.
2
)

§«“¡¬“«¢Õß‰¡â ,

L     (´¡.)

2.§«“¡¬“«æ‘°—¥                                

3.π.π.¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß

4.·√ß°¥ ≥ ®ÿ¥§≈“° ∑’Ë 0.05% OFFSET , Py

5.§«“¡‡§âπ¢Õß‰¡â ∑’Ë P.L.       

(°°./´¡.
2
)

  S = ·√ß°¥∑’Ë P.L. / æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥¢Õß‰¡â

6.°Ì“≈—ßÕ—¥¢Õß‰¡â ≥
 
®ÿ¥§≈“°∑’Ë 0.05

%OFFSET(°°./´¡.
2
)

  μy = Py / A

7.‚¡¥Ÿ≈— ¬◊¥À¬ÿàπ

(°°./´¡.
2
)

  E = §«“¡‡§âπ ∑’Ë P.L. / §«“¡‡§√’¬¥ ∑’Ë P.L.

À¡“¬‡Àμÿ

1. P.L. À¡“¬∂÷ß PROPORTIONAL LIMIT 4. μy  À¡“¬∂÷ß °Ì“≈—ßÕ—¥¢Õß‰¡â ≥ ®ÿ¥§≈“° ∑’Ë 0.05% OFFSET

2. Py  À¡“¬∂÷ß ·√ß°¥ ≥ ®ÿ¥§≈“° ∑’Ë 0.05% 5. E    À¡“¬∂÷ß  ‚¡¥Ÿ≈— ¬◊¥À¬ÿàπ

3. S    À¡“¬∂÷ß  §«“¡‡§âπ¢Õß‰¡â ∑’Ë P.L. 6. e    À¡“¬∂÷ß  §«“¡‡§√’¬¥ ∑’Ë P.L.

   ‚§√ß°“√................................................................ 

   ............................................................................... 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß...................................................... 

   ............................................................................... 

   ºŸâ√—∫®â“ß.................................................................. 

   ºŸâπ” àß.................................................................... 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë......................... 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë...........................·ºàπ∑’Ë....................... 

À¡“¬∂÷ß §«“¡‡§âπ¢Õß‰¡â ∑’Ë P.L. 

%OFFSET(°°./´¡.
2
) 

(°°./´¡.
2
) 

(°°./´¡.
2
) 
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∫ø.¡∂.(∑) 201.2-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇ....ÇÇ.

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ...

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇ..ÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.Ç.

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

ºŸâ√—∫®â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ....

ºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇÇÇ∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇ...Ç

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇÇÇ·ºàπ∑’ËÇÇÇÇ

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“

·√ßÕ—¥„π·π«μ—Èß©“°‡ ’È¬π¢Õß‰¡â
Õπÿ¡—μ‘

™π‘¥‰¡âμ—«Õ¬à“ß

‰¡âÇÇÇÇÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇÇÇ.. ‰¡âÇÇÇÇÇÇÇ.

°“√À¥μ—«¢Õß‰¡â      (¡¡.) §«“¡‡§âπ (STRESS) §«“¡‡§√’¬¥ (STRAIN)

1 ™àÕß  = ÇÇÇÇÇ ¡¡. °°./´¡.
2

·√ß°¥  P (°°.)

1 2 3 1 2 3 1 2 3

§à“∑’ËÕà“π‰¥â®“°°√“ø

1.§«“¡‡§âπ (ELASTIC STRENGTH, S) ¢Õß‰¡â∑’Ë P.L. = °°./´¡.
2

2. °Ì“≈—ßÕ—¥¢Õß‰¡â ≥ ®ÿ¥§≈“° ∑’Ë 0.05% OFFSET (μy) = °°./´¡.
2

3. ·√ß°¥ ≥ ®ÿ¥§≈“° ∑’Ë 0.05% OFFSET (Py) = °°.

4. ·√ß°¥ ∑’Ë P.L. = °°.

   ‚§√ß°“√................................................................ 

   ............................................................................... 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß...................................................... 

   ............................................................................... 

   ºŸâ√—∫®â“ß.................................................................. 

   ºŸâπ” àß.................................................................... 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë......................... 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë...........................·ºàπ∑’Ë....................... 

∫ø. ¡∂.(∑) 201.2-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫.......................... 

ºŸâ∑¥ Õ∫ 

ºŸâμ√«® Õ∫ 

Õπÿ¡—μ‘ 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“ 

·√ßÕ—¥„π·π«μ—Èß©“°‡ ’È¬π¢Õß‰¡â 

§«“¡‡§âπ (ELASTIC STRENGTH, S) ¢Õß‰¡â∑’Ë P.L. 
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1. ¢Õ∫¢à“¬ 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È §√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§ÿ≥ ¡∫—μ‘∑“ß°≈¢Õß‰¡â¥â«¬Õ—μ√“·√ßÕ—¥„π

·π«¢π“π‡ ’È¬π ·≈–¥Ÿæƒμ‘°√√¡¢Õß‰¡â ‡¡◊ËÕ∂Ÿ°·√ß°√–∑” μ≈Õ¥®π»÷°…“≈—°…≥–°“√·μ°¢Õß

‰¡â (Failure) ‡¡◊ËÕ∂÷ß®ÿ¥«‘∫—μ‘·≈â«·≈–æ‘®“√≥“À“§à“∑’ËμâÕß°“√ §◊Õ 

1.1 °”≈—ßÕ—¥¢Õß‰¡â ≥ ¢’¥ªØ‘¿“§ (Elastic Strength at Proportional Limit) 

1.2 °”≈—ßÕ—¥¢Õß‰¡â ≥ ®ÿ¥§≈“°∑’Ë 0.05% Offset (Yielding  Strength  At  0.05% Offset) 

1.3 °”≈—ßÕ—¥ª√–≈—¬¢Õß‰¡â (Ultimate Strength) 

1.4 ‚¡¥Ÿ≈— ¬◊¥À¬ÿàπ (Modulus of Elasticity) 

 

2. π‘¬“¡ 
§«“¡À¡“¬¢Õß§”∑’Ë„™â„π¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫‰¡âπ’È „Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±å

Õÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 421 ‰¡â·ª√√Ÿª : ¢âÕ°”Àπ¥∑—Ë«‰ª 

 

3. ™—Èπ§ÿ≥¿“æ·≈– —≠≈—°…≥å 
„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 424 ‰¡â·ª√√Ÿª :  ”À√—∫ß“π

°àÕ √â“ß∑—Ë«‰ª 

 

4. «‘∏’∑” 
4.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–Õÿª°√≥å ª√–°Õ∫¥â«¬ 

4.1.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑¥ Õ∫‰¡â 

4.1.2 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥°“√À¥μ—«¢Õß‰¡â™π‘¥∑’Ë¡’§«“¡¬“«æ‘°—¥ 15 ´¡.  ( Compressometer Having  

15 CM. Gauge Length )  ¥—ß· ¥ß„π√Ÿª∑’Ë 1 

4.2 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß°“√∑¥ Õ∫  ‡μ√’¬¡‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë‰ ‡√’¬∫ (Dressed Timber) ·≈– 

‡°≈’È¬ß (Clear Wood) ¢π“¥ 5x5x20 ´¡. ™π‘¥≈– 3 ∑àÕπ ‚¥¬‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë®–π”¡“∑¥ Õ∫

μâÕß¡’§à“§«“¡™◊Èπ (Moisture Content) Õ¬Ÿà√–À«à“ß√âÕ¬≈– 10 ∂÷ß√âÕ¬≈– 14 

4.3 ·∫∫øÕ√å¡ 

„™â·∫∫øÕ√å¡∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 202.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«¢π“π‡ ’È¬π

¢Õß‰¡â, 202.2-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«¢π“π‡ ’È¬π¢Õß‰¡â 

¡∂.¡∂.((∑∑) 202-2550 ) 202-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«¢π“π‡ ’È¬π¢Õß‰¡â¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«¢π“π‡ ’È¬π¢Õß‰¡â  

(Compression Test of Wood Parallel to Grain) (Compression Test of Wood Parallel to Grain) 



1-69À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

4.4  °“√∑¥ Õ∫ 
4.4.1 ‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë∑”°“√∑¥ Õ∫ μâÕß∑”‡ªìπ∑àÕπ ’Ë‡À≈’Ë¬¡¡’‡π◊ÈÕ∑’ËÀπâ“∑’Ëμ—¥‡∑à“°—πμ≈Õ¥ 

§«“¡¬“« ·≈–„π·π«‡ ’È¬π‰¡â¢π“π°—∫·°π‰¡â ‚¥¬¡’·ºàπ‡À≈Á°√Õß√—∫∑â“¬¢Õß‰¡â

μ—«Õ¬à“ß 

4.4.2 «—¥¢π“¥Àπâ“μ—¥‰¡âμ—«Õ¬à“ß‚¥¬¬Õ¡„Àâº‘¥æ≈“¥‰¥â‰¡à‡°‘π 0.2 ¡.¡.«—¥§«“¡¬“«‚¥¬ 

¬Õ¡„Àâº‘¥æ≈“¥‰¥â‰¡à‡°‘π 0.5 ¡.¡.. ·≈–™—ËßπÈ”Àπ—°Õà“π§à“≈–‡Õ’¬¥‰¥â‡ªìπ°√—¡  æ√âÕ¡

∑—Èß· ¥ß√Õ¬μ”Àπ‘μà“ßÊ ¢Õß‰¡â∑’Ëª√“°Ø„Àâ‡ÀÁπ 

4.4.3 μ√«® Õ∫‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥°“√À¥μ—«¢Õß‰¡â  ∑’Ë«—¥‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.001 ¡.¡.  ·≈–μ√«® 

 Õ∫§«“¡¬“«æ‘°—¥ (Gauge Length) ¢Õß‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥°“√À¥μ—«¢Õß‰¡â 

4.4.4 μ‘¥μ—Èß‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥°“√À¥μ—«¢Õß‰¡â‡¢â“°—∫‰¡âμ—«Õ¬à“ß ‚¥¬«“ß‰¡âμ—«Õ¬à“ß„Àâ‰¥â 

»Ÿπ¬å°≈“ß °—∫‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑¥ Õ∫ æ√âÕ¡∑—Èßª√—∫‡§√◊ËÕß¡◊Õ°¥‰¡â ·≈–‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥°“√À¥

μ—«¢Õß‰¡â „ÀâÕà“π∑’Ë¢’¥»Ÿπ¬å 

4.4.5 ‡æ‘Ë¡·√ß°¥∫π‰¡âμ—«Õ¬à“ß Õ¬à“ßμàÕ‡π◊ËÕß¥â«¬§«“¡‡√Á«ª√–¡“≥ 0.6 ¡.¡.μàÕπ“∑’ 

4.4.6 ∫—π∑÷°·√ß∑’Ë°¥·≈–«—¥°“√À¥μ—« (Deformation) ¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑ÿ°Ê 500 °°.  

¢Õß·√ß∑’Ë°¥ ®π°√–∑—Ëß‡°‘π™à«ß¢Õß¢’¥ªØ‘¿“§ À≈—ß®“°π—Èπ„Àâ∂Õ¥‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥°“√À¥

μ—«¢Õß‰¡âÕÕ°  ·≈â«°¥‰¡âμ—«Õ¬à“ß‰ª®π∂÷ß®ÿ¥«‘∫—μ‘ æ√âÕ¡∑—Èß∫—π∑÷°§à“¢Õß·√ß∑’Ë°¥

 Ÿß ÿ¥ 

4.4.7 ∫—π∑÷°≈—°…≥–°“√«‘∫—μ‘ æ√âÕ¡∑—Èß‡¢’¬π¿“æ√Õ¬·μ°¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß·μà≈–™‘Èπ ´÷Ëß 

μ—«Õ¬à“ß≈—°…≥–°“√·μ°¢Õß‰¡â  ¥—ß· ¥ß„π√Ÿª∑’Ë 2 

√Ÿª∑’Ë 1 · ¥ß‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–Õÿª°√≥å°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«¢π“π‡ ’È¬π¢Õß‰¡â 

‰¡âμ—«Õ¬à“ß 

‰¡‚§√¡‘‡μÕ√å™π‘¥¡’Àπâ“ªí∑¡å 

‡§√◊ËÕß«—¥°“√À¥μ—«¢Õß‰¡â™π‘¥∑’Ë¡’§«“¡¬“«æ‘°—¥ 15 ´¡. 



1-70 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

4.4.7.1 √Õ¬·μ°·∫∫∫¥¬àÕ¬ ‡°‘¥¢÷Èπ‡¡◊ËÕ√Õ¬·μ°Õ¬Ÿà„π·π«¢π“π‡ ’È¬π 

4.4.7.2 √Õ¬·μ°√Ÿª≈‘Ë¡ ‡°‘¥¢÷Èπ‡¡◊ËÕ≈—°…≥–°“√·μ°§≈â“¬√Ÿª≈‘Ë¡ ‚¥¬‡ âπ∑’Ë∂Ÿ°ºà“Õ“® 

‡ªìπ‰¥â∑—Èß„π·π«‡ âπ«ßªï À√◊Õ·π«‡ âπ —¡º— «ßªï 

4.4.7.3 √Õ¬·μ°·∫∫·√ß‡©◊Õπ  ‡°‘¥¢÷Èπ‡¡◊ËÕ√Õ¬·μ°∑”¡ÿ¡¡“°°«à“ 45 Õß»“ °—∫¥â“π 

∫π¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß 

4.4.7.4 √Õ¬·μ°·∫∫©’°ª≈“¬ ‡°‘¥¢÷Èπ‡¡◊ËÕ‰¡âμ—«Õ¬à“ß¡’μ”Àπ‘¿“¬„π¡“°àÕπ 

4.4.7.5 √Õ¬·μ°·∫∫·√ßÕ—¥ ·≈–√Õ¬·μ°·∫∫·√ß‡©◊Õπ¢π“π‡ ’È¬π ‡°‘¥¢÷Èπ‡¡◊ËÕ¡’√Õ¬ 

·μ°ª√“°Ø„π·π«¢«“ß‡ ’È¬π 

4.4.7.6 √Õ¬·μ°·∫∫·¬°ª≈“¬ ‡°‘¥¢÷Èπ‡π◊ËÕß®“°∫√‘‡«≥ à«πª≈“¬¢Õß‡π◊ÈÕ‰¡â¡’ 

§«“¡™◊Èπ¡“°‡°‘π‰ª À√◊Õ‡°‘¥®“°°“√μ—¥‰¡âμ—«Õ¬à“ß¡“‰¡à¥’æÕ 

 4.4.8 ‡¢’¬π°√“ø ‚¥¬°”Àπ¥„Àâ·√ß°¥ Õ¬Ÿà∫π·°πμ—Èß·≈–°“√À¥μ—«¢Õß‰¡â Õ¬Ÿà∫π·°ππÕπ 

„Àâ· ¥ß§à“°”≈—ßÕ—¥ ≥ ¢’¥ªØ‘¿“§ ·≈–°”≈—ß ≥ ®ÿ¥§≈“° (· ¥ß¥â«¬‡ âπ°√“ø Oû-Aû) 

∫π°√“ø¥â«¬∂â“‡ âπ°√“ø‰¡àºà“π®ÿ¥‡√‘Ë¡μâπ„Àâª√—∫·°â„À¡à ‚¥¬„Àâºà“π®ÿ¥‡√‘Ë¡μâπ 

(· ¥ß¥â«¬‡ âπ°√“ø O-A) ¥—ß· ¥ß„π√Ÿª∑’Ë 3 

 

 

    √Õ¬·μ°·∫∫©’°ª≈“¬               √Õ¬·μ°·∫∫·√ßÕ—¥ ·≈–·√ß‡©◊Õπ¢π“π‡ ’È¬π               √Õ¬·μ°·∫∫·¬°ª≈“¬ 

           (Splitting)                   (Compression And Shearing Parallel To Grain)           (Brooming Or End-Rolling) 

   

     √Õ¬·μ°·∫∫∫¥¬àÕ¬                                √Õ¬·μ°√Ÿª≈‘Ë¡                                 √Õ¬·μ°·∫∫·√ß‡©◊Õπ 

           (Crushing)                                       (Wedge Split)                                       (Shearing) 

  

√Ÿª∑’Ë 2  · ¥ßμ—«Õ¬à“ß≈—°…≥–°“√«‘∫—μ‘ 



1-71À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

5. °“√§”π«≥ 
„Àâ¥”‡π‘π°“√§”π«≥μ“¡«‘∏’∑’Ë°”Àπ¥‰«â„π·∫∫øÕ√å¡ μ“¡¢âÕ 4.3 

 

6. °“√√“¬ß“π 
„Àâ√“¬ß“πμ“¡·∫∫øÕ√å¡ „π¢âÕ 4.3 

 

7. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π„™â§à“‡©≈’Ë¬°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«¢π“π‡ ’È¬π¢Õß‰¡â ·μà≈–™π‘¥ 

(μ“¡¢âÕ 6,7,8 ·≈– 9 „π·∫∫øÕ√å¡  ∫ø. ¡∂.(∑) 202.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥„π·π«

¢π“π‡ ’È¬π¢Õß‰¡â) 

 

8. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
8.1 ¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 421-2525 ‰¡â·ª√√Ÿª : ¢âÕ°”Àπ¥∑—Ë«‰ª 

8.2 ¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 424-2530 ‰¡â·ª√√Ÿª :  ”À√—∫ß“π°àÕ √â“ß∑—Ë«‰ª 

8.3 HARMER E. DAVIS, GEORGE EARL TROXELL AND CLEMENT T. WISKOCIL  

THE TESTING AND INSPECTION OF ENGINEERING MATERIALS (THIRD 

EDITION) 

 √Ÿª∑’Ë 3 °√“ø· ¥ß§«“¡ —¡æ—π∏å√–À«à“ß·√ß°¥·≈–°“√À¥μ—«¢Õß‰¡â 



1-72 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∫ø.¡∑∂.(∑) 202.1-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇ.ÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.Ç.

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ√—∫®â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.ÇÇ..

ºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

™π‘¥μ—«Õ¬à“ß.ÇÇÇÇ..∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇ..

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇÇÇ·ºàπ∑’ËÇ..Ç

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“

·√ßÕ—¥„π·π«¢π“π‡ ’È¬π¢Õß‰¡â
ºŸâÕπÿ¡—μ‘

™π‘¥‰¡âμ—«Õ¬à“ß

‰¡âÇ..ÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇ√“¬≈–‡Õ’¬¥

1 2 3 1 2 3 1 2 3

æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥μ—«Õ¬à“ß, (´¡.
2
)

 1.¡‘μ‘¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß

§«“¡¬“«¢Õß‰¡â,  L (´¡.)

2.§«“¡¬“«æ‘°—¥                             (´¡.)

3.π.π.¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß                        (°°.)

4.·√ß°¥ ≥ ®ÿ¥§≈“° ∑’Ë 0.05% OFFSET , Py (°°.)

5.·√ß°¥ ≥ ®ÿ¥«‘∫—μ‘  P
Max

                  (°°.)

6.§«“¡‡§âπ¢Õß‰¡â ∑’Ë P.L.    (°°./´¡.
2
)

  S = ·√ß°¥∑’Ë P.L. / A

7.°Ì“≈—ßÕ—¥¢Õß‰¡â ≥ ®ÿ¥§≈“°∑’Ë 0.05% OFFSET

(°°./´¡.
2
)

8.°Ì“≈—ßÕ—¥ª√–≈—¬¢Õß‰¡â      (°°./´¡.
2
)

    C
Max

  = P
Max

 / A

9.‚¡¥Ÿ≈— ¬◊¥À¬ÿàπ             (°°./´¡.
2
)

    E = §«“¡‡§âπ ∑’Ë P.L. / §«“¡‡§√’¬¥ ∑’Ë P.L.

À¡“¬‡Àμÿ

1. P.L. À¡“¬∂÷ß PROPORTIONAL LIMIT 4. Cy    À¡“¬∂÷ß °Ì“≈—ßÕ—¥¢Õß‰¡â ≥ ®ÿ¥§≈“° ∑’Ë 0.05% OFFSET

2. Py À¡“¬∂÷ß·√ß°¥ ≥ ®ÿ¥§≈“°∑’Ë 0.05% OFFSET 5. C 
Max

 À¡“¬∂÷ß  °Ì“≈—ßÕ—¥ª√–≈—¬¢Õß‰¡â

3. S    À¡“¬∂÷ß  §«“¡‡§âπ¢Õß‰¡â ∑’Ë P.L. 6. E     À¡“¬∂÷ß  ‚¡¥Ÿ≈— ¬◊¥À¬ÿàπ

∫ø. ¡∂.(∑) 202.1-2550 

1. P.L. À¡“¬∂÷ß PROPERTIONAL LIMIT             4. Cy    À¡“¬∂÷ß °”≈—ßÕ—¥¢Õß‰¡â ≥ ®ÿ¥§≈“°∑’Ë 0.05 % OFFSET 

2. Py À¡“¬∂÷ß ·√ß°¥ ≥ ®ÿ¥§≈“°∑’Ë 0.05 % OFFSET  5. C
max   

À¡“¬∂÷ß °”≈—ßÕ—¥ª√–≈—¬¢Õß‰¡â 

3. S À¡“¬∂÷ß §«“¡‡§âπ¢Õß‰¡â ∑’Ë P.L.    6. E  À¡“¬∂÷ß ‚¡¥Ÿ≈— ¬◊¥À¬ÿàπ 



1-73À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∫ø.¡∂.(∑) 202.2-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇ.ÇÇÇÇÇÇÇÇ.

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇ.ÇÇÇÇÇÇÇ.ÇÇÇ.

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ...ÇÇÇ.

ºŸâ√—∫®â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

ºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇ.ÇÇ∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇ.Ç

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇ.Ç·ºàπ∑’ËÇÇÇ.

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“

·√ßÕ—¥„π·π«¢π“π‡ ’È¬π¢Õß‰¡â

Õπÿ¡—μ‘

™π‘¥‰¡âμ—«Õ¬à“ß

‰¡âÇÇÇÇÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇÇÇ..

°“√À¥μ—«¢Õß‰¡â      (¡¡.)

1 ™àÕß  = ÇÇÇÇÇ ¡¡.
§«“¡‡§âπ (STRESS) °°./´¡.

2
§«“¡‡§√’¬¥ (STRAIN)

·√ß°¥  P (°°.)

1 2 3 1 2 3 1 2 3

P
Max                        

(°°.)

¿“æ√Õ¬·μ°

™π‘¥°“√·μ°



1-74 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

 
1. ¢Õ∫¢à“¬ 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È§√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ¢Õß‰¡â ‚¥¬«‘∏’Õ∫·Àâß 

 

2. π‘¬“¡ 
2.1 §«“¡™◊Èπ¢Õß‰¡â  À¡“¬∂÷ß Õ—μ√“ à«π¢ÕßπÈ”Àπ—°¢Õß§«“¡™◊Èπ∑’ËÕ¬Ÿà„π‡π◊ÈÕ‰¡â μàÕπÈ”Àπ—°¢Õß‰¡â∑’Ë 

Õ∫·Àâß®ππÈ”Àπ—°§ß∑’Ë‚¥¬§‘¥‡ªìπ√âÕ¬≈– (§à“¢Õß§«“¡™◊Èπ¢Õß‰¡âÕ“®¡“°°«à“ 100 °Á‰¥â) 

2.2 §«“¡À¡“¬¢Õß§”∑’Ë„™â„π¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫‰¡âπ’È  „Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±å 

Õÿμ “À°√√¡ ¡Õ°.421 ‰¡â·ª√√Ÿª : ¢âÕ°”Àπ¥∑—Ë«‰ª 

 

3. ™—Èπ§ÿ≥¿“æ·≈– —≠≈—°…≥å 
„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 424 ‰¡â·ª√√Ÿª :  ”À√—∫ß“π

°àÕ √â“ß∑—Ë«‰ª 

 

4. «‘∏’∑” 
4.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–Õÿª°√≥å   ª√–°Õ∫¥â«¬ 

4.1.1 μŸâÕ∫‰øøÑ“ (Electric Dry Oven) ‡ªìπμŸâÕ∫∑’Ë “¡“√∂ª√—∫·≈–§«∫§ÿ¡Õÿ≥À¿Ÿ¡‘‰¥â  ”À√—∫ 

°“√∑¥ Õ∫π’È„Àâ§«∫§ÿ¡∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ 103 + 2 Õß»“‡´≈‡´’¬  ‚¥¬μ≈Õ¥„π™à«ß‡«≈“∑’Ë

μâÕß°“√Õ∫‰¡âμ—«Õ¬à“ß ®ππÈ”Àπ—°≈¥≈ß§ß∑’Ë μŸâÕ∫‰øøÑ“§«√¡’Õ“°“»À¡ÿπ‡«’¬π¿“¬„π 

‡æ◊ËÕ„ÀâÕÿ≥À¿Ÿ¡‘‡∑à“°—π‚¥¬∑—Ë«·≈–§«√¡’™àÕß√–∫“¬‰ÕπÈ”ÕÕ°‰¥â¥â«¬ 

4.1.2 ‡§√◊ËÕß™—Ëß „Àâ¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥¢Õß°“√™—ËßπÈ”Àπ—°‰¥â ‰¡àπâÕ¬°«à“ 0.05 °√—¡ 

4.2 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 

‡μ√’¬¡‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë‰ ‡√’¬∫ (Dressed Timber) ·≈–‡°≈’È¬ß (Clear Wood) ·≈–μâÕß‰¡à

‡§≈◊Õ∫ “√‡§¡’ ¢π“¥ 2.5x2.5x6 ´¡. ™π‘¥≈– 3 ∑àÕπ 

4.3 ·∫∫øÕ√å¡                

„™â·∫∫øÕ√å¡∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 203.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡™◊Èπ¢Õß‰¡â 

4.4 °“√∑¥ Õ∫ 

4.4.1 ¢®—¥‡ ’È¬π‰¡â∑’Ë‡°“–Õ¬Ÿàμ“¡º‘«¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ßÕÕ° ·≈–™—ËßπÈ”Àπ—°¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß ‚¥¬ 

¬Õ¡„Àâ§≈“¥‡§≈◊ËÕπ‰¥â + 0.05 °√—¡ πÈ”Àπ—°∑’Ë™—Ëß‰¥âπ’È®–‡ªìππÈ”Àπ—°¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß°àÕπ

Õ∫·Àâß (Original Weight) 
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   (Moisture Content of Wood)  (Moisture Content of Wood) 
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4.4.2 π”‰¡âμ—«Õ¬à“ß‡¢â“„πμŸâÕ∫ ‚¥¬„Àâ§«“¡√âÕπºà“π‰¥â∑—Ë«∂÷ß∑ÿ°∑àÕπ ∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ 103 + 2  

Õß»“‡´≈‡ ’́¬  μ√«® Õ∫πÈ”Àπ—°¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑ÿ°Ê  ™à«ß√–¬–‡«≈“  2 ™—Ë«‚¡ß À√◊Õ

®π°«à“‰¡âμ—«Õ¬à“ß®–·Àâß π‘∑ª√“»®“°§«“¡™◊Èπ ·≈–¡’πÈ”Àπ—°§ß∑’Ë 

4.4.3 π”‰¡âμ—«Õ¬à“ßÕÕ°¡“™—ËßπÈ”Àπ—°Õ’°§√—ÈßÀπ÷Ëß ‚¥¬¬Õ¡„Àâ§≈“¥‡§≈◊ËÕπ‰¥â‰¡à‡°‘π 0.05  

°√—¡  πÈ”Àπ—°∑’Ë™—Ëß‰¥âπ’È ®–‡ªìππÈ”Àπ—°¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ßÀ≈—ßÕ∫·Àâß (Oven Dry-Weight) 

 

5. °“√§”π«≥ 
„Àâ¥”‡π‘π°“√§”π«≥μ“¡«‘∏’∑’Ë°”Àπ¥‰«â„π·∫∫øÕ√å¡ μ“¡¢âÕ 4.3 

 

6. °“√√“¬ß“π 
„Àâ√“¬ß“πμ“¡·∫∫øÕ√å¡ ∫ø.  ¡∂.(∑) 203.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡™◊Èπ¢Õß‰¡â 

 

7. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡ ¡∂.104 : ¡“μ√∞“πß“π‰¡â „™â§à“‡©≈’Ë¬°“√∑¥ Õ∫À“§à“

§«“¡™◊Èπ¢Õß‰¡â ·μà≈–™π‘¥ (¢âÕ 5 „π·∫∫øÕ√å¡  ∫ø. ¡∂.(∑) 203.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“

§«“¡™◊Èπ¢Õß‰¡â ) 

 

8. ¢âÕ§«√√–«—ß 
8.1 ‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë®–π”¡“∑¥ Õ∫μâÕßÕ¬Ÿà„π ¿“æ∑’Ë ¡∫Ÿ√≥å‡√’¬∫√âÕ¬ ¡’¢π“¥μ“¡∑’Ë°”Àπ¥‡∑à“ 

°—πμ≈Õ¥∑—Èß∑àÕπ ·≈–μâÕß‰¡à¡’  μ”Àπ‘„π‡π◊ÈÕ‰¡â 

8.2 °“√Õ∫‰¡âμ—«Õ¬à“ß Àâ“¡Õ∫π“π‡°‘π§«“¡®”‡ªìπ ·≈–Àâ“¡‡°‘π°«à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’Ë°”Àπ¥‰«â (103 + 2  

Õß»“‡´≈‡´’¬ )  

 

9. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
9.1 ¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 421-2525  ‰¡â·ª√√Ÿª : ¢âÕ°”Àπ¥∑—Ë«‰ª 

9.2 ¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 424-2530  ‰¡â·ª√√Ÿª :  ”À√—∫ß“π°àÕ √â“ß∑—Ë«‰ª 

9.3 FACULTY OF ENGINEERING CHULALONGKORN UNIVERSITY MATERIAL  

TESTING LABORATORY TEST  NO.T 7  MOISTURE CONTENT OF WOOD, 

REVISED : MAY 1983 

9.4 ASTM DESIGNATION : D 2016-74 (REAPPROVED 1983)  STANDARD TEST  

METHODS FOR MOISTURE CONTENT OF WOOD 
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∫ø.¡∑∂.(∑) 203.1-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.ÇÇÇ.

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.Ç

ºŸâ√—∫®â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇ.ÇÇÇÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇÇ..∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇ

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇ..Ç.·ºàπ∑’Ë..Ç.

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡™◊Èπ¢Õß‰¡â

Õπÿ¡—μ‘

™π‘¥‰¡âμ—«Õ¬à“ß

‰¡âÇÇÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇ√“¬≈–‡Õ’¬¥

1 2 3 1 2 3 1 2 3

§«“¡¬“«    L. (¡¡.)

1.¡‘μ‘¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß §«“¡°«â“ß   B. (¡¡.)

§«“¡Àπ“    T. (¡¡.)

2. π.π.¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß°àÕπÕ∫·Àâß   W (°√—¡)

   (ORIGINAL WEIGHT)

3. π.π.¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ßÀ≈—ßÕ∫·Àâß WD (°√—¡)

    (OVEN DRY WEIGHT)

4. ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ  ‡ªìπ√âÕ¬≈–

    M = (W-WD) / WD x100

5. §à“‡©≈’Ë¬ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ ‡ªìπ√âÕ¬≈–

À¡“¬‡Àμÿ:

∫ø. ¡∂.(∑) 203.1-2550    ‚§√ß°“√.......................................................... 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß............................................... 

   ........................................................................ 

   ºŸâ√—∫®â“ß........................................................... 

   ºŸâπ” àß............................................................. 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë................... 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë...........................·ºàπ∑’Ë................. 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡™◊Èπ¢Õß‰¡â 

M = (W-WD) x 100 / WD 

5. §à“‡©≈’Ë¬ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ ‡ªìπ√âÕ¬≈– 
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1. ¢Õ∫¢à“¬ 
¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È §√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§ÿ≥ ¡∫—μ‘∑“ß°≈¢Õß‰¡â¥â«¬·√ß¥—¥ ·≈–¥Ÿ

æƒμ‘°√√¡¢Õß‰¡â ‡¡◊ËÕ∂Ÿ°·√ß°√–∑” μ≈Õ¥  ®π≈—°…≥–°“√·μ°¢Õß‰¡â (Failure) ∑’Ë®ÿ¥«‘∫—μ‘

·≈â«  ·≈–æ‘®“√≥“À“§à“∑’ËμâÕß°“√ §◊Õ 

1.1 §à“Àπà«¬·√ß§«“¡‡§âπº‘«πÕ°¢Õß‰¡â ≥ ¢’¥ªØ‘¿“§ (Stress in Outer Fiber at Proportional  

Limit) 

1.2 ‚¡¥Ÿ≈— ·μ°√â“« (Modulus of Rupture) 

1.3 ‚¡¥Ÿ≈— ¬◊¥À¬ÿàπ (Modulus of ElasticIity) 

1.4 §à“Àπà«¬·√ß§«“¡‡§âπ Ÿß ÿ¥¢Õß·√ß‡©◊Õπ (Maximum Shearing Stress) 

1.5 ‚¡¥Ÿ≈— §◊πμ—« (Modulus of Resilience) 

1.6 ≈—°…≥–¢Õß°“√«‘∫—μ‘ (Type of Failure) 

 

2. π‘¬“¡ 
2.1 §à“Àπà«¬·√ß§«“¡‡§âπº‘«πÕ°¢Õß‰¡â ≥ ¢’¥ªØ‘¿“§ À¡“¬∂÷ß §à“Àπà«¬·√ß§«“¡‡§âπ¡“° 

∑’Ë ÿ¥∑’Ë°√–∑”∫πº‘«¢Õß‰¡â ·≈–‰¡â “¡“√∂√—∫·√ß§«“¡‡§âππ’È‰¥â‚¥¬‰¡à‡°‘¥°“√‡ª≈’Ë¬π√Ÿª√à“ß

§ßμ—« (Permanent Deformation) 

2.2 ‚¡¥Ÿ≈— ¬◊¥À¬ÿàπ À¡“¬∂÷ß §à“§ÿ≥ ¡∫—μ‘∑“ß°≈∑’Ë„™â«—¥æ‘°—¥§«“¡·¢Áß·°√àß (Stiffness) ¢Õß 

‰¡â‡¡◊ËÕ¡’·√ß§«“¡‡§âπ°√–∑”∑’Ë‰¡âπ—Èπ 

2.3 ‚¡¥Ÿ≈— ·μ°√â“« À¡“¬∂÷ß æ‘°—¥¢Õß§à“Àπà«¬·√ß¥—¥∑’Ë‡≈¬¢Õ∫‡¢μ¢Õß ¡¡ÿμ‘∞“π „π°“√ 

æ‘ Ÿ®πå Ÿμ√·√ß¥—¥ 

2.4 ‚¡¥Ÿ≈— §◊πμ—« À¡“¬∂÷ß §à“§ÿ≥ ¡∫—μ‘∑“ß°≈∑’Ë„™â«—¥æ‘°—¥§«“¡‡Àπ’¬« (Toughness) À√◊Õ 

æ‘°—¥¢Õß§à“¢’¥§«“¡ “¡“√∂μàÕ°“√μâ“π·√ß°√–·∑° (Shock-Resistance) ¢Õß‰¡â ‡¡◊ËÕ¡’·√ß

§«“¡‡§âπ °√–∑”∑’Ë‰¡âπ—Èπ 

2.5 §à“Àπà«¬·√ß§«“¡‡§âπ Ÿß ÿ¥¢Õß·√ß‡©◊Õπ À¡“¬∂÷ß §à“§«“¡ “¡“√∂¢Õß‰¡â∑’Ë∑πμàÕ·√ß 

§«“¡‡§âπ Ÿß ÿ¥ ‚¥¬∑”„Àâ‡π◊ÈÕ‰¡â à«πÀπ÷Ëß‡§≈◊ËÕπμ—«À√◊Õ·¬°À≈ÿ¥ÕÕ°®“°‡π◊ÈÕ‰¡âÕ’° à«π

Àπ÷Ëß∑’ËÕ¬Ÿàμ‘¥°—π 

¡∂.¡∂.((∑∑) 204-2550 ) 204-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß¥—¥¢Õß‰¡â¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß¥—¥¢Õß‰¡â  

re Test of Wood)(Flexture Test of Wood)  
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2.6 πÈ”Àπ—°ª√–≈—¬ (Ultimate Load)  À¡“¬∂÷ß πÈ”Àπ—° Ÿß ÿ¥¢Õß§à“·√ß§«“¡‡§âπ∑’Ë°√–∑” 

∫π‰¡â ≥ ®ÿ¥«‘∫—μ‘ 

 

3. ™—Èπ§ÿ≥¿“æ·≈– —≠≈—°…≥å 
„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 424  ‰¡â·ª√√Ÿª :  ”À√—∫ß“π

°àÕ √â“ß∑—Ë«‰ª 

 

4. «‘∏’∑” 
4.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–Õÿª°√≥å  ª√–°Õ∫¥â«¬ 

4.1.1 ‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫‰¡â (Wood Testing Machine)  

4.1.2 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥°“√·Õàπμ—«¢Õß‰¡â 

4.2 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 

‡μ√’¬¡‰¡âμ—«Õ¬à“ß‰ ‡√’¬∫ (Dressed Timber) ·≈–‡°≈’È¬ß (Clear Wood) ¢π“¥ 5x5x90 

´¡.™π‘¥≈– 3 ∑àÕπ‚¥¬‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë®–π”¡“∑¥ Õ∫μâÕß¡’§à“§«“¡™◊Èπ (Moisture Content) 

Õ¬Ÿà√–À«à“ß√âÕ¬≈– 10 ∂÷ß √âÕ¬≈– 14 

4.3 ·∫∫øÕ√å¡ 

„™â·∫∫øÕ√å¡∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 204.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß¥—¥¢Õß‰¡â ∂÷ß 204.4-

2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß¥—¥¢Õß‰¡â 

4.4 °“√∑¥ Õ∫ 

4.4.1 «—¥¢π“¥·≈–™—ËßπÈ”Àπ—°¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß·μà≈–∑àÕπ ‡¢’¬π¿“æ “¡¡‘μ‘¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß‰«â  

æ√âÕ¡∑—Èß· ¥ß√Õ¬μ”Àπ‘ ∑‘»∑“ß·≈–®”π«π«ßªï∑’ËÀπâ“μ—¥¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß ∑ÿ°Ê √–¬– 

2.50 ´¡. ‡æ◊ËÕ‡ªìπ¢âÕ¡Ÿ≈°“√æ‘®“√≥“À≈—ß°“√∑¥ Õ∫ 

4.4.2 ®—¥μ”·Àπàß¢Õßª≈“¬∞“π√Õß√—∫„Àâ¡’√–¬–Àà“ß 70 ´¡. «“ß‰¡âμ—«Õ¬à“ß„πμ”·Àπàß∑’Ëº‘« 

 —¡º— °—∫‡ âπ«ßªï (Tangertial Surface) À√◊Õº‘«μ“¡·π«‡ ’È¬π∑’ËÕ¬Ÿà„°≈â‰ â‰¡â (Pith) 

∑’Ë ÿ¥ ‚¥¬Àß“¬Àπâ“¢÷Èπ‡æ◊ËÕ„Àâ‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫°¥πÈ”Àπ—°≈ß¡“ À√◊Õ«“ß‰¡âμ—«Õ¬à“ß„Àâº‘«

μ“¡·π«‡ ’È¬π„°≈â‰ â‰¡â∑’Ë ÿ¥  ‚¥¬§«Ë”Àπâ“≈ß‡¡◊ËÕ„™â‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫¥÷ß‰¡âμ—«Õ¬à“ß¢÷Èπ 

·≈–¬÷¥πÈ”Àπ—°∑’Ë°¥‰¡â‰«âÕ¬à“ß¡—Ëπ§ßμ“¡√Ÿª∑’Ë 1 
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4.4.3 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥°“√·Õàπμ—«¢Õß‰¡â ·≈–‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫‰¡â∑’Ë®–∑”°“√∑¥ Õ∫„ÀâÕà“π§à“∑’Ë¢’¥»Ÿπ¬å 

4.4.4 °¥πÈ”Àπ—°μàÕ‡π◊ËÕßÕ¬à“ß™â“Ê  ¥â«¬§«“¡‡√Á« 2.5 ¡¡. μàÕπ“∑’ Õà“π§à“°“√·Õàπμ—«∑’Ë 

°÷Ëß°≈“ß¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß ·≈–πÈ”Àπ—°°¥·μà≈–§√—Èß∑’Ë‡æ‘Ë¡¢÷Èπ‡ªìπ™à«ß‡∑à“Ê °—π ´÷ËßÕ¬à“ß

πâÕ¬∑’Ë ÿ¥®–μâÕßÕà“π‰¥â 20 §à“  °àÕπ∂÷ß®ÿ¥ª√–≈—¬ (Ultimate) ·≈–„Àâ∫—π∑÷°§à“¢ÕßπÈ”

Àπ—°ª√–≈—¬‰«â¥â«¬ 

4.4.5 ∫—π∑÷°≈—°…≥–¢Õß°“√«‘∫—μ‘∑’Ëª√“°Ø∫π‰¡âμ—«Õ¬à“ß À≈—ß®“°∑’Ë°¥πÈ”Àπ—°®π∂÷ß®ÿ¥ 

ª√–≈—¬·≈â« 

4.4.6 ‡¢’¬π°√“ø· ¥ß§«“¡ —¡æ—π∏å √–À«à“ßπÈ”Àπ—°°¥∑’Ë‡æ‘Ë¡¢÷Èπ ·≈–§à“°“√·Õàπμ—« ‚¥¬„Àâ 

Õ¬Ÿà„π·°πμ—Èß ·≈–·°ππÕπμ“¡≈”¥—∫ 

4.4.7 §”π«≥À“§à“μà“ßÊ ∑’ËμâÕß°“√¥—ß· ¥ß‰«â„π·∫∫øÕ√å¡ ∫ø. ¡∂.(∑) 204.2-2550   

: °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß¥—¥¢Õß‰¡â 

 

√Ÿª∑’Ë 2 · ¥ßμ—«Õ¬à“ß≈—°…≥–¢Õß°“√«‘∫—μ‘ 

√Ÿª∑’Ë 1  · ¥ß°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß¥—¥¢Õß‰¡â 

L/2 = 35 ´¡. L/2 = 35 ´¡. 

L = 70 ´¡. 

πÈ”Àπ—°°¥ 

√Õ¬·μ°‡π◊ËÕß®“°·√ß¥÷ß (Simple Tension) 

(¿“æ¥â“π¢â“ß) 

√Õ¬·μ°·∫∫‡ª√“–¢“¥ (Brash Tension) 

(¿“æ¥â“π≈à“ß) 

√Õ¬·μ°¢«“ß‡ ’È¬π (Cross-Grain Tension) 

(¿“æ¥â“π¢â“ß) 

√Õ¬·μ°‡π◊ËÕß®“°·√ß°¥ (Compression) 

(¿“æ¥â“π¢â“ß) 

√Õ¬·μ°·∫∫øíπª≈“ (Splintering Tension) 

(¿“æ¥â“π≈à“ß) 

√Õ¬·μ°·∫∫©’°μ“¡·π«πÕπ (Horizontal Shear) 

(¿“æ¥â“π¢â“ß) 
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5. °“√§”π«≥ 
„Àâ¥”‡π‘π°“√§”π«≥μ“¡«‘∏’∑’Ë°”Àπ¥‰«â„π·∫∫øÕ√å¡ ¢âÕ 4.3 

 

6. °“√√“¬ß“π 
„Àâ√“¬ß“πμ“¡·∫∫øÕ√å¡ „π¢âÕ 4.3 

 

7. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡ ¡∂. 104 : ¡“μ√∞“πß“π‰¡â   ‚¥¬„™â§à“‡©≈’Ë¬°“√∑¥ Õ∫

À“§à“·√ß¥—¥¢Õß‰¡â ·μà≈–™π‘¥ 

 

8. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
8.1 ¡“μ√∞“π «. .∑.  ¡“μ√∞“π ”À√—∫Õ“§“√‰¡â æ‘¡æå§√—Èß∑’Ë 5  æƒ…¿“§¡ 2526 

8.2 ¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡  ¡Õ°. 424-2530 ‰¡â·ª√√Ÿª :  ”À√—∫ß“π°àÕ √â“ß∑—Ë«‰ª 

8.3 FACULTY OF ENGINEERING,CHULALONGKORN UNIVERSITY MATERIAL  

TESTING LABORATORY,: TEST  NO.T1  çFLEXURE TEST OF WOOD,é REVISED : 

MAY 1983 

8.4 HARMER E. DAVIS, GEORGE EARL TROXELL AND CLEMENT T.  WISKOCIL  

THE TESTING AND INSPECTION OF ENGINEERING MATERIALS : THIRD 

EDITION 

8.5 FREDERICK F.  WANGAARD THE MECHANICAL PROPERTIES OF WOOD 

 

 

 

 

 

 



1-81À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∫ø.¡∑∂.(∑) 204.1-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇ.ÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..Ç

ºŸâ√—∫®â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..ÇÇÇÇ

ºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ...

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇ.Ç.∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇ

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇ..ÇÇÇ·ºàπ∑’ËÇÇ..

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß¥—¥¢Õß‰¡â

Õπÿ¡—μ‘

™π‘¥‰¡âμ—«Õ¬à“ß

‰¡âÇÇÇÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇ.. ‰¡âÇÇÇÇÇÇÇÇ

°“√·Õàπμ—«¢Õß‰¡â   ΔΔΔΔ
(¡.¡.)

°“√·Õàπμ—«¢Õß‰¡â   ΔΔΔΔ
(¡.¡.)

°“√·Õàπμ—«¢Õß‰¡â   ΔΔΔΔ
(¡.¡.)

1 ™àÕß  = ÇÇÇÇÇ ¡.¡. 1 ™àÕß  = ÇÇÇÇÇ ¡.¡. 1 ™àÕß  = ÇÇÇÇÇ ¡.¡.

·√ß°¥  P (°°.)

1 2 3 1 2 3 1 2 3

·√ß°¥ Ÿß ÿ¥

P
max

     (°°.)

∫ø.¡∂.(∑) 204.1-2550 ∫ø. ¡∂.(∑) 204.1-2550 
   ‚§√ß°“√.......................................................... 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß............................................... 

   ........................................................................ 

   ºŸâ√—∫®â“ß........................................................... 

   ºŸâπ” àß............................................................. 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë................... 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë...........................·ºàπ∑’Ë................. 
°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß¥—¥¢Õß‰¡â 
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∫ø.¡∑∂.(∑) 204.2-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.ÇÇÇ.

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇ..ÇÇ.

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.ÇÇ

ºŸâ√—∫®â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.ÇÇ..

ºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.ÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇ.ÇÇ.∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇ

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇ..ÇÇ.·ºàπ∑’ËÇ..Ç

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß¥—¥¢Õß‰¡â

Õπÿ¡—μ‘

™π‘¥‰¡âμ—«Õ¬à“ß

‰¡âÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇ√“¬≈–‡Õ’¬¥

1 2 3 1 2 3 1 2 3

§«“¡°«â“ß     b  (´¡.)

1.¡‘μ‘¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß

§«“¡≈÷°       d  (´¡.)

2.§«“¡¬“«æ‘°—¥                            L  (´¡.)

3.π.π.¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß                      W (°√—¡)

4.§à“Àπà«¬·√ß§«“¡‡§âπ∑’Ë¢’¥ªØ‘¿“§(°°./´¡.
2
)

  S = (3/2) {(PL) / (bd
2
)} („™â§à“ P ∑’Ë¢’¥ªØ‘¿“§)

5.‚¡¥Ÿ≈— ·μ°√â“«                     (°°./´¡.
2
)

  S = (3/2) {(P
max

 L) / (bd
2
)}

6.‚¡¥Ÿ≈— ¬◊¥À¬ÿàπ                     (°°./´¡.
2
)

  E = (PL
3
) / (48 ΔΔΔΔI)      („™â§à“ P ∑’Ë¢’¥ªØ‘¿“§)

7.‚¡¥Ÿ≈— §◊πμ—«                       (°°./´¡.
2
)

  R = S
2 
/ 18 E   („™â S ®“°¢âÕ 4 , E ®“°¢âÕ 6)

8.§à“Àπà«¬·√ß§«“¡‡§âπ Ÿß ÿ¥¢Õß·√ß‡©◊Õπ

  S
max  

= (3/4) (P
max

/ bd)        (°°./´¡.
2
)

9.§à“ß“π‡©≈’Ë¬∑’ËπÈÌ“Àπ—°ª√–≈—¬     (°°. - ´¡.)

  W = P
max  

ΔΔΔΔ
max

À¡“¬‡Àμÿ:

∫ø.¡∂.(∑) 204.2-2550 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß¥—¥¢Õß‰¡â 

   ‚§√ß°“√.......................................................... 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß............................................... 

   ........................................................................ 

   ºŸâ√—∫®â“ß........................................................... 

   ºŸâπ” àß............................................................. 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë................... 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë...........................·ºàπ∑’Ë................. 

I) 

M
R 
= S

2
 / 18 E („™â S ®“°¢ââÕ 4 , E ®“°¢âÕ 6)   

R 
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∫ø.¡∑∂.(∑) 204.3-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇ.ÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..ÇÇÇ

ºŸâ√—∫®â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..ÇÇ..

ºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..ÇÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ß.ÇÇÇ.Ç..∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇ..

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇ.Ç.·ºàπ∑’ËÇÇ.

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß¥—¥¢Õß‰¡â
Õπÿ¡—μ‘

™π‘¥‰¡âμ—«Õ¬à“ß
√“¬≈–‡Õ’¬¥

‰¡âÇ.ÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇ

1.§à“‡©≈’Ë¬¢ÕßÀπà«¬·√ß§«“¡‡§âπ∑’Ë¢’¥ªØ‘¿“§        S         (°°./´¡.
2
)

2.§à“‡©≈’Ë¬¢Õß‚¡¥Ÿ≈— ·μ°√â“«                         d        (°°./´¡.
2
)

3.§à“‡©≈’Ë¬¢Õß‚¡¥Ÿ≈— ¬◊¥À¬ÿàπ                         E        (°°./´¡.
2
)

4.§à“‡©≈’Ë¬¢Õß‚¡¥Ÿ≈— §◊πμ—«                          R        (°°./´¡.
2
)

5.§à“‡©≈’Ë¬¢ÕßÀπà«¬·√ß§«“¡‡§âπ Ÿß ÿ¥¢Õß·√ß‡©◊Õπ S
max

(°°./´¡.
2
)

6. §à“‡©≈’Ë¬¢Õßß“π‡©≈’Ë¬∑’ËπÈÌ“Àπ—°ª√–≈—¬              W
AV
   (°°. - ´¡.)

À¡“¬‡Àμÿ:

∫ø.¡∂.(∑) 204.3-2550 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß¥—¥¢Õß‰¡â 

   ‚§√ß°“√.......................................................... 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß............................................... 

   ........................................................................ 

   ºŸâ√—∫®â“ß........................................................... 

   ºŸâπ” àß............................................................. 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë................... 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë...........................·ºàπ∑’Ë................. 

R 

M
R 

(°°./´¡.
2
) 

(°°./´¡.
2
) 

(°°./´¡.
2
) 

(°°./´¡.
2
) 

(°°./´¡.
2
) 

(°°. - ´¡.) 
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∫ø.¡∑∂.(∑) 204.4-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..ÇÇ.

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ√—∫®â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..

ºŸâπÌ“ àß..ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..ÇÇ..Ç™π‘¥μ—«Õ

¬à“ßÇÇÇÇ.Ç.∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇÇ..

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇ..Ç.·ºàπ∑’ËÇÇ.Ç

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß¥—¥¢Õß‰¡â

Õπÿ¡—μ‘

≈—°…≥–°“√«‘∫—μ‘

™π‘¥¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß 1 2 3

À¡“¬‡Àμÿ

   ‚§√ß°“√................................................................ 

   ............................................................................... 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß...................................................... 

   ............................................................................... 

   ºŸâ√—∫®â“ß.................................................................. 

   ºŸâπ” àß.................................................................... 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë......................... 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë...........................·ºàπ∑’Ë....................... 

∫ø.¡∂.(∑) 204.4-2550 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß¥—¥¢Õß‰¡â 
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1. ¢Õ∫¢à“¬ 
¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È§√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§ÿ≥ ¡∫—μ‘∑“ß°≈¢Õß‰¡â ‡¡◊ËÕ¡’·√ß¥÷ß„π·π«

μ—Èß©“°°—∫‡ ’È¬π ·≈–·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡â 

 
2. π‘¬“¡ 

2.1 °”≈—ß¥÷ß¢Õß‰¡â (Tensile Strength of Wood) À¡“¬∂÷ß §«“¡ “¡“√∂¢Õß‰¡â∑’Ë∑πμàÕ·√ß¥÷ß 

 Ÿß ÿ¥μàÕ·π« μ—Èß©“°°—∫‡ ’È¬π 

2.2 ·√ßμâ“π∑“π¢Õß‰¡â (Cleavage of Wood) À¡“¬∂÷ß ·√ß∑’Ë°√–∑”μàÕ°“√μâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß 

‰¡â ‚¥¬·π«·μ° ®–Õ¬Ÿà„π√–π“∫¢π“π°—∫‡ ’È¬π ∑“ß¥â“πμ—Èß©“°°—∫«ßªï (Radial) À√◊Õ∑“ß

¥â“π —¡º— °—∫«ßªï  (Tangential) 

 
3. ™—Èπ§ÿ≥¿“æ·≈– —≠≈—°…≥å 

„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 424  ‰¡â·ª√√Ÿª :  ”À√—∫ß“π

°àÕ √â“ß∑—Ë«‰ª 

 
4. «‘∏’∑” 

4.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–Õÿª°√≥å ª√–°Õ∫¥â«¬ 

‡§√◊ËÕß¡◊Õ ”À√—∫∑¥ Õ∫·√ß¥÷ß ·≈–·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡â (Special Devices 

for Tensile and Cleavage Test) μ“¡√Ÿª∑’Ë 1 

√Ÿª∑’Ë 1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ ”À√—∫∑¥ Õ∫°”≈—ß¥÷ß·≈–·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡â 

¡∂.¡∂.((∑∑) 205-2550 ) 205-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“°”≈—ß¥÷ß·≈–·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡â¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“°”≈—ß¥÷ß·≈–·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡â  

(Tensile and Cleavage Test of Wood)(Tensile and Cleavage Test of Wood)  

‰¡âμ—«Õ¬à“ß 

‰¡âμ—«Õ¬à“ß 
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4.2 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 

‡μ√’¬¡‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë‰ ‡√’¬∫ (Dressed Timber) ·≈–‡°≈’È¬ß (Clear Wood)  ¢π“¥ 5x5x6 

´¡. ‚¥¬¡’¢π“¥∫√‘‡«≥¢Õß à«π∑’Ë®–∑¥ Õ∫ 2.5x5 ´¡. ™π‘¥≈– 3 ∑àÕπ  ”À√—∫°“√∑¥ Õ∫·√ß

¥÷ß ·≈–¢π“¥ 5x5x9.5 ´¡. ‚¥¬¡’¢π“¥∫√‘‡«≥¢Õß à«π∑’Ë®–∑¥ Õ∫ 5x7.5 ´¡.  ”À√—∫°“√

∑¥ Õ∫·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡â ‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë®–π”¡“∑¥ Õ∫μâÕß¡’§à“§«“¡™◊Èπ (Moisture 

Content)  Õ¬Ÿà√–À«à“ß√âÕ¬≈– 10 ∂÷ß √âÕ¬≈– 14 

4.3  ·∫∫øÕ√å¡ 

„™â·∫∫øÕ√å¡∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 205.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“°”≈—ß¥÷ß·≈–·√ßμâ“π∑“π°“√

·μ°¢Õß‰¡â ·≈– 205.2-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“°”≈—ß¥÷ß·≈–·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡â 

4.4 °“√∑¥ Õ∫ 

4.4.1 «—¥§«“¡°«â“ß¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë®–„™â∑¥ Õ∫·√ß¥÷ß ·≈–·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡â ‚¥¬„Àâ 

Õà“π§à“‰¥â¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.1 ´¡.  ·≈–™—ËßπÈ”Àπ—°„ÀâÕà“π§à“‰¥â ¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.1 °√—¡ 

4.4.2 «“ß‰¡âμ—«Õ¬à“ß„Àâ‡¢â“∑’Ë„πμ”·Àπàß∑’Ë· ¥ß‰«â „π√Ÿª∑’Ë 1 „™â·√ß¥÷ßÕ¬à“ßμàÕ‡π◊ËÕß¥â«¬§«“¡‡√Á« 

ª√–¡“≥ 2.5 ¡¡. μàÕπ“∑’ ®π∂÷ß®ÿ¥∑’Ë‰¡âμ—«Õ¬à“ß‡√‘Ë¡·μ° ∫—π∑÷°§à“·√ß¥÷ß Ÿß ÿ¥∑’ËÕà“π§à“‰¥â 

4.4.3 §à“°”≈—ß¥÷ß¢Õß‰¡â À“‰¥â‚¥¬π”§à“¢Õß·√ß¥÷ß Ÿß ÿ¥∑’ËÕà“π‰¥â À“√¥â«¬æ◊Èπ∑’Ë∫√‘‡«≥ à«π∑’Ë 

·§∫∑’Ë ÿ¥ 

4.4.4 æ‘®“√≥“À“§à“¢Õß·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡âμàÕ‡´πμ‘‡¡μ√ ¢Õß§«“¡°«â“ß¢Õß‰¡â 

μ—«Õ¬à“ß 

 
5. °“√§”π«≥ 
 „Àâ¥”‡π‘π°“√§”π«≥μ“¡«‘∏’∑’Ë°”Àπ¥‰«â„π·∫∫øÕ√å¡ μ“¡¢âÕ 4.3 

 
6. °“√√“¬ß“π 
 „Àâ√“¬ß“πμ“¡·∫∫øÕ√å¡ „π¢âÕ 4.3 

 
7. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 

‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡ ¡∂. 104 : ¡“μ√∞“πß“π‰¡â  ‚¥¬„™â§à“‡©≈’Ë¬°“√∑¥ Õ∫·√ß

¥÷ß ·≈–·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡â ·μà≈–™π‘¥ μ“¡·∫∫øÕ√å¡„π¢âÕ 4.3 

 
8.  ¢âÕ§«√√–«—ß 

8.1 ‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë®–π”¡“∑¥ Õ∫μâÕßÕ¬Ÿà„π ¿“æ∑’Ë ¡∫Ÿ√≥å‡√’¬∫√âÕ¬ ¡’¢π“¥μ“¡∑’Ë°”Àπ¥‡∑à“°—π 

μ≈Õ¥∑—Èß∑àÕπ ·≈–μâÕß‰¡à¡’μ”Àπ‘„π‡π◊ÈÕ‰¡â 

8.2 „π°“√∑¥ Õ∫„Àâ«“ß‰¡âμ—«Õ¬à“ß„πμ”·Àπàß∑’Ë∂Ÿ°μâÕß·≈–¡—Ëπ§ß 

 

9.  Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
9.1 ¡“μ√∞“π«‘»«°√√¡ ∂“π·Ààßª√–‡∑»‰∑¬  ¡“μ√∞“π ”À√—∫Õ“§“√‰¡â  æ‘¡æå§√—Èß∑’Ë 5 æ.». 2526 

9.2 ¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 424-2530 ‰¡â·ª√√Ÿª :  ”À√—∫ß“π°àÕ √â“ß∑—Ë«‰ª 

9.3 FACULTY OF ENGINEERING CHULALONGKORN UNIVERSITY MATERIAL TESTING  

LABORATORY TEST NO.T 5  TENSILE AND CLEAVAGE TEST OF WOOD 

9.4 ASTM DESIGNATION : D 143-83 STANDARD METHODS OF TESTING SMALL CLEAR  

SPECIMENS OF TIMBER. 



1-87À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∫ø.¡∑∂.(∑) 205.1-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ....

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ√—∫®â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

ºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ß.ÇÇÇÇÇ∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇ

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇÇÇ.·ºàπ∑’ËÇ.

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“

°Ì“≈—ß¥÷ß·≈–·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡â

Õπÿ¡—μ‘

°“√∑¥ Õ∫°Ì“≈—ß¥÷ß¢Õß‰¡â (TENSION TEST)

™π‘¥‰¡âμ—«Õ¬à“ß

‰¡âÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇÇÇ√“¬≈–‡Õ’¬¥

1 2 3 1 2 3 1 2 3

§«“¡¬“«     a      (´¡.)

1.¡‘μ‘¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß

§«“¡°«â“ß    b     (´¡.)

2.§«“¡≈÷°¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß               d     (´¡.)

3.π.π.¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß                   w    (°.)

4.§«“¡™◊Èπ¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß

5.æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥∑’Ë„™â∑¥ Õ∫ , A = a x b      (´¡.
2
)

6.§à“·√ß¥÷ß Ÿß ÿ¥ , P                         (°°.)

7.§à“°Ì“≈—ß¥÷ß¢Õß‰¡â  ,  δδδδ = P / A        (°°./´¡.
2
)

8. §à“‡©≈’Ë¬°Ì“≈—ß¥÷ß¢Õß‰¡â  , δδδδ
AV
          (°°./´¡.

2
)

                                                       d

      b

          

                   a

∫ø. ¡∂.(∑) 205.1-2550 
   ‚§√ß°“√.......................................................... 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß............................................... 

   ........................................................................ 

   ºŸâ√—∫®â“ß........................................................... 

   ºŸâπ” àß............................................................. 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë................... 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë...........................·ºàπ∑’Ë................. 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“°”≈—ß¥÷ß¢Õß‰¡â (Tension Test) 

(√âÕ¬≈–) 



1-88 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∫ø.¡∑∂.(∑) 205.2-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ√—∫®â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

ºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇÇÇ∑¥ Õ∫§√—Èß∑’ËÇ.

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇÇÇ.·ºàπ∑’ËÇ.

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“

°Ì“≈—ß¥÷ß·≈–·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡â

Õπÿ¡—μ‘

°“√∑¥ Õ∫·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡â ( CLEAVAGE TEST)

™π‘¥‰¡âμ—«Õ¬à“ß

‰¡âÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇÇÇ.√“¬≈–‡Õ’¬¥

1 2 3 1 2 3 1 2 3

§«“¡¬“«     a   (´¡.)

1.¡‘μ‘¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß

§«“¡°«â“ß    b   (´¡.)

2.§«“¡≈÷°¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß               d   (´¡.)

3. π.π.¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß                   w   (°.)

4. §«“¡™◊Èπ¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß                 (√âÕ¬≈–)

5. §à“·√ß¥÷ß Ÿß ÿ¥ , P                       (°°.)

6.§à“·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡â = P / b (°°./´¡.)

7.§à“‡©≈’Ë¬·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡â    (°°./´¡.)

                                             d

                              a

  b

∫ø. ¡∂.(∑) 205.2-2550 

   ‚§√ß°“√.......................................................... 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß............................................... 

   ........................................................................ 

   ºŸâ√—∫®â“ß........................................................... 

   ºŸâπ” àß............................................................. 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë................... 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë...........................·ºàπ∑’Ë................. 

°“√∑¥ Õ∫·√ßμâ“π∑“π°“√·μ°¢Õß‰¡â (Cleavage Test) 



1-89À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

 

1. ¢Õ∫¢à“¬ 
¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È§√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§à“§«“¡ “¡“√∂„π°“√√—∫·√ß‡©◊Õπ¢Õß‰¡â„π

·π«¢π“π‡ ’È¬π 

 

2. π‘¬“¡ 
§«“¡ “¡“√∂„π°“√√—∫·√ß‡©◊Õπ¢Õß‰¡â À¡“¬∂÷ß §«“¡ “¡“√∂¢Õß‰¡â„π°“√μâ“π∑“π

·√ß‡§âπ ∑’Ë®–∑”„Àâ à«π¢ÕßÀπâ“μ—¥‰¡â∑’ËÕ¬Ÿà„π√–π“∫‡¥’¬«°—∫·π«·√ß‡≈◊ËÕπÕÕ°®“°°—π 

 

3. ™—Èπ§ÿ≥¿“æ·≈– —≠≈—°…≥å 
„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 424 ‰¡â·ª√√Ÿª :  ”À√—∫ß“π°àÕ √â“ß

∑—Ë«‰ª 

 

4. «‘∏’∑” 
4.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–Õÿª°√≥å ª√–°Õ∫¥â«¬ 

4.1.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑¥ Õ∫·√ß‡©◊Õπ ∑’Ë¡’≈—°…≥–‡™àπ‡¥’¬«°—∫∑’Ë· ¥ß„π√Ÿª∑’Ë 1  ‚¥¬„Àâ¡’√–¬– 

Àà“ß√–À«à“ß¢Õ∫¥â“π„π¢Õßº‘«∑’Ë√Õß√—∫°—∫√–π“∫∑’Ë®–‡°‘¥°“√«‘∫—μ‘¢Õß‰¡â ‡∑à“°—∫ 3 ¡.¡. 

                                                                                     

                                                                                                 

√Ÿª∑’Ë 1   ‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑¥ Õ∫À“§à“·√ß‡©◊Õπ¢π“π‡ ’È¬π¢Õß‰¡â 

πÈ”Àπ—°°¥ 

·ºàπ‡À≈Á°°¥ 

‰¡âμ—«Õ¬à“ß 

¡∂.¡∂.((∑∑) 206-2550 ) 206-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß‡©◊Õπ¢π“π‡ ’È¬π¢Õß‰¡â¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß‡©◊Õπ¢π“π‡ ’È¬π¢Õß‰¡â  

(Shear Test of Wood Parallel to Grain)(Shear Test of Wood Parallel to Grain)  
  



1-90 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

4.2 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 
4.2.1 ‡μ√’¬¡‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë‰ ‡√’¬∫ (Dressed Timber) ·≈–‡°≈’È¬ß (Clear Wood) ¢π“¥ 

5x5x6.3 ´¡. ‚¥¬„Àâ¡’æ◊Èπ∑’Ë∑’Ë®–√—∫·√ß‡©◊Õπ‡¡◊ËÕ∑”°“√∑¥ Õ∫ ‡∑à“°—∫ 5 x 5 ´¡. ¥—ß

· ¥ß„π√Ÿª∑’Ë 2 

4.2.2 ‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë®–π”¡“∑¥ Õ∫ μâÕß¡’§«“¡™◊Èπ (Moisture Content) Õ¬Ÿà√–À«à“ß√âÕ¬≈– 

10 ∂÷ß √âÕ¬≈– 14 

 

√Ÿª∑’Ë 2   ‰¡âμ—«Õ¬à“ß 

4.3 ·∫∫øÕ√å¡ 

„™â·∫∫øÕ√å¡∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 206.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß‡©◊Õπ¢π“π‡ ’È¬π¢Õß‰¡â 

4.4 °“√∑¥ Õ∫ 

4.4.1 ™—ËßπÈ”Àπ—° ‰¡âμ—«Õ¬à“ß „Àâ≈–‡Õ’¬¥ ∂÷ß 0.1 °√—¡ 

4.4.2 «—¥¢π“¥  ‰¡âμ—«Õ¬à“ß „Àâ≈–‡Õ’¬¥ ∂÷ß 0.1 ¡.¡. 

4.4.3 ∫—π∑÷°≈—°…≥–∑‘»∑“ß ¢Õß≈“¬‰¡â («ßªï) ¢Õßæ◊Èπ∑’Ë∑’Ë√—∫·√ß‡©◊Õπ«à“Õ¬Ÿà„π≈—°…≥–μ—Èß 

©“°°—∫«ßªï (Radial) À√◊Õ —¡º— °—∫«ßªï (Tangential) À√◊ÕÕ¬Ÿà√–À«à“ß·π«μ—Èß©“°·≈–

·π« —¡º— °—∫«ßªï (Intermediate) 

4.4.4 «“ß‰¡âμ—«Õ¬à“ß≈ß„π‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑¥ Õ∫„π≈—°…≥–¥—ßμàÕ‰ªπ’È 

4.4.4.1 ‰¡à¡’°“√∫‘¥μ—«¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß ‡¡◊ËÕ¡’·√ß°√–∑” 

4.4.4.2 «“ß‰¡âμ—«Õ¬à“ß„ÀâÕ¬Ÿà„π·π«¥‘Ëß 

4.4.4.3 æ◊Èπº‘«≈à“ß¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß«“ß„Àâ‰¥â√–π“∫∫π∑’Ë√Õß√—∫ 

4.4.5 §àÕ¬Ê ª√—∫‡§√◊ËÕß¡◊Õ„Àâ‡¢â“∑’Ë·≈â«∑”°“√∑¥ Õ∫ ‚¥¬„Àâ·ºàπ‡À≈Á°°¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¥â«¬ 

§«“¡‡√Á«‰¡à¡“°°«à“ 2 ¡.¡. μàÕπ“∑’ ®π‰¡âμ—«Õ¬à“ß‡°‘¥°“√«‘∫—μ‘ 

4.4.6 ∫—π∑÷°§à“·√ß°√–∑” Ÿß ÿ¥ ·≈–≈—°…≥–°“√«‘∫—μ‘¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß 

 C

  EE

C

D

B

A

A = 5 ´¡., B = 5   ´¡. 

C = 5 ´¡., D = 6.3 ´¡. 

E = 2 ´¡. 

A C 

D 

B 

E 



1-91À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

5. °“√§”π«≥ 
„Àâ¥”‡π‘π°“√§”π«≥μ“¡«‘∏’∑’Ë°”Àπ¥‰«â„π·∫∫øÕ√å¡ μ“¡¢âÕ 4.3 

 

6. °“√√“¬ß“π 
„Àâ√“¬ß“πμ“¡·∫∫øÕ√å¡ „π¢âÕ 4.3 

 
7. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 

‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡ ¡∂.104 : ¡“μ√∞“πß“π‰¡â  ‚¥¬„™â§à“‡©≈’Ë¬§«“¡ “¡“√∂

„π°“√√—∫·√ß‡©◊Õπ¢Õß‰¡â 

 

8. ¢âÕ§«√√–«—ß 
8.1 ‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë®–π”¡“∑¥ Õ∫μâÕßÕ¬Ÿà„π ¿“æ∑’Ë ¡∫Ÿ√≥å‡√’¬∫√âÕ¬ ¡’¢π“¥μ“¡∑’Ë°”Àπ¥‡∑à“ 

°—πμ≈Õ¥∑—Èß∑àÕπ ·≈–μâÕß‰¡à¡’ μ”Àπ‘„π‡π◊ÈÕ‰¡â 

8.2 °“√Õ∫‰¡âμ—«Õ¬à“ß  Àâ“¡Õ∫π“π‡°‘π§«“¡®”‡ªìπ ·≈–Àâ“¡‡°‘π°«à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’Ë°”Àπ¥‰«â (103 + 2  

Õß»“‡´≈‡´’¬ ) 

 

9. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
9.1 ¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 421-2525  ‰¡â·ª√√Ÿª : ¢âÕ°”Àπ¥∑—Ë«‰ª 

9.2 ¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 424-2530  ‰¡â·ª√√Ÿª :  ”À√—∫ß“π°àÕ √â“ß∑—Ë«‰ª 

9.3 ASTM  DESIGNATION  D 143-83  STANDARD  METHODS  OF  TESTING  SMALL  CLEAR 

SPECIMENS OF TIMBER 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1-92 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∫ø.¡∑∂.(∑) 206.1-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇ..ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..Ç

ºŸâ√—∫®â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..ÇÇ..

ºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇ..ÇÇÇÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇ.......∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë.Ç..

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇ....Ç·ºàπ∑’ËÇÇ

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“

·√ß‡©◊Õπ¢π“π‡ ’È¬π¢Õß‰¡â

Õπÿ¡—μ‘

™π‘¥‰¡âμ—«Õ¬à“ß

‰¡âÇÇÇÇÇÇÇ ‰¡âÇÇÇÇÇÇÇ. ‰¡âÇÇÇÇÇÇÇ
√“¬≈–‡Õ’¬¥

1 2 3 1 2 3 1 2 3

°«â“ß   B.   (´¡.)

 Ÿß      A.   (´¡.)

2. ∑‘»∑“ß¢Õß≈“¬‰¡â

3. §«“¡™◊Èπ¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß            (√âÕ¬≈–)

4. æ◊Èπ∑’Ë√—∫·√ß‡©◊Õπ                    (μ√.´¡.)

5. §à“·√ß‡©◊Õπ Ÿß ÿ¥                       (°°.)

6. §«“¡ “¡“√∂√—∫·√ß‡©◊Õπ       (°°./μ√.´¡.)

¿“æ¥â“π¢â“ß

8. ≈—°…≥–°“√«‘∫—μ‘

¿“æ¥â“π≈à“ß

À¡“¬‡Àμÿ                                           ∑‘»∑“ß¢Õß≈“¬‰¡â        R  =  Radial

                                                                              T  =  Tangential

                                                                                 I   = termediate

∫ø.¡∂.(∑) 206.1-2550 ∫ø.¡∂.(∑) 204.2-2550    ‚§√ß°“√.......................................................... 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß............................................... 

   ........................................................................ 

   ºŸâ√—∫®â“ß........................................................... 

   ºŸâπ” àß............................................................. 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë................... 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë...........................·ºàπ∑’Ë................. 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“ 

·√ß‡©◊Õπ¢π“π‡ ’È¬π¢Õß‰¡â 

1. ¡‘μ‘¢Õßæ◊Èπ∑’Ë√—∫·√ß‡©◊Õπ 

7. §«“¡ “¡“√∂√—∫·√ß‡©◊Õπ‡©≈’Ë¬  (°°./μ√.´¡.) 

(√âÕ¬≈–) 

termediate 

Radial 

= 



1-93À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

 

 

1. ¢Õ∫¢à“¬ 
¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È§√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–¢Õß‰¡â „π ¿“æÕ∫·Àâß 

‚¥¬«‘∏’°“√∑¥ Õ∫μàÕ‰ªπ’È 

1.1  «‘∏’°“√∑¥ Õ∫ °.  À“ª√‘¡“μ√‚¥¬°“√ «—¥¢π“¥ 

1.2  «‘∏’°“√∑¥ Õ∫ ¢.  À“ª√‘¡“μ√‚¥¬°“√ ·∑π∑’Ë πÈ” 

1.3  «‘∏’°“√∑¥ Õ∫ §.  À“ª√‘¡“μ√‚¥¬°“√ ·∑π∑’Ë ª√Õ∑ 

 

2. π‘¬“¡ 
§«“¡∂à«ß®”‡æ“–¢Õß‰¡â (Specific Gravity of Wood) À¡“¬∂÷ß πÈ”Àπ—°¢Õß‰¡â À“√¥â«¬

πÈ”Àπ—°πÈ”∑’Ë¡’ª√‘¡“μ√‡∑à“°—π 

 

3. ™—Èπ§ÿ≥¿“æ·≈– —≠≈—°…≥å 
„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 424 ‰¡â·ª√√Ÿª :  ”À√—∫ß“π

°àÕ √â“ß∑—Ë«‰ª 

 

4. «‘∏’∑” 
4.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–Õÿª°√≥å   ª√–°Õ∫¥â«¬ 

4.1.1 μŸâÕ∫‰øøÑ“ (Electric Dry Ovent) ‡ªìπμŸâÕ∫∑’Ë “¡“√∂ª√—∫·≈–§«∫§ÿ¡Õÿ≥À¿Ÿ¡‘‰¥â  ”À√—∫ 

°“√∑¥ Õ∫π’È„Àâ§«∫§ÿ¡∑’ËÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ 103 + 2 Õß»“‡´≈‡´’¬  ‚¥¬μ≈Õ¥„π™à«ß‡«≈“∑’Ë

μâÕß°“√Õ∫‰¡âμ—«Õ¬à“ß®ππÈ”Àπ—°≈¥≈ß§ß∑’Ë μŸâÕ∫‰øøÑ“§«√¡’Õ“°“»À¡ÿπ‡«’¬π¿“¬„π  

‡æ◊ËÕ„ÀâÕÿ≥À¿Ÿ¡‘‡∑à“°—π‚¥¬∑—Ë« ·≈–§«√¡’™àÕß√–∫∫‰ÕπÈ”ÕÕ°‰¥â¥â«¬ 

4.1.2 ‡§√◊ËÕß™—Ëß „Àâ¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥¢Õß°“√™—ËßπÈ”Àπ—°‰¥â‰¡àπâÕ¬°«à“ 0.05 °√—¡ 

4.2 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 

4.2.1 ‡μ√’¬¡‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë‰ ‡√’¬∫ (Dressed Timber) ·≈–‡°≈’È¬ß (Clear Wood) ¢π“¥  

2.5x2.5x3.0 ´¡. À√◊Õ„π°√≥’∑’Ë‡ªìπ‰¡â·ºàπ·∫π „Àâ‡μ√’¬¡‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë¡’æ◊Èπ∑’Ëº‘« ¢π“¥ 

7.5x15 ´¡. 

4.2.2 °“√‡μ√’¬¡‰¡âμ—«Õ¬à“ß ®“°∑àÕπ‰¡â„™â„πß“π‚§√ß √â“ß (Structural Elements)  §«√μ—¥™‘Èπ 

‰¡âÕ¬à“ßπâÕ¬ 45 ´¡. 

¡∂.¡∂.((∑∑) 207-2550 ) 207-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–¢Õß‰¡â¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–¢Õß‰¡â  

(Specific Gravity of Wood) (Specific Gravity of Wood) 



1-94 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

 

 

 

 

 

4.2.3 „π°“√∑¥ Õ∫‚¥¬«‘∏’°“√∑¥ Õ∫ ¢. „Àâ∑”°“√‡§≈◊Õ∫º‘«¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß¥â«¬¢’Èº÷Èßæ“√“øïπ 

√âÕπ°àÕπ°“√À“ª√‘¡“μ√ πÈ”Àπ—°¢Õßæ“√“øïπ∑’Ë‡æ‘Ë¡¢÷Èπ¡“ ∂◊Õ«à“πâÕ¬¡“°®πμ—¥∑‘Èß‰¥â 

4.2.4 ‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ëπ”¡“∑¥ Õ∫ μâÕß¡’§«“¡™◊ÈπÕ¬Ÿà√–À«à“ß √âÕ¬≈– 10 ∂÷ß 14 

4.3 ·∫∫øÕ√å¡ 

„™â·∫∫øÕ√å¡∑’Ë ∫ø. ¡∂.(∑) 207.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–·√ß¢Õß‰¡â 

4.4 °“√∑¥ Õ∫ 

4.4.1 ™—ËßπÈ”Àπ—°¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß „Àâ≈–‡Õ’¬¥ ∂÷ß 0.05 °√—¡ 

4.4.2 À“ª√‘¡“μ√¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß ´÷Ëß “¡“√∂°√–∑”‰¥â 3 «‘∏’ ¥—ßπ’È 

«‘∏’°“√∑¥ Õ∫  °.   À“ª√‘¡“μ√‚¥¬°“√ «—¥¢π“¥ 

«‘∏’°“√∑¥ Õ∫  ¢.   À“ª√‘¡“μ√‚¥¬°“√ ·∑π∑’Ë πÈ” 

«‘∏’°“√∑¥ Õ∫  §.   À“ª√‘¡“μ√‚¥¬°“√ ·∑π∑’Ë ª√Õ∑ 

∂â“™‘Èπ‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ëπ”¡“∑¥ Õ∫ ‰¥âºà“π°“√‡μ√’¬¡¡“Õ¬à“ß¥’ ¡’¢π“¥∑’Ë·πàπÕπ·≈–

 ¡Ë”‡ ¡Õ °“√∑¥ Õ∫‚¥¬«‘∏’°“√∑¥ Õ∫ °. ®–„Àâº≈≈—æ∏å∑’Ë≈–‡Õ’¬¥‡æ’¬ßæÕ°—∫§«“¡

μâÕß°“√ ·μà∂â“™‘Èπ‰¡âμ—«Õ¬à“ß¡’≈—°…≥–‰¡à‡√’¬∫√âÕ¬ ∫‘¥‡∫’È¬« §«√®–∑”°“√∑¥ Õ∫ ‚¥¬„™â

«‘∏’°“√∑¥ Õ∫ ¢.  À√◊Õ «‘∏’°“√∑¥ Õ∫ §. 

«‘∏’°“√∑¥ Õ∫  °.   À“ª√‘¡“μ√‚¥¬°“√«—¥¢π“¥ 
«‘∏’°“√π’È ‡À¡“– ”À√—∫∑¥ Õ∫‰¡âμ—«Õ¬à“ß ∑’Ëºà“π°“√‡μ√’¬¡¡“Õ¬à“ß¥’¡’≈—°…≥–√Ÿª√à“ß

‰¥â©“°°—π∑ÿ°¡ÿ¡ °“√∑¥ Õ∫„Àâ¥”‡π‘π°“√ ¥—ßπ’È 

¢®—¥‡ ’È¬π‰¡â∑’Ë‡°“–Õ¬Ÿàμ“¡º‘«¢Õß™‘Èπ‰¡âμ—«Õ¬à“ßÕÕ° ·≈–∑”°“√«—¥¢π“¥ ‡æ◊ËÕÀ“§«“¡

¬“« (L)  §«“¡°«â“ß (B) ·≈–§«“¡Àπ“ (T)   ¢Õß™‘Èπ‰¡âμ—«Õ¬à“ß  ‚¥¬«—¥≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.25 

¡¡. ·≈–«—¥Õ¬à“ßπâÕ¬ 3 μ”·Àπàß  „π·μà≈–¥â“π‡æ◊ËÕπ”¡“‡©≈’Ë¬°—π 

«‘∏’°“√∑¥ Õ∫  ¢.  À“ª√‘¡“μ√‚¥¬°“√·∑π∑’ËπÈ” 
‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë®–π”¡“„™â„π°“√∑¥ Õ∫‚¥¬«‘∏’π’È μâÕßºà“π°“√‡§≈◊Õ∫º‘«¥â«¬¢’Èº÷Èßæ“√“

øïπ¡“·≈â« °“√∑¥ Õ∫„Àâ¥”‡π‘π°“√ ¥—ßπ’È 

 π”™‘Èπ‰¡âμ—«Õ¬à“ß„ à≈ß‰ª„π¿“™π–∑’Ë∑√“∫¢π“¥ª√‘¡“μ√§«“¡®ÿ·≈â«‡μ‘¡πÈ”®π°√–∑—Ëß

‡μÁ¡ π”™‘Èπ‰¡âμ—«Õ¬à“ßπ—ÈπÕÕ°¡“®“°¿“™π– ·≈â«À“ª√‘¡“μ√πÈ”∑’Ë‡À≈◊ÕÕ¬ŸàÀ√◊ÕÕ“®®–¥”‡π‘π

°“√À“ª√‘¡“μ√ ‚¥¬°“√·∑π∑’ËπÈ”¥â«¬™‘Èπ‰¡âμ—«Õ¬à“ß≈ß‰ª„π°√–∫Õ°μ«ß §à“§«“¡·μ°μà“ß

¢Õßª√‘¡“μ√°àÕπ ·≈–¿“¬À≈—ß °“√·∑π∑’ËπÈ”¥â«¬™‘Èπ‰¡âμ—«Õ¬à“ß §◊Õ §à“ª√‘¡“μ√¢Õß™‘Èπ

μ—«Õ¬à“ß (V) 

«‘∏’°“√∑¥ Õ∫  §.  À“ª√‘¡“μ√‚¥¬°“√·∑π∑’Ëª√Õ∑ 
°“√∑¥ Õ∫‚¥¬«‘∏’π’È ‰¡à®”‡ªìπμâÕß‡§≈◊Õ∫º‘«™‘Èπ‰¡âμ—«Õ¬à“ß¥â«¬¢’Èº÷Èßæ“√“øïπ Õ¬à“ß‰√

°Áμ“¡ °“√∑¥ Õ∫§«√°√–∑”„π∑’ËÕ“°“»∂à“¬‡∑‰¥â –¥«° ‡æ◊ËÕªÑÕß°—πÕ—πμ√“¬∑’ËÕ“®®–‡°‘¥

‰¥â®“°°“√„™âª√Õ∑ °“√À“ª√‘¡“μ√‚¥¬«‘∏’π’È „Àâ∑”„π≈—°…≥–‡¥’¬«°—∫«‘∏’°“√∑¥ Õ∫ ¢. 

 



1-95À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

5. °“√§”π«≥ 
„Àâ¥”‡π‘π°“√§”π«≥μ“¡«‘∏’°“√∑’Ë°”Àπ¥‰«â„π·∫∫øÕ√å¡ „π¢âÕ 4.3 

 

6. °“√√“¬ß“π 
„Àâ√“¬ß“πμ“¡·∫∫øÕ√å¡ „π¢âÕ 4.3 

 

7. ‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π·≈–§«“¡§≈“¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¬Õ¡„Àâ 
‡°≥±å°“√μ—¥ ‘π„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡ ¡∂. 104: ¡“μ√∞“πß“π‰¡â   ‚¥¬„™â§à“‡©≈’Ë¬°“√∑¥ Õ∫

À“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–¢Õß‰¡â  

 

8. ¢âÕ§«√√–«—ß 
8.1 ‰¡âμ—«Õ¬à“ß∑’Ë®–π”¡“∑¥ Õ∫ §«√Õ¬Ÿà„π ¿“æ∑’Ë‡√’¬∫√âÕ¬ ¡’¢π“¥μ“¡∑’Ë°”Àπ¥‡∑à“°—πμ≈Õ¥ 

∑—Èß∑àÕπ ·≈–μâÕß‰¡à¡’μ”Àπ‘„π‡π◊ÈÕ‰¡â 

8.2 °“√Õ∫‰¡âμ—«Õ¬à“ß  Àâ“¡Õ∫π“π‡°‘π§«“¡®”‡ªìπ ·≈–Àâ“¡‡°‘π°«à“Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’Ë°”Àπ¥‰«â (103  

+ 2 Õß»“‡´≈‡ ’́¬ ) 

 

9. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
9.1 ¡“μ√∞“πº≈‘μ¿—≥±åÕÿμ “À°√√¡ ¡Õ°. 424-2530 ‰¡â·ª√√Ÿª :  ”À√—∫ß“π°àÕ √â“ß∑—Ë«‰ª 

9.2. ASTM DESIGNATION D 2395-83  çSTANDARD TEST METHODS FOR SPECIFIC  

GRAVITY OF WOOD AND WOOD-BASE MATERIALSé 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1-96 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∫ø.¡∑∂.(∑) 207.1-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫ÇÇÇÇÇÇ

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..ÇÇÇÇ.

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ.

ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..ÇÇ

ºŸâ√—∫®â“ßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..Ç..

ºŸâπÌ“ àßÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ..ÇÇÇ

™π‘¥μ—«Õ¬à“ßÇÇÇ..ÇÇ∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë..Ç

∑¥ Õ∫«—π∑’ËÇÇÇÇÇÇ..Ç.·ºàπ∑’ËÇÇ..

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡∂à«ß®Ì“‡æ“–¢Õß‰¡â

Õπÿ¡—μ‘

™π‘¥‰¡âμ—«Õ¬à“ß

‰¡âÇÇÇÇÇ. ‰¡âÇÇÇÇÇ. ‰¡âÇÇÇÇÇÇ.
√“¬≈–‡Õ’¬¥

1 2 3 1 2 3 1 2 3

À¡“¬‡Àμÿ

§«“¡¬“«  L.(¡.¡.)

1. ¡‘μ‘¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß §«“¡°«â“ßB.(¡.¡.)

§«“¡Àπ“T. (¡.¡.)

  ‡©æ“–

   «‘∏’ °.

2. ª√‘¡“μ√   V     (¡.¡
3
.)

3.π.π.¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß°àÕπÕ∫·ÀâßW   °√—¡

    (ORIGINAL WEIGHT)

4.π.π.¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ßÀ≈—ßÕ∫·ÀâßWD °√—¡

    (OVEN DRY WEIGHT)

5. ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ ‡ªìπ√âÕ¬≈–    M

    = (W-WD) / WD x100

6. §«“¡∂à«ß®Ì“‡æ“–   = (1000W) / V

7. §«“¡∂à«ß®Ì“‡æ“–·Àâß

    = (1000W) / {1+(M /100)} V

8. §à“‡©≈’Ë¬§«“¡∂à«ß®Ì“‡æ“–

(1) «‘∏’ °. ª√‘¡“μ√ V = L x B x T

(2) «‘∏’ ¢. ·≈– «‘∏’ §. ª√‘¡“μ√ V ‰¥â®“°°“√∑¥≈Õß‚¥¬μ√ß

∫ø.¡∂.(∑) 207.1-2550 
   ‚§√ß°“√.......................................................... 

   ........................................................................ 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß............................................... 

   ........................................................................ 

   ºŸâ√—∫®â“ß........................................................... 

   ºŸâπ” àß............................................................. 

   ™π‘¥μ—«Õ¬à“ß...............∑¥ Õ∫§√—Èß∑’Ë............... 

   ∑¥ Õ∫«—π∑’Ë..........................·ºàπ∑’Ë................. 

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑”°“√∑¥ Õ∫) 

 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–¢Õß‰¡â 

3. π.π.¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ß°àÕπÕ∫·Àâß W °√—¡ 

    (Original Weight) 

4. π.π.¢Õß‰¡âμ—«Õ¬à“ßÀ≈—ßÕ∫·Àâß WD °√—¡ 

    (Oven Dry Weigth)  

§«“¡°«â“ß B.(¡¡.) 

§«“¡Àπ“  T.(¡¡.) 



1-97À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

 

 

1. ¢Õ∫¢à“¬ 
¡“μ√∞“π°“√‡®“– ”√«®¥‘ππ’È§√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√ ”√«® ¿“æ¢Õß™—Èπ¥‘π„μâº‘« ‡æ◊ËÕÀ“

¢âÕ¡Ÿ≈·≈–§ÿ≥ ¡∫—μ‘¢Õß™—Èπ¥‘π∑“ß«‘»«°√√¡  ”À√—∫„™â‡ªìπª√–‚¬™πå„π°“√æ‘®“√≥“À“§«“¡

 “¡“√∂„π°“√√—∫πÈ”Àπ—°¢Õß™—Èπ¥‘π ‡æ◊ËÕ°“√ÕÕ°·∫∫™π‘¥¢Õß∞“π√“°∑’Ë‡À¡“– ¡„π°“√√—∫πÈ”

Àπ—°¢Õß ‘Ëß°àÕ √â“ß Õ“§“√  –æ“π œ≈œ ∑’Ë«“ß∫π¥‘π 

 

2. π‘¬“¡ 
°“√∑¥ Õ∫μà“ßÊ ∑—Èß„π π“¡·≈–„πÀâÕßªØ‘∫—μ‘°“√∑¥≈Õß„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡¡“μ√∞“πß“π

∑“ßÀ≈«ß∑âÕß∂‘Ëπ (¡∂.) ∑’Ë‡°’Ë¬«¢âÕß °“√‡®“–¥‘π„Àâ„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–Õÿª°√≥å‡®“–¥‘π∑’Ë‡À¡“– ¡ 

∂â“‰¡à¡’¢âÕ®”°—¥„π‡√◊ËÕß‡§√◊ËÕß¡◊Õ „Àâ„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õ°≈‡®“–·∫∫‰Œ¥√Õ≈‘§„π°“√‡®“– ®–μâÕß¡’

«‘»«°√‚¬∏“ À√◊Õ™à“ß‡∑§π‘§ºŸâ¡’§«“¡√Ÿâ ·≈–§«“¡™”π“≠„π°“√‡®“– ”√«®¥‘π§Õ¬§«∫§ÿ¡Õ¬à“ß

„°≈â™‘¥μ≈Õ¥‡«≈“„π°“√æ‘®“√≥“‡≈◊Õ°®ÿ¥‡®“– °“√∫—π∑÷°§«“¡≈÷°·≈–≈—°…≥–¢Õß™—Èπ¥‘π·μà≈–

™—Èπ °“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß¥‘π‡æ◊ËÕπ”¡“∑¥ Õ∫„πÀâÕß∑¥ Õ∫ °“√∑¥ Õ∫„π π“¡·≈–∫—π∑÷°º≈·≈–

‡ªìπºŸâμ—¥ ‘π„®„π°“√ —Ëß„ÀâÀ¬ÿ¥‡®“–‰¥â À√◊Õ„Àâ‡®“–§«“¡≈÷°‡æ‘Ë¡μàÕ‰ªÕ’°®“°∑’Ë‰¥â°”Àπ¥‰«â°àÕπ

‡®“– ‡æ◊ËÕ„Àâ‰¥â¢âÕ¡Ÿ≈Õ¬à“ß‡æ’¬ßæÕ„π°“√π”‰ªÕÕ°·∫∫∞“π√“°μàÕ‰ª 

 

3. «‘∏’∑”  
3.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ  

„π°“√‡®“–¥‘π‚¥¬∑—Ë«‰ª‡§√◊ËÕß‡®“–„Àâ„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õ°≈‡®“–·∫∫‰Œ¥√Õ≈‘§ À“°‡ªìπß“π

‡®“–μ◊Èπ·≈–‡ªìπß“π∑’Ë‰¡à ”§—≠¡“°„Àâ„™â‡§√◊ËÕß‡®“–·∫∫ “¡¢“„™â·√ß§π‡®“–‰¥â °“√‡®“–„π

™—ÈπÀ‘π„Àâ„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑’ËÕÕ°·∫∫‡©æ“– ”À√—∫°“√π—Èπ 

3.2 ·∫∫øÕ√å¡   

„Àâ∫—π∑÷°º≈°“√∑¥ Õ∫„π·∫∫øÕ√å¡  ∫ø. ¡∂.(∑) 301-2550 : °“√∑¥ Õ∫μ“¡

¡“μ√∞“π°“√‡®“– ”√«®¥‘π 

3.3 °“√∑¥≈Õß 

3.3.1 °“√‡®“–¥‘π 

3.3.1.1 °“√‡®“–„π™—Èπ¥‘πÕàÕπ·≈–·¢Áßª“π°≈“ß„Àâ„™â «à“πÀ¡ÿπ‡®“– (Auger) ‡∑à“π—Èπ  

 ”À√—∫„π™—Èπ¥‘π·¢Áß¡“°À√◊Õ™—Èπ∑√“¬„Àâ„™â°“√‡®“–≈â“ß (Wash Boring) ‰¥â 

¡∂.¡∂.((∑∑) 301-2550 ) 301-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫·≈–‡®“– ”√«®¥‘π¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫·≈–‡®“– ”√«®¥‘π  
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3.3.1.2 §«“¡≈÷°¢Õß°“√‡®“–‰¡à‡°‘π™—Èπ¥‘π·¢Áß¡“°À√◊Õ™—Èπ∑√“¬·πàπ¡“° ·≈–®–À¬ÿ¥  

À“°æ∫™—Èπ°√«¥´÷ËßÀπ“À√◊Õ™—ÈπÀ‘πæ◊¥ (Bed Rock) À“°μâÕß°“√‡®“–À“§«“¡

Àπ“¢Õß™—Èππ’È®–μâÕß„™âÀ—«‡®“–·∫∫Ωíß‡æ™√·≈–‡§√◊ËÕß‡®“–∑’ËÕÕ°·∫∫‡©æ“–

 ”À√—∫‡®“–À‘π 

3.3.2 °“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß·≈–∑¥ Õ∫„π π“¡ 

3.3.2.1 ‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß¥‘π∑ÿ°§«“¡≈÷°‰¡à‡°‘π 1.50 ‡¡μ√ ·≈–‡¡◊ËÕ¡’°“√‡ª≈’Ë¬π™—Èπ¥‘π∑ÿ°™—Èπ 

3.3.2.2 ‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß¥‘π§ß ¿“æ (Undisturbed Sample) ¥â«¬°√–∫Õ°∫“ß∑’Ë¡’ 

‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 3 π‘È«  ”À√—∫™—Èπ¥‘πÕàÕπ·≈–¥‘π·¢Áßª“π°≈“ß À√◊Õ®–„™â

°√–∫Õ°∫“ß‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 2 1/4 π‘È«  ”À√—∫™—Èπ¥‘π·¢Áß°Á‰¥â‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß

‚¥¬«‘∏’°“√°¥¥â«¬√–∫∫‰Œ¥√Õ≈‘§®“°‡§√◊ËÕß‡®“– 

3.3.2.3  ”À√—∫™—Èπ¥‘π·¢Áß¡“°(Very Stiff Cohesive Soil) ¥‘πªπ°√«¥·≈–™—Èπ∑√“¬ 

(Cohesionless Soil) „Àâ‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß¥‘π‡ª≈’Ë¬π ¿“æ (Disturbed Sample) ¥â«¬

°√–∫Õ°ºà“ (Split Spoon Sample) æ√âÕ¡∑—Èß∑”°“√μÕ°∑¥ Õ∫¡“μ√∞“π 

(Standard Penetration Test) ¥â«¬ 

3.3.2.4 μ—«Õ¬à“ß¥‘π‡Àπ’¬«§ß ¿“æ∑’Ë‰¥â„Àâ∑¥ Õ∫·√ßÕ—¥·°π‡¥’¬« (Unconfined  

Compressive  Strength) ¥â«¬æÕ§‡°Áμæ‘π‘‚μ√¡‘‡μÕ√å (Pocket Penetrometer) 

∑—π∑’‡¡◊ËÕ‰¥âμ—«Õ¬à“ß¥‘π¢÷Èπ¡“®“°À≈ÿ¡‡®“– 

3.3.2.5 „π°√≥’μ—«Õ¬à“ß¥‘π‡Àπ’¬«‡À≈«¡“°„Àâ∑”°“√∑¥ Õ∫À“§à“°”≈—ß‡©◊Õπ„π∑’Ë  

(Insituvane Shear Strength) 

3.3.3 °“√∫—π∑÷°„π π“¡ 

3.3.3.1  ∫—π∑÷°¢âÕ¡Ÿ≈°“√‡®“–¥‘π≈ß„πμ“√“ß∫—π∑÷°º≈°“√‡®“– ”√«®„π π“¡ (Field  

Boring Log) ÷́Ëßª√–°Õ∫¥â«¬√“¬ß“π¥—ßμàÕ‰ªπ’È §◊Õ 

3.3.3.1.1 «—π∑’Ë‡√‘Ë¡μâπ‡®“–¥‘π®π∂÷ß«—π∑’Ë‡®“–‡ √Á® 

3.3.3.1.2 À¡“¬‡≈¢¢ÕßÀ≈ÿ¡∑’Ë‡®“–·μà≈–À≈ÿ¡ 

3.3.3.1.3 · ¥ßμ”·Àπàß¢ÕßÀ≈ÿ¡∑’Ë‡®“–®“°®ÿ¥∑’Ë “¡“√∂Õâ“ßÕ‘ß‰¥â„π ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß 

3.3.3.1.4 «—¥√–¥—∫º‘«¥‘π∑’Ëª“°À≈ÿ¡‡®“–‡∑’¬∫°—∫√–¥—∫ ¡¡ÿμ‘∞“π∑’Ë°”Àπ¥ 

3.3.3.1.5 ∫—π∑÷°™π‘¥·≈–¢π“¥¢ÕßÀ—« «à“π∑’Ë„™â‡®“– 

3.3.3.1.6 ∫—π∑÷°§«“¡≈÷°‡¡◊ËÕ¥‘π‡ª≈’Ë¬π™—Èπ∑ÿ°§√—Èß 

3.3.3.1.7 Õ∏‘∫“¬≈—°…≥–¢Õß¥‘π·μà≈–™—Èπ‚¥¬≈–‡Õ’¬¥ 

3.3.3.1.8 ∫—π∑÷°√–¥—∫πÈ”„μâ¥‘π·≈–μ”·Àπàß™—Èπ¥‘π∑’Ë¡’πÈ” ÷́¡‡¢â“¡“ ∂â“æ∫¢≥–∑’Ë‡®“– 

3.3.3.1.9 ∫—π∑÷° ¿“æ¢ÕßÀ≈ÿ¡∑’Ë‡®“–‡¡◊ËÕ™—° «à“π¢÷Èπ¡“ ‚¥¬∫Õ°«à“À≈ÿ¡¬—ß§ß ¿“æ 

‡¥‘¡À√◊Õ¥‘π¢â“ßÀ≈ÿ¡æ—ß≈ß¡“∂â“¡Õß‡ÀÁπ‰¥â 
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3.3.3.2 „Àâ«—¥√–¥—∫πÈ”„πÀ≈ÿ¡‡®“–∑ÿ°‡™â“°àÕπ‡√‘Ë¡ß“π‡®“–μàÕ‰ª·≈–À≈—ß®“°‡®“–‡ √Á® 

·≈â« 24 ™—Ë«‚¡ß 

3.3.4 °“√∑¥ Õ∫„πÀâÕß∑¥ Õ∫ 

3.3.4.1 ∑”°“√∑¥ Õ∫μàÕ‰ªπ’È ‡æ◊ËÕ®”·π° ∂“π–·≈–™π‘¥¢Õß¥‘π®”π«π‰¡àπâÕ¬°«à“ 

§√÷ËßÀπ÷Ëß ¢Õßμ—«Õ¬à“ß∑’Ë‡°Á∫‰¥â 

3.3.4.1.1 ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ„π ¿“æ∏√√¡™“μ‘ (Natural Moisture Content) 

3.3.4.1.2 ¢’¥®”°—¥¢ÕßÕ—μ‡μÕ√å‡∫‘√å°  (Atterbergûs Limit) 

3.3.4.1.3 Àπà«¬πÈ”Àπ—°‡ªï¬°·≈–·Àâß (Wet & Dry Unit Weight) 

3.3.4.1.4 °“√·¬°¥â«¬μ–·°√ß√àÕπ (Sieve Analysis) 

3.3.4.1.5 §à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“– (Specific Gravity) 

3.3.4.2 ∑”°“√∑¥ Õ∫§ÿ≥ ¡∫—μ‘„π°“√√—∫πÈ”Àπ—° 

3.3.4.2.1 ∑”°“√∑¥ Õ∫·√ßÕ—¥·°π‡¥’¬« (Unconfined Compression Test)  

®”π«π‰¡àπâ Õ¬°«à “ “¡„π ’Ë  à «π¢Õßμ— «Õ¬à “ ß™π‘¥§ß ¿“æ 

(Undisturbed Sample) ∑’Ë‡°Á∫‰¥â 

 

4. √“¬ß“πº≈ 
°“√√“¬ß“πº≈°“√‡®“– ”√«®¥‘π„Àâ√“¬ß“π≈ß„π ∫ø. ¡∂.(∑) 301-2550 : °“√∑¥ Õ∫

μ“¡¡“μ√∞“π°“√‡®“– ”√«®¥‘π ·≈–°“√∑¥ Õ∫Õ◊ËπÊ ∑’Ë‡°’Ë¬«¢âÕß„Àâ √“¬ß“π·∫∫øÕ√å¡ 

 ”À√—∫°“√∑¥ Õ∫π—ÈπÊ 

4.1 «‘∏’°“√‡®“– ”√«®·≈–°“√∑¥≈Õß∑ÿ°™π‘¥Õ¬à“ß¬àÕÊ 

4.2 ·ºπº—ß∫√‘‡«≥·≈–μ”·ÀπàßÀ≈ÿ¡∑’Ë‡®“– 

4.3 μ“√“ß∫—π∑÷°º≈°“√‡®“– (Boring Log) ®–· ¥ß√Ÿªμ—¥¢Õß™—Èπ¥‘π (Soil Profile),°“√μÕ° 

∑¥≈Õß¡“μ√∞“π (Standard Penetration Test), °“√∑¥ Õ∫·√ßÕ—¥·°π‡¥’¬« (Unconfined 

Compressive Strength) ·≈–√–¥—∫πÈ” (Water Table) ´÷Ëß®–‡∑’¬∫°—∫¥—™π’§ÿ≥ ¡∫—μ‘ (Index 

Properties) ‚¥¬· ¥ß‡ªìπ°√“ø 

4.4 ¥—™π’§ÿ≥ ¡∫—μ‘ (Index Properties) ®–ª√–°Õ∫¥â«¬¢’¥®”°—¥¢ÕßÕ—μ‡μÕ√å‡∫‘√å° (Atterbergûs  

Limits), ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ„π ¿“æ∏√√¡™“μ‘ (Natural Water Content) ·≈–Àπà«¬πÈ”Àπ—° 

(Unit Weight) · ¥ß‡ªìπμ“√“ß 

4.5 ·π–π”§«“¡ “¡“√∂„π°“√√—∫πÈ”Àπ—°¢Õß¥‘π™—Èπμà“ßÊ ‡ πÕ·π–°“√æ‘®“√≥“ÕÕ°·∫∫ 

∞“π√“°∑’Ë‡À¡“– ¡·≈–§à“§«“¡ “¡“√∂„π°“√√—∫πÈ”Àπ—°Õ¬à“ßª≈Õ¥¿—¬¢Õß‡ “‡¢Á¡·≈–∞“π

√“°π—ÈπÊ „Àâ¢âÕ§‘¥‡ÀÁπÀ√◊Õ¢âÕ§«√√–«—ß‡°’Ë¬«°—∫ß“π¥‘π·≈–∞“π√“°„π ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß ´÷Ëß

Õ“®®–‡°‘¥¢÷Èπ‰¥â 
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4.6 À“°¡’§«“¡®”‡ªìπ∑’Ë®–μâÕß∑√“∫§ÿ≥ ¡∫—μ‘Õ◊Ëπ πÕ°®“°∑’Ë°≈à“«¡“·≈â« ‡æ◊ËÕ„Àâª√–°Õ∫°“√ 

æ‘®“√≥“„Àâ≈–‡Õ’¬¥·πàπÕπ¡“°¢÷Èπμ“¡§«“¡ª√– ß§å¢Õß‡®â“¢Õßß“π À√◊Õμ“¡§«“¡

μâÕß°“√¢Õß«‘»«°√ºŸâÕÕ°·∫∫ ‡æ◊ËÕ„™â„π°“√À“§«“¡ “¡“√∂¢Õß¥‘π„π°“√√—∫πÈ”Àπ—°¢Õß

∞“π√“°∑’Ë ”§—≠ Õ“®®–μâÕß∑”°“√ ”§—≠ Õ“®®–μâÕß∑”°“√∑¥ Õ∫μàÕ‰ªπ’Èμ“¡ —Ëß §◊Õ 

4.6.1 °“√∑¥ Õ∫‡æ◊ËÕÀ“§à“·√ß‡©◊Õπμ√ß (Direct Shear Test) 

4.6.2 °“√∑¥ Õ∫‡æ◊ËÕÀ“§à“·√ßÕ—¥ “¡·°π (Triaxial Test) 

4.6.3 °“√∑¥ Õ∫‡æ◊ËÕÀ“§à“°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” (Consolidation Test) 

4.6.4 °“√∑¥ Õ∫‰Œ‚¥√¡‘‡μÕ√å (Hydrometer Test) 

 

5. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
5.1 BOWLES, J.E. (1988) çFOUNDATION ANALYSIS AND DESIGNé 4 th EDITION. 
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∫ø. ¡∑∂.(∑) 301-2550 ∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫.......................

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ ..........................Ç..............

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß ..............Ç................

§«“¡≈÷°...........................Ç..............

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫............Ç...........

·ºàπ∑’Ë..................................Ç

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫·≈–°“√‡®“– Ì“√«®¥‘π

ºŸâ√—∫√Õß

√–¥—∫πÈÌ“„μâ¥‘π À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–

«—π∑’Ë ‡«≈“ √–¥—∫À≈ÿ¡ √–¥—∫πÈÌ“ √–¥—∫º‘«¥‘π

«—π‡√‘Ë¡ß“π

«—π‡ √Á®ß“π

μ“√“ß∫—π∑÷°º≈°“√‡®“–

(BORING  LOG)
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∫ø.¡∂.(∑) 301-2550 

   ‚§√ß°“√........................................................ 

    ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß............................................. 

   §«“¡≈÷°........................................................ 

   À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫..................................... 

   ·ºàπ∑’Ë............................................................. °“√∑¥ Õ∫·≈–°“√‡®“– ”√«®¥‘π 

(Boring Log) 
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1. ¢Õ∫¢à“¬ 
«‘∏’°“√∑¥ Õ∫π’È§√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§à“§«“¡ “¡“√∂„π°“√√—∫·√ß‡©◊Õπ¢Õß¡«≈¥‘π 

(SheaRing Strength) ‚¥¬®–· ¥ß§à“§«“¡μâ“π·√ß‡©◊Õπ„π¡«≈¥‘π „π√Ÿª¢Õß §à“ c ·≈–    ÷́Ëß

«‘∏’°“√∑¥ Õ∫π’È ‡ªìπ«‘∏’∑’Ëßà“¬·≈–√«¥‡√Á« 

 

2. π‘¬“¡ 
§«“¡ “¡“√∂„π°“√√—∫·√ß‡©◊Õπ¢Õß¡«≈¥‘π (Shearing Strength) À¡“¬∂÷ß §«“¡

 “¡“√∂„π°“√À“·√ß‡©◊Õπ‡æ◊ËÕ‡ªìπ¢âÕ¡Ÿ≈∑’Ë®”‡ªìπ„π°“√«‘‡§√“–Àå À√◊ÕÕÕ°·∫∫∞“π√“°, ºπ—ß

°—π¥‘π, ‡¢◊ËÕπ¥‘π ‚¥¬∑“ß¥â“πª∞æ’°≈»“ μ√å∂◊Õ«à“°”≈—ß¢Õß¥‘π§◊Õ§«“¡ “¡“√∂¢Õß¡«≈¥‘π „π

°“√√—∫·√ß‡©◊Õπ®“° ¡°“√¢Õß¡Õ√å§Ÿ≈Õ¡∫å (Mohr-Coulombûs Equation) ‚¥¬∑’Ë¥‘π·μà≈–™π‘¥

¡’§à“ c ·≈–   ·μ°μà“ß°—π ÷́Ëß§à“§«“¡·¢Áß·√ß (Strength Parameter) ‡À≈à“π’È®–∫àß∫Õ°∂÷ß§«“¡

·¢Áß·√ß¢Õß¡«≈¥‘ππ—Èπ∑’Ë®– “¡“√∂√—∫·√ß‡©◊Õπ‰¥â 

 

3. «‘∏’∑”  
 

 

3.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–Õÿª°√≥å 
3.1.1 ‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫·√ß‡©◊Õπμ√ß (Direct Shear Machine) ª√–°Õ∫¥â«¬Õÿª°√≥å¥—ß· ¥ß 

„π√Ÿª 

¡∂.¡∂.((∑∑) 302-2550 ) 302-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß‡©◊Õπμ√ß¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß‡©◊Õπμ√ß  

(Direct Shear Test)(Direct Shear Test)  
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3.1.2 ¡“μ√«—¥·√ß·∫∫«ß·À«π (Proving Ring Dial) ‡ªìπ‡§√◊ËÕß¡◊ÕÕà“π§à“·√ß°√–∑” 

¥â“π¢â“ß ´÷Ëß “¡“√∂§”π«≥‡ªìπ§à“·√ß°√–∑”¥â“π¢â“ß ‚¥¬À“®“°√–¬–°“√‡§≈◊ËÕπ∑’Ë∑’Ë

Õà“π‰¥â®“°¡“μ√«—¥ (Dial Gauge) „π«ß·À«π«—¥·√ß (Proving Ring) 

3.1.3 ¡“μ√«—¥ (Dial Gauge) „™â«—¥≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.01 ¡¡. À√◊Õ 0.001 π‘È« 

3.1.4 °≈àÕßμ—¥μ—«Õ¬à“ß¥‘π (Trimmer) „™âμ—¥μ—«Õ¬à“ß¥‘π‡Àπ’¬«´÷Ëß‡ªìπ ’Ë‡À≈’Ë¬¡¢π“¥  

63.5x63.5 ¡¡.  Ÿß 25.4 ¡¡. (2.5éx 2.5é  Ÿß 1é) ¡’¢Õ∫∫“ß·≈–¥â“πÀπ÷Ëß§¡  ”À√—∫°¥

μ—¥≈ß∫πμ—«Õ¬à“ß¥‘π 

3.1.5 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ‡∫Á¥‡μ≈Á¥ ‡™àπ ‡§√◊ËÕß¡◊Õμ°·μàßμ—«Õ¬à“ß¥‘π, °√–ªÜÕß ”À√—∫„ à¥‘πÀ“§«“¡™◊Èπ 

3.2 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß ”À√—∫°“√∑¥ Õ∫ 

3.2.1 ®–μâÕß‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß ”À√—∫°“√∑¥ Õ∫ 3 μ—«Õ¬à“ß‡ªìπÕ¬à“ßπâÕ¬ ‰¡à«à“®–‡ªìπ 

μ—«Õ¬à“ß¥‘πª√–‡¿∑„¥°Áμ“¡ ·≈–°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß¥‘π„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡ ¡∂.(∑) 301-2550 : 

«‘∏’°“√∑¥ Õ∫μ“¡¡“μ√∞“π°“√‡®“– ”√«®¥‘π 

3.2.2 μ—«Õ¬à“ß¥‘π‡Àπ’¬« (Cohesive Soil) μ—«Õ¬à“ß¥‘π‡Àπ’¬«∑’Ë„™â„π°“√∑¥ Õ∫·√ß‡©◊Õπ 

μ√ß´÷Ëß‡ªìπμ—«Õ¬à“ß„π ¿“æ∂Ÿ°√∫°«ππâÕ¬∑’Ë ÿ¥ ‚¥¬¥—πÕÕ°¡“®“°°√–∫Õ°∫“ßπ”¡“

μ—¥μ°·μàß‚¥¬„™â°≈àÕßμ—¥μ—«Õ¬à“ß¥‘π°¥≈ß‰ª∫πμ—«Õ¬à“ß·≈â«π”‰ª™—ËßπÈ”Àπ—° ‡æ◊ËÕ

À“§«“¡Àπ“·πàππ”μ—«Õ¬à“ß¥‘π∑’Ëμ—¥¥â«¬°≈àÕßμ—¥μ—«Õ¬à“ß¥‘π¡“∫√√®ÿ≈ß„π°≈àÕß

∑¥ Õ∫·√ß‡©◊Õπ (Shear Box) ‚¥¬§àÕ¬Ê ¥—πμ—«Õ¬à“ßÕÕ°‚¥¬„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õ¥—πμ—«Õ¬à“ß 

(Top Cap) ™à«¬¥—πμ—«Õ¬à“ßμâÕß√–«—ß„Àâ¡’°“√√∫°«ππâÕ¬∑’Ë ÿ¥ „π¢≥–∑’Ë∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß

¥‘ππ—Èπ«ß‡≈◊ËÕπ (Sliding Ring) °—∫·∑àπ¬÷¥ (Stationary Base) ®–∂Ÿ°¬÷¥Õ¬Ÿà¥â«¬°—π¥â«¬

À¡ÿ¥∫—ß§—∫·π« (Alignment Pin) ∑”°“√®—¥∑’Ë·¢«ππÈ”Àπ—° (Hanger) „ÀâÕ¬Ÿà„π

μ”·Àπàß∑’Ëæ√âÕ¡®–„ àπÈ”Àπ—°∫π∑’Ë·¢«ππÈ”Àπ—° ®—¥¡“μ√«—¥√–¬–„π·π«¥‘Ëß (Vertical 

Dial Gauge) ¡“μ√«—¥√–¬–„π·π«√“∫ (Horizontal Dial Gauge) ·≈–¡“μ√«—¥·√ß

·∫∫«ß·À«π (Proving Ring Dial) ∑’Ë‡≈¢»Ÿπ¬å 

3.2.3 μ—«Õ¬à“ß¥‘π∑√“¬ (Cohesionless Soil) π”μ—«Õ¬à“ß¥‘π∑√“¬∑’Ë®–„™â„π°“√∑¥≈Õß 

ª√–¡“≥ 250 °√—¡∂÷ß 300 °√—¡ ∑”°“√™—ËßπÈ”Àπ—°„Àâ·πàπÕπ ‡μ√’¬¡°≈àÕß∑¥ Õ∫·√ß

‡©◊Õπ‚¥¬°“√¬÷¥ à«π«ß‡≈◊ËÕπ·≈–·∑àπ¬÷¥‡¢â“¥â«¬°—π‚¥¬„™âÀ¡ÿ¥∫—ß§—∫·π« π”μ—«Õ¬à“ß

∑’Ë‡μ√’¬¡‰«â¡“∑”°“√∫¥Õ—¥„π°≈àÕß∑¥ Õ∫·√ß‡©◊Õπ‚¥¬°“√‚√¬·≈â«∫¥Õ—¥À√◊Õ‡¢¬à“

„Àâ·πàπ ™—ËßπÈ”Àπ—°∑√“¬μ—«Õ¬à“ß∑’Ë‡À≈◊Õ ‡æ◊ËÕ®–π”‰ª§”π«≥À“§«“¡Àπ“·πàπ ´÷ËßμâÕß

æ¬“¬“¡‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß„Àâ¡’§«“¡Àπ“·πàπ„°≈â‡§’¬ß°—∫„π ¿“æ‡¥‘¡ (Insitu 

Condition) ®—¥∑’Ë·¢«ππÈ”Àπ—°„ÀâÕ¬Ÿà„πμ”·Àπàß∑’Ëæ√âÕ¡®–„ àπÈ”Àπ—° ‡æ◊ËÕ∑”„Àâ‡°‘¥

Àπà«¬·√ß∑’Ë‡°‘¥®“°πÈ”Àπ—°°√–∑” (Normal Stress) ∫πμ—«Õ¬à“ß¥‘π ®—¥¡“μ√«—¥√–¬–

„π·π«¥‘Ëß ¡“μ√«—¥√–¬–„π·π«√“∫·≈–¡“μ√«—¥·√ß·∫∫«ß·À«π∑’Ë‡≈¢»Ÿπ¬å 
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3.3 ·∫∫øÕ√å¡ 

„Àâ∫—π∑÷°º≈°“√∑¥ Õ∫„π·∫∫øÕ√å¡ ∫ø. ¡∂.(∑) 302.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß

‡©◊Õπμ√ß, ∫ø. ¡∂.(∑) 302.2-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß‡©◊Õπμ√ß  ·≈– ∫ø. ¡∂.(∑) 

302.3-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß‡©◊Õπμ√ß 

3.4 °“√∑¥ Õ∫ 

3.4.1 ∑”°“√„ àπÈ”Àπ—°≈ß∫π∑’Ë·¢«ππÈ”Àπ—° ‡æ◊ËÕ„Àâ‡°‘¥Àπà«¬·√ß∑’Ë‡°‘¥®“°πÈ”Àπ—°°√–∑”„π 

μ—«Õ¬à“ß¥‘πμ“¡μâÕß°“√·≈–√Õ„Àâ°“√∑√ÿ¥μ—«„π·π«¥‘ËßÀ¬ÿ¥‡ ’¬°àÕπ ‚¥¬ —ß‡°μ‰¥â®“°

¡“μ√«—¥√–¬–„π·π«¥‘Ëß¡’§à“§ß∑’Ë´÷Ëß®–„™â‡«≈“ª√–¡“≥ 2 ∂÷ß 10 π“∑’ 

3.4.2 ‡√‘Ë¡∑”°“√‡©◊Õπμ—«Õ¬à“ß¥‘π‚¥¬°“√„™â¡Õ‡μÕ√å, ‰Œ¥√Õ≈‘§ À√◊Õ‡§√◊ËÕß¡◊Õ°≈Õ◊Ëπ„¥ ∑’Ë 

 “¡“√∂§«∫§ÿ¡Õ—μ√“°“√°¥‰¥â ‚¥¬∑—Ë«‰ª®–„™âÕ—μ√“°“√‡§≈◊ËÕπ∑’Ëμ“¡·π«√“∫Õà“π‰¥â

®“°¡“μ√«—¥„π·π«√“∫ª√–¡“≥ 1.27 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ μàÕπ“∑’ ∂÷ß 0.254 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ μàÕπ“∑’ 

(0.05 π‘È«μàÕπ“∑’ ∂÷ß 0.01 π‘È«μàÕπ“∑’) Õ¬à“ß ¡Ë”‡ ¡Õ 

3.4.3 ∫—π∑÷°§à“∑’ËÕà“π‰¥â®“°¡“μ√«—¥·√ß·∫∫«ß·À«π ·≈–§à“°“√‡§≈◊ËÕπμ—«„π·π«¥‘Ëß∑’Ë®– 

Õà“π‰¥â®“°¡“μ√«—¥√–¬–„π·π«¥‘Ëß∑ÿ°Ê °“√‡§≈◊ËÕπ∑’Ë„π·π«√“∫ 0.25 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (0.01 

π‘È«) ®π°√–∑—Ëßμ—«Õ¬à“ß¥‘π‰¡à “¡“√∂√—∫·√ß‡©◊Õπ‰¥âÕ’° (Shear Failure) ‚¥¬ “¡“√∂

 —ß‡°μ‰¥â‚¥¬§à“∑’ËÕà“π‰¥â®“°¡“μ√«—¥·√ß·∫∫«ß·À«π´÷Ëß®–¡’§à“≈¥≈ß 

3.4.4 ∑”°“√∑¥ Õ∫‡™àπ‡¥’¬«°—∫ 3.4.1 ∂÷ß 3.4.3 Õ’°Õ¬à“ßπâÕ¬∑’Ë ÿ¥ 3 μ—«Õ¬à“ß ‚¥¬∑”°“√ 

‡ª≈’Ë¬ππÈ”Àπ—°∑’Ë„ à∫π∑’Ë·¢«ππÈ”Àπ—°‡æ◊ËÕ∑”„Àâ‡°‘¥Àπà«¬·√ß∑’Ë‡°‘¥®“°πÈ”Àπ—°°√–∑”

∫πμ—«Õ¬à“ß¥‘πμà“ßÊ °—π‰ª 

 

4 °“√§”π«≥ 
4.1 °“√§”π«≥À“Àπà«¬·√ß∑’Ë‡°‘¥®“°πÈ”Àπ—°°√–∑” (Normal Stress,   ) 

 

          =     P / A 

 

   ‚¥¬∑’Ë P     =   πÈ”Àπ—°∫π∑’Ë·¢«ππÈ”Àπ—° 

    A     =   æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥¢Õß°≈àÕß∑¥ Õ∫·√ß‡©◊Õπ 
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4.2 °“√§”π«≥À“Àπà«¬·√ß‡©◊Õπ (Shearing Stress,    ) 

 

           =    P.R. x K / A 

 

   ‚¥¬∑’Ë P.R.  =   §à“∑’ËÕà“π‰¥â®“°¡“μ√«—¥·√ß·∫∫«ß·À«π 

    K     =   §à“§ß∑’Ë¢Õß¡“μ√«—¥·√ß·∫∫«ß·À«π 

    A     =   æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥¢Õß°≈àÕß∑¥ Õ∫·√ß‡©◊Õπ 

 

5 °“√√“¬ß“π  „Àâ√“¬ß“πº≈°“√∑¥ Õ∫≈ß„π·∫∫øÕ√å¡ ¥—ßπ’È 

5.1 ∫—π∑÷°º≈·≈–√“¬°“√§”π«≥„Àâ¡’§«“¡≈–‡Õ’¬¥∂÷ß∑»π‘¬¡∑’Ë 2 μ”·Àπàß ≈ß„π ∫ø.  

¡∂.(∑) 302.1-2550 ·≈– ∫ø. ¡∂.(∑) 302.2-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß‡©◊Õπμ√ß 

5.2 ‡¢’¬π°√“ø∂÷ß§«“¡ —¡æ—π∏å¢ÕßÀπà«¬·√ß‡©◊Õπ (Shearing Stress) ·≈–°“√‡ª≈’Ë¬π√Ÿª 

„π·π«√“∫ (Horizontal Deformation) ≈ß„π ∫ø. ¡∂.(∑) 302.3-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“

§à“·√ß‡©◊Õπμ√ß 

5.3 ‡¢’¬π¡Õ√å‰¥Õ–·°√¡√–À«à“ßÀπà«¬·√ß∑’Ë‡°‘¥®“°πÈ”Àπ—°°√–∑” (Normal Stress) ·≈–Àπà«¬ 

·√ß‡©◊Õπ (Shearing Stress)  Ÿß ÿ¥ ≈ß„π ∫ø. ¡∂.(∑) 302.3-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß

‡©◊Õπμ√ß 

 

6 Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
6.1 THE AMERICAN ASSOCIATION OF STATE HIGHWAY AND TRANSPORTATION  

OFFICIALS, AASHTO T 236 - 72 
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∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫........................

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ .........................................

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß ................................

§«“¡≈÷°..........................................

μ—«Õ¬à“ß¥‘π......................................

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–............................

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß..............................

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫........................

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë................·ºàπ∑’Ë............

∫ø. ¡∑∂.(∑) 302.1-2550

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß‡©◊Õπμ√ß

(DIRECT SHEAR TEST) ºŸâ√—∫√Õß

Àπà«¬πÈÌ“Àπ—°¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π

πÈÌ“Àπ—°°√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß.....................................°.

πÈÌ“Àπ—°¥‘π‡ªï¬°...................................................°.

πÈÌ“Àπ—°°√–ªÜÕß + πÈÌ“Àπ—°¥‘π‡ªï¬°.........................°.

Àπà«¬πÈÌ“Àπ—°√«¡        .............................°./≈∫.´¡.

Àπà«¬πÈÌ“Àπ—°·Àâß        .............................°./≈∫.´¡.

°≈àÕß∑¥ Õ∫·√ß‡©◊Õπ

§«“¡¬“«.......................................................... ´¡.

§«“¡≈÷°............................................................´¡.

§«“¡∂à«ß®Ì“‡æ“–....................................................

À¡“¬‡≈¢«ß·À«π«—¥·√ß..........................................

§à“·ø§‡μÕ√åª√—∫·°â................................................

ª√‘¡“≥¢Õßμ—«Õ¬à“ß

°≈àÕß„ àμ—«Õ¬à“ß¥‘π................................................´¡.

§«“¡Àπ“¢Õß¥‘π...................................................´¡.

ª√‘¡“μ√¢Õßμ—«Õ¬à“ß.........................................≈∫.´¡.

ª√‘¡“μ√¢Õß‡π◊ÈÕ¥‘π..........................................≈∫.´¡.

Õ—μ√“ à«π™àÕß«à“ß.......................................................

§«“¡æ√ÿπ................................................................

πÈÌ“Àπ—°°√–∑Ì“

πÈÌ“Àπ—°°√–∑Ì“.......................................................°°.

πÈÌ“Àπ—°¿“™π–.......................................................°°.

Õ—μ√“ à«ππÈÌ“Àπ—°...................................................°°.

‚§√ß°“√............................................. 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß................................... 

§«“¡≈÷°.............................................. 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.......................................... 

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................. 

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................ 

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë............·ºàπ∑’Ë................... 

∫ø. ¡∂.(∑) 302.1-2550 

Àπà«¬πÈ”Àπ—°¢Õß¥‘πμ—«Õ¬à“ß 

πÈ”Àπ—°¢Õß°√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß..............................................°. 

πÈ”Àπ—°¥‘π‡ªï¬°..........................................................................°. 

πÈ”Àπ—°°√–ªÜÕß + πÈ”Àπ—°¥‘π‡ªï¬°.....................................°. 

Àπà«¬πÈ”Àπ—°√«¡.......................................................°./≈∫.´¡. 

Àπà«¬πÈ”Àπ—°·Àâß.......................................................°./≈∫.´¡. 

°“√∑¥ Õ∫·√ß‡©◊Õπ 

§«“¡¬“«..................................................................................´¡. 

§«“¡≈÷°....................................................................................´¡. 

§«“¡∂à«ß®”‡æ“–.......................................................................... 

À¡“¬‡≈¢«ß·À«π«—¥·√ß........................................................... 

§à“·ø§‡μÕ√åª√—∫·°â..................................................................... 

Àπà«¬πÈ”Àπ—°¢Õß¥‘πμ—«Õ¬à“ß 

°≈àÕß„ àμ—«Õ¬à“ß¥‘π................................................................´¡. 

§«“¡Àπ“¢Õß¥‘π....................................................................´¡. 

ª√‘¡“μ√¢Õßμ—«Õ¬à“ß.......................................................≈∫.´¡. 

ª√‘¡“μ√¢Õß‡π◊ÈÕ¥‘π.........................................................≈∫.´¡. 

Õ—μ√“ à«π¢Õß™àÕß«à“ß.................................................................. 

§«“¡æ√ÿπ........................................................................................ 

πÈ”Àπ—°°√–∑” 

πÈ”Àπ—°°√–∑”..........................................................................°°. 

πÈ”Àπ—°¿“™π–.........................................................................°°. 

Õ—μ√“ à«ππÈ”Àπ—°....................................................................°°. 

(Direct Shear Test) 
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∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫......................ÇÇ...

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ .........................................

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß ................................

§«“¡≈÷°..........................................

μ—«Õ¬à“ß¥‘π......................................

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–............................

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß..............................

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫........................

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë................·ºàπ∑’Ë............

∫ø. ¡∑∂.(∑) 302.2-2550

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß‡©◊Õπμ√ß

(DIRECT SHEAR TEST))

ºŸâ√—∫√Õß

‡«≈“

(π“∑’)

¡“μ√«—¥

√–¬–„π

·π«√“∫

√–¬–°“√‡§≈◊ËÕπ

μ—«μ“¡·π«√“∫

(¡‘≈≈‘‡¡μ√)

¡“μ√«—¥

√–¬–„π

·π«¥‘Ëß

√–¬–°“√

‡§≈◊ËÕπμ—«μ“¡

·π«¥‘Ëß

(¡‘≈≈‘‡¡μ√)

¡“μ√«—¥

·√ß·∫∫

«ß·À«π

Àπà«¬·√ß∑’Ë‡°‘¥

®“°πÈÌ“Àπ—°°√–∑Ì“

(°°./μ√.´¡.)

Àπà«¬·√ß

‡©◊Õπ

(°°./μ√.´¡.)

∫ø. ¡∂.(∑) 302.2-2550 

‚§√ß°“√............................................. 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß................................... 

§«“¡≈÷°.............................................. 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.......................................... 

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................. 

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................ 

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë............·ºàπ∑’Ë................... 

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑”°“√∑¥ Õ∫) 

 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß‡©◊Õπμ√ß 

(Direct Shear Test) 



1-108 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫..........................

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ .........................................

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß ................................

§«“¡≈÷°..........................................

μ—«Õ¬à“ß¥‘π......................................

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–............................

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß.............................

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫........................

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë................·ºàπ∑’Ë............

∫ø. ¡∑∂.(∑) 302.3-2550

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ß‡©◊Õπμ√ß

(DIRECT SHEAR TEST)

ºŸâ√—∫√Õß

‚§√ß°“√............................................. 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß................................... 

§«“¡≈÷°.............................................. 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.......................................... 

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................. 

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................ 

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë............·ºàπ∑’Ë................... 

∫ø. ¡∂.(∑) 302.3-2550 

(Direct Shear Test) 



1-109À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

 
 

1. ¢Õ∫¢à“¬  
¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È§√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“°”≈—ß√—∫·√ß‡©◊Õπ¢Õß¥‘π·∫∫‰¡à√–∫“¬πÈ” 

(Undrained Shear Strength) ¢Õß¥‘π‡Àπ’¬«ÕàÕπ·≈–¥‘π‡Àπ’¬«ª“π°≈“ß „π ¿“æ∂Ÿ°√∫°«π

πâÕ¬∑’Ë ÿ¥‡ªìπμ—«Õ¬à“ß§ß ¿“æ (Undisturbed) ·≈–μ—«Õ¬à“ß‡ª≈’Ë¬π ¿“æ (Remolded) ´÷Ëß·∑àß

μ—«Õ¬à“ß®–∂Ÿ°·√ß°¥≈ß∑“ß·π«¥‘Ëß‚¥¬‰¡à¡’·√ß¥—π¥â“π¢â“ß «‘∏’°“√∑¥ Õ∫π’È‡ªìπ«‘∏’À“§à“ª√–¡“≥

¢Õß·√ß¬÷¥‡°“– (Cohesion) ¢Õß¥‘π‚¥¬«‘∏’ßà“¬Ê ´÷Ëß∑”‰¥âÕ¬à“ß√«¥‡√Á«  

 

2. π‘¬“¡ 
§à“°”≈—ßÕ—¥·°π‡¥’¬« (Unconfined Compressive Strength) ¢Õß¥‘π §◊Õ §à“Àπà«¬·√ß

 Ÿß ÿ¥ (Maximum Stress) ´÷Ëß·∑àßμ—«Õ¬à“ß¥‘π√Ÿª∑√ß°√–∫Õ°À√◊Õ√Ÿª‡À≈’Ë¬¡ (Prismatic) ®–√—∫

‰¥â‚¥¬‰¡à¡’·√ß¥—π¥â“π¢â“ß®“° ¡°“√¢Õß¡Õ√å§Ÿ≈Õ¡∫å (Mohr-Coulomb Equation)* „π°√≥’∑’Ë

‡ªìπ¥‘π‡Àπ’¬«ÕàÕπÕ‘Ë¡μ—«  tan   = o ®–‰¥â   = c   ∂â“≈Õßπ”§à“Àπà«¬·√ß∑’Ë°√–∑”μàÕμ—«Õ¬à“ß

¥‘π¡“‡¢’¬π≈ß„π°√“ø· ¥ß§«“¡ —¡æ—π∏å®–‰¥â¥—ß√Ÿª ‚¥¬· ¥ß§«“¡ —¡æ—π∏å√–À«à“ß§à“·√ß¬◊¥

‡°“–¢Õß¥‘π°—∫§à“°”≈—ß·°π‡¥’¬« (q
u
) π—Ëπ§◊Õ c  =     c = q

u
/2 

 

3. «‘∏’∑” 
3.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–Õÿª°√≥å 

3.1.1 ‡§√◊ËÕß°¥ ‡ªìπ‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑’Ë„™â„π°“√°¥·∑àßμ—«Õ¬à“ß¥‘π ‚¥¬„™â¡Õ‡μÕ√å, πÈ”¡—π À√◊Õ¡◊Õ 

À¡ÿπ‡ªìπμ—« àß°”≈—ß ´÷ËßÕ“®„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õ°≈Õ◊ËπÊ ∑’Ë “¡“√∂§«∫§ÿ¡Õ—μ√“°“√°¥‰¥â·≈–¡’

°”≈—ß‡æ’¬ßæÕ  ”À√—∫¥‘π∑’Ë¡’§à“°”≈—ßÕ—¥·°π‡¥’¬« πâÕ¬°«à“ 1 °‘‚≈‡¡μ√ μàÕμ“√“ß

¡∂.¡∂.((∑∑) 303-2550 ) 303-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥·°π‡¥’¬«¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥·°π‡¥’¬«  

(Unconfined Compression Test) (Unconfined Compression Test) 

À¡“¬‡Àμÿ  *    = c +    tan 



1-110 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

‡´πμ‘‡¡μ√  §«√„™â‡§√◊ËÕß°¥∑’Ë “¡“√∂Õà“π‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.01 °‘‚≈°√—¡ μàÕμ“√“ß

‡´πμ‘‡¡μ√  ·≈– ”À√—∫¥‘π∑’Ë¡’§à“°”≈—ßÕ—¥·°π‡¥’¬« ¡“°°«à“ 1 °‘‚≈°√—¡ μàÕμ“√“ß

‡´πμ‘‡¡μ√ §«√„™â‡§√◊ËÕß°¥∑’Ë “¡“√∂Õà“π‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.05 °‘‚≈°√—¡ μàÕμ“√“ß‡´πμ‘‡¡μ√ 

3.1.2 ‡§√◊ËÕß¥—πμ—«Õ¬à“ß¥‘π ‡ªìπ‡§√◊ËÕß¡◊Õ∑’Ë„™â¥—πμ—«Õ¬à“ß¥‘π§ß ¿“æ (Undisturbed) ÕÕ° 

®“°°√–∫Õ°∫“ß (Thin Wall Tube) ‚¥¬„™â ‰Œ‚¥√≈‘§ À√◊Õ‡§√◊ËÕß¡◊Õ°≈Õ◊ËπÊ 

1.1.3 ¡“μ√«—¥ (Dial Gauge) „™â„π°“√«—¥√–¬–°“√‡§≈◊ËÕπμ—«¢Õß·∑àßμ—«Õ¬à“ß„π·π«¥‘Ëß ‚¥¬ 

μâÕß “¡“√∂«—¥‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.01 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (0.001 π‘È«) ·≈–μâÕßÕà“π‰¥â‰¡àπâÕ¬°«à“ 

√âÕ¬≈– 20 ¢Õß§«“¡¬“«·∑àßμ—«Õ¬à“ß 

1.1.4 ‡μ“Õ∫  “¡“√∂§«∫§ÿ¡Õÿ≥À¿Ÿ¡‘∑’Ë 110+5 Õß»“‡´≈‡´’¬  

1.1.5 ‡§√◊ËÕß™—Ëß μâÕß “¡“√∂™—Ëß‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.01 °√—¡  ”À√—∫μ—«Õ¬à“ß¥‘πÀπ—° ‰¡à‡°‘π 100  

°√—¡  ”À√—∫μ—«Õ¬à“ß¥‘π∑’ËÀπ—°¡“°°«à“ 100 °√—¡ μâÕß “¡“√∂™—Ëß‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.10 °√—¡ 

1.1.6 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ‡∫Á¥‡μ≈Á¥ ‡§√◊ËÕßμ—¥·≈–μ∫·μàß·∑àßμ—«Õ¬à“ß, °√–ªÜÕß ”À√—∫„ à¥‘πÀ“§«“¡ 

™◊Èπ·≈– ”À√—∫‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß‡ª≈’Ë¬π ¿“æ (Miter Box) 

 

3.2 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß ”À√—∫°“√∑¥ Õ∫ 

3.2.1 ®–μâÕß‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß ”À√—∫°“√∑¥ Õ∫ 3 μ—«Õ¬à“ß‡ªìπÕ¬à“ßπâÕ¬ ‰¡à«à“®–‡ªìπ 

μ—«Õ¬à“ß¥‘πª√–‡¿∑„¥°Áμ“¡ ·≈–°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß¥‘π„Àâ‡ªìπ‰ªμ“¡ ¡∂.(∑) 301-2550 : 

«‘∏’°“√∑¥ Õ∫μ“¡¡“μ√∞“π°“√‡®“– ”√«®¥‘π 

3.2.2 μ—«Õ¬à“ß¥‘π§ß ¿“æ (Undisturbed Sample) π”μ—«Õ¬à“ß¥‘π§ß ¿“æ∑’Ë‰¥â®“° 

°“√‡®“–¥‘π ‚¥¬„™â°√–∫Õ°∫“ß ¡“¥—πÕÕ°¥â«¬‡§√◊ËÕß¥—πμ—«Õ¬à“ß¥‘π ·≈â«π”¡“μ—¥·≈–

μ∫·μàß„Àâ‡ªìπ√Ÿª∑√ß°√–∫Õ° ÷́Ëß‚¥¬ª°μ‘®–¡’¢π“¥¡“μ√∞“π ¥—ßπ’È 

¢π“¥Õ◊ËπÊ °ÁÕ“®„™â‰¥â ‚¥¬μâÕß¡’Õ—μ√“ à«π¢Õß§«“¡ ŸßμàÕ‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß¢Õß

μ—«Õ¬à“ß®–μâÕß¡’§à“ 2-3 ∑—Èßπ’È ‡æ◊ËÕ„Àâ√Õ¬‡©◊Õπ«‘∫—μ‘ (Failure Plane) ‰¡àÕ¬Ÿà„π à«π¢Õßº‘«∫π

À√◊Õº‘«≈à“ß¢Õßμ—«Õ¬à“ß ´÷Ëß®–∑”„Àâ¡’§«“¡Ωó¥∫π à«ππ—Èπ‡°‘¥¢÷Èπ√–À«à“ß°“√∑¥ Õ∫ ´÷Ëß®–

∑”„Àâ§à“°”≈—ßÕ—¥·°π‡¥’¬«¡“°°«à“∑’Ë§«√‡ªìπ 

„π√–À«à“ß°“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ßμâÕßæ¬“¬“¡Õ¬à“„Àâ¡’°“√‡ª≈’Ë¬π√Ÿª√à“ß·≈–¢π“¥Àπâ“μ—¥ 

°“√¥—¥μ—«Õ¬à“ß¥‘π®“°°√–∫Õ°∫“ß ∂â“‡ÀÁπ«à“®–‡°‘¥°“√Õ—¥μ—«¢Õß¥‘π À√◊Õ∑”„Àâ¥‘π∂Ÿ°

√∫°«π °Á„Àâμ—¥·∫àß°√–∫Õ°∫“ßμ“¡§«“¡¬“«ÕÕ°‡ªìπ à«πÊ ·≈â«®÷ß¥—πμ—«Õ¬à“ßÕÕ°¡“ 

μ“√“ß∑’Ë 1 
¢π“¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß,¡¡.(

π‘È«)

§«“¡ Ÿß¢Õßμ—«Õ¬à“ß,

 ¡¡.(π‘È«)
¢π“¥„À≠à ÿ¥¢Õß«— ¥ÿ

30.02 (1.3) 71.12 › 76.20 (2.8-3.0) ‰¡à‡°‘π 1/10 ¢Õß‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ßμ—«Õ¬à“ß

71.12 (2.8) 142.24-152.40 (5.6-6.0) ‰¡à‡°‘π 1/16 ¢Õß‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ßμ—«Õ¬à“ß

¢π“¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß, 

¡¡.(π‘È«) 



1-111À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

„π°√–∫Õ° ”À√—∫‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß·∫∫ºà“Àÿâ¡μ—«Õ¬à“ß∑’Ëμ∫·μàß ·≈â«μ—¥§«“¡¬“«„Àâ‰¥â

μ“¡§«“¡μâÕß°“√·≈â«∑”°“√«—¥¢π“¥∑’Ë·πàπÕπ ‚¥¬„™â‡«Õ√å‡π’¬À√◊Õ‡§√◊ËÕß¡◊ÕÕ◊Ëπ∑’Ë‡À¡“– ¡ 

‚¥¬∑’Ë§«“¡ Ÿß«—¥Õ¬à“ßπâÕ¬ 3 §à“ ‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß§«√«—¥μÕπ∫π μÕπ°≈“ß μÕπ≈à“ß 

·≈â«®÷ßπ”¡“‡©≈’Ë¬ 

∂â“À“°¡’‡¡Á¥«— ¥ÿ∑’Ë„À≠à‡°‘π°”Àπ¥∑”„Àâº‘«Àπâ“‰¡à‡√’¬∫ °Á„Àâ‡Õ“ÕÕ°·≈â«ªî¥º‘«Àπâ“

¥â«¬ªŸπª“ ‡μÕ√å ‚¥¬¡’§«“¡Àπ“πâÕ¬∑’Ë ÿ¥À√◊Õ®–„™â‰Œ‚¥√ ‚μπ (Hydrostone) À√◊Õ«— ¥ÿ

Õ◊ËπÊ ∑’Ë¡’§ÿ≥ ¡∫—μ‘§≈â“¬°—π π”·∑àßμ—«Õ¬à“ß‰ª™—ËßπÈ”Àπ—°À“§«“¡Àπ“·πàπ·≈–§«“¡™◊Èπ ∂â“

‰¡à “¡“√∂™—Ëß·∑àßμ—«Õ¬à“ß‰¥â „Àâ„™â à«π¢Õß¥‘π∑’Ë‡ªìπμ—«Õ¬à“ßÀ“§«“¡™◊Èπ·∑π 

3.2.3 μ—«Õ¬à“ß¥‘π‡ª≈’Ë¬π ¿“æ (Remolded Sample) °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß¥‘π‡ª≈’Ë¬π ¿“æ  

‚¥¬π”‡Õ“μ—«Õ¬à“ß¥‘π§ß ¿“æ∑’Ë‰¥â∑¥ Õ∫·≈â« À√◊Õμ—«Õ¬à“ß§ß ¿“æ π”¡“ÀàÕ¥â«¬

·ºàπ¬“ß∫“ßÊ π”¡“¢¬”À√◊Õ∫¥„Àâ‡¢â“°—πÕ¬à“ß ¡Ë”‡ ¡Õ„π°√–∫Õ°·∫∫ ”À√—∫

‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß μâÕß√–«—ß¡‘„Àâ¡’øÕßÕ“°“»‡¢â“‰ª„π√–À«à“ß°“√¢¬” §«√∑“¢’Èº÷ÈßÀ≈àÕ

≈◊Ëπ∫πº‘«¿“¬„π¥â«¬ ‡¡◊ËÕÕ—¥¥‘π‡¢â“‰ª„π°√–∫Õ°·∫∫ ”À√—∫‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß´÷Ëß¡’¢π“¥

μ“¡∑’Ë‰¥â√–∫ÿ‰«â„πμ“√“ß∑’Ë 1 ®π‡μÁ¡·≈â«„Àâμ—¥ª≈“¬·≈–μ°·μàß®π‡√’¬∫ ‚¥¬¡’Àπâ“μ—¥

μ—Èß©“°°—∫·°πμ“¡¬“«¢Õß·∑àßμ—«Õ¬à“ß π”μ—«Õ¬à“ßÕÕ°®“°°√–∫Õ°·∫∫ ”À√—∫

‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß ¡“™—ËßπÈ”Àπ—°‚¥¬„Àâ¡’§«“¡Àπ“·πàπ§«“¡™◊Èπ„°≈â‡§’¬ß°—∫μ—«Õ¬à“ß§ß

 ¿“æ¡“°∑’Ë ÿ¥ 

3.3 ·∫∫øÕ√å¡ 

„Àâ∫—π∑÷°º≈°“√∑¥ Õ∫„π·∫∫øÕ√å¡ ∫ø. ¡∂.(∑) 303.1-2550, 303.2-2550 ·≈– 

303.3-2550 : ¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥·°π‡¥’¬« 

3.4 °“√∑¥ Õ∫ 

¡“μ√∞“π∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥·°π‡¥’¬«  “¡“√∂∑’Ë®–°”Àπ¥Õ—μ√“°“√‡æ‘Ë¡·√ß°¥∑’Ë

°√–∑”μàÕ·∑àßμ—«Õ¬à“ß„π√–À«à“ß°“√∑¥ Õ∫ ‰¥â 2 «‘∏’ §◊Õ 

3.4.1 §«∫§ÿ¡Õ—μ√“·√ß°¥¥â«¬Õ—μ√“§«“¡‡§√’¬¥ (Strain Rate) °àÕπ‡√‘Ë¡°“√∑¥ Õ∫®–μâÕßμ√«® 

 Õ∫°“√μ‘¥μ—Èßμ—«Õ¬à“ß·≈–‡§√◊ËÕß¡◊Õ°àÕπ ‚¥¬«“ß·∑àßμ—«Õ¬à“ß‰«âμ√ß°≈“ß¢Õß·ªÑπ

‡§√◊ËÕß°¥Õ—π≈à“ß·≈â« ‡≈◊ËÕπ·ªÑπ°¥Õ—π∫π„Àâ —¡º— μ—«Õ¬à“ßæÕ¥’ª√—∫¡“μ√«—¥  ”À√—∫

«—¥ °“√À¥μ—«·≈–«—¥·√ß („π«ß·À«π«—¥·√ß) „Àâμ—ÈßÕ¬Ÿà∑’Ë»Ÿπ¬å 

®“°π—Èπ‡√‘Ë¡∑”°“√°¥μ—«Õ¬à“ß‚¥¬„ÀâÕ—μ√“°“√‡§≈◊ËÕπ∑’Ë∑“ß·π«¥‘Ëß¢Õß‡§√◊ËÕß§‘¥

‡ªìπÕ—μ√“§«“¡‡§√’¬¥ (Strain Rate) Õ¬Ÿà„π™à«ß√âÕ¬≈– 0.5 ∂÷ß√âÕ¬≈– 2 μàÕπ“∑’ ∑”°“√

∫—π∑÷°πÈ”Àπ—°°¥·≈–√–¬–∑“ß‡§≈◊ËÕπ∑’Ë≈ß„π·π«¥‘Ëß∑ÿ°Ê 30 «‘π“∑’ ª√–¡“≥«à“√–¬–

‡«≈“μ—Èß·μà‡√‘Ë¡„™âπÈ”Àπ—°°¥®π∂÷ßπÈ”Àπ—° Ÿß ÿ¥·≈â«μâÕß„™â‡«≈“‰¡à‡°‘π 10 π“∑’ ‡æ√“–

®–∑”„Àâ§«“¡™◊Èπ„πμ—«Õ¬à“ß¥‘π‡ª≈’Ë¬π‰ª 

‡æ‘Ë¡πÈ”Àπ—°°¥‡√◊ËÕ¬Ê ‡¡◊ËÕ‡æ‘Ë¡®π Ÿß ÿ¥·≈â« —ß‡°μÿ‰¥â®“°¡“μ√«—¥ ¢Õß«ß·À«π

«—¥·√ß ´÷ËßÕà“π§à“‰¥âπâÕ¬≈ß„π¢≥–∑’Ë§«“¡‡§√’¬¥ ‡æ‘Ë¡¢÷Èπ‡√◊ËÕ¬Ê À√◊Õ§«“¡‡§√’¬¥ ¡’
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§à“√âÕ¬≈– 20 ¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π ‡¢’¬π√Ÿªμ—«Õ¬à“ß≈—°…≥–°“√‡°‘¥√Õ¬‡©◊Õπ·≈–«—¥¡ÿ¡∑’Ë

√Õ¬‡©◊Õπ∑”°—∫·π«√“∫ μ—«Õ¬à“ß¥‘π∑’Ë∑”°“√∑¥ Õ∫‡ √Á® ·≈â«π”‰ª™—Ëß·≈–‡Õ“‡¢â“‡μ“

Õ∫‡æ◊ËÕÀ“ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ 

3.4.2 §«∫§ÿ¡Õ—μ√“·√ß°¥¥â«¬Õ—μ√“Àπà«¬·√ß (Stress Rate) °àÕπ‡√‘Ë¡∑”°“√∑¥ Õ∫„Àâ 

ª√–¡“≥§à“πÈ”Àπ—°°¥ Ÿß ÿ¥¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π‡ ’¬°àÕπ ‚¥¬ “¡“√∂ª√–¡“≥‚¥¬„™â

‡§√◊ËÕß°¥‡æÁππ‘‚μ√¡‘‡μÕ√å (Penetrometer) °¥≈ß∫π∫“ß à«π¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π∑’Ë‰¡à‰¥â„™â 

∑”°“√®—¥‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–·∑àßμ—«Õ¬à“ß‡™àπ‡¥’¬«°—∫¢âÕ 3.4.1 ‡√‘Ë¡°“√°¥μ—«Õ¬à“ß‚¥¬

„™âπÈ”Àπ—°°¥‡√‘Ë¡·√° 1/15 ∂÷ß 1/10 ¢ÕßπÈ”Àπ—° Ÿß ÿ¥∑’Ë‰¥âª√–¡“≥‰«â ∑‘Èß‰«â 30 «‘π“∑’ 

·≈â«∑”°“√∫—π∑÷°°“√‡§≈◊ËÕπμ—«„π∑“ß¥‘Ëß 

‡æ‘Ë¡πÈ”Àπ—°°¥‡∑à“°—∫§√—Èß·√° ∑‘Èß‰«â 30 «‘π“∑’ ®÷ß∫—π∑÷°§à“°“√‡§≈◊ËÕπμ—«„π·π«

¥‘Ëß∑”‡™àππ’È®π∂÷ßπÈ”Àπ—°°¥ Ÿß ÿ¥ (¡“μ√«—¥·√ß·∫∫«ß·À«π Õà“π§à“‰¥â≈¥≈ß) À√◊Õ

°“√‡§≈◊ËÕπμ—«„π·π«¥‘Ëß‡∑à“°—∫√âÕ¬≈– 20 ¢Õß§«“¡‡§√’¬¥ (Strain) ‡¢’¬π√Ÿªμ—«Õ¬à“ß

≈—°…≥–°“√‡°‘¥√Õ¬‡©◊Õπ·≈–«—¥¡ÿ¡∑’Ë√Õ¬‡©◊Õπ∑”°—∫·π«√“∫ π”μ—«Õ¬à“ß¥‘π∑’Ë

∑¥ Õ∫‡ √Á®·≈â«‰ª™—Ëß·≈–‡Õ“‡¢â“‡μ“Õ∫‡æ◊ËÕÀ“ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ 

 

4. °“√§”π«≥ 
4.1 §”π«≥À“æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥∑’Ë‡ª≈’Ë¬π‰ª„π√–À«à“ß°“√∑¥ Õ∫  (A

C
) 

 

   A
C
   =   A  / (1 -     ) 

 

         =   L / LO 

 

 ‡¡◊ËÕ  L    =   °“√∑√ÿ¥μ—«„π·π«¥‘Ëß¢Õß·∑àßμ—«Õ¬à“ß∑’ËπÈ”Àπ—°°¥„¥Ê Õà“π‰¥â®“°¡“μ√«—¥ 

            =   §«“¡‡§√’¬¥ μ“¡·π«¥‘Ëß∑’ËπÈ”Àπ—°°¥„¥Ê 

               L
O
   =   §«“¡¬“«‡¥‘¡¢Õß·∑àßμ—«Õ¬à“ß 

               A    =   æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥‡¥‘¡¢Õß·∑àßμ—«Õ¬à“ß 

 

4.2 §”π«≥À“Àπà«¬·√ßμàÕÀπ÷ËßÀπà«¬æ◊Èπ∑’Ë (Stress)   ”À√—∫πÈ”Àπ—°°¥„¥Ê 

 

   
C
     =   P / A

C 

 

        ‡¡◊ËÕ  P    =   πÈ”Àπ—°°¥ 

         A
C
   =   æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥∑’Ë‡ª≈’Ë¬π‰ª 

∈

∈

∈
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5. √“¬ß“πº≈  
5.1 ‡¢’¬π°√“ø· ¥ß§«“¡ —¡æ—π∏å√–À«à“ßÀπà«¬·√ß°¥∫πμ—«Õ¬à“ß¥‘π·≈–§«“¡‡§√’¬¥  

(Stress Strain Curve)  ´÷Ëß “¡“√∂À“§à“Àπà«¬·√ß Ÿß ÿ¥ À√◊Õ§à“∑’Ë§«“¡‡§√’¬¥‡∑à“°—∫√âÕ¬

≈– 20 ¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π ‡ªìπ§à“°”≈—ßÕ—¥·°π‡¥’¬« ´÷Ëß¡’§«“¡ —¡æ—π∏å°—∫·√ß¬÷¥‡°“– ¥—ßπ’È 

 

                                    
c
    =     

c
max  / 2    =   q

u
 / 2 

 

5.2 ∂â“¡’°“√∑¥ Õ∫∑—Èßμ—«Õ¬à“ß¥‘π§ß ¿“æ ·≈–μ—«Õ¬à“ß¥‘π‡ª≈’Ë¬π ¿“æ ¢Õß¥‘π™π‘¥‡¥’¬«°—π 

®– “¡“√∂§”π«≥À“§«“¡‰«μ—« (Sensitivity) ‰¥â®“° 

 

                         §«“¡‰«μ—«       =  q
u
 (μ—«Õ¬à“ß§ß ¿“æ) /  q

u
û (μ—«Õ¬à“ß‡ª≈’Ë¬π ¿“æ) 

 

5.3 √“¬ß“π™π‘¥·≈–√Ÿª√à“ß¢Õß·∑àßμ—«Õ¬à“ß ‡™àπ §ß ¿“æ, ‡ª≈’Ë¬π ¿“æ, ∑√ß°√–∫Õ°, ∑√ß 

‡À≈’Ë¬¡, ≈—°…≥–¥‘π‚¥¬∑—Ë«‰ª, ™◊ËÕ¥‘π,  —≠≈—°…≥å 

5.4 √“¬ß“πÕ—μ√“ à«π§«“¡ ŸßμàÕ‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß¢Õß·∑àßμ—«Õ¬à“ß 

5.5 √“¬ß“π§«“¡Àπ“·πàπ¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ ∂â“μ—«Õ¬à“ß∂Ÿ°∑”„ÀâÕ‘Ë¡μ—«  

(Saturate) „ÀâÀ¡“¬‡Àμÿ§à“¢Õß√–¥—∫§«“¡Õ‘Ë¡μ—« (Degree of Saturation) 

5.6 ∫—π∑÷°§à“§«“¡‡§√’¬¥ ∑’ËÀπà«¬·√ß Ÿß ÿ¥ 

5.7 Õ—μ√“¢Õß§«“¡‡§√’¬¥ ‡ªìπ√âÕ¬≈–μàÕπ“∑’‚¥¬π—∫μ—Èß·μà‡√‘Ë¡πÈ”Àπ—° ®π∂÷ß∑’ËπÈ”Àπ—° Ÿß ÿ¥ 

5.8 „ÀâÀ¡“¬‡Àμÿ„π°√≥’∑’Ë°“√∑¥ Õ∫¡’≈—°…≥–º‘¥ª°μ‘À√◊Õ·π∫√“¬≈–‡Õ’¬¥Õ◊ËπÊ ∑’Ë§‘¥«à“¡’ 

§«“¡®”‡ªìπμâÕß„™â„π°“√Õ∏‘∫“¬º≈°“√∑¥ Õ∫ 

 

6. ¢âÕ§«√√–«—ß 
6.1 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß‡ª≈’Ë¬π ¿“æ μâÕß¡’§«“¡Àπ“·πàπ·≈–ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ„°≈â‡§’¬ß°—∫ 

μ—«Õ¬à“ß§ß ¿“æ·≈–‰¡à„Àâ¡’øÕßÕ“°“»„πμ—«Õ¬à“ß¥‘π‡ª≈’Ë¬π¡’ ¿“æ 

6.2 √–¬–‡«≈“„π°“√°¥πÈ”Àπ—°‰¡à§«√‡°‘π 10 π“∑’ ‡æ√“–®–∑”„Àâª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ‡ª≈’Ë¬π‰ª ´÷Ëß 

¡’º≈∑”„Àâ§à“°”≈—ßÕ—¥·°π‡¥’¬« ¢Õß¥‘π‡æ‘Ë¡¢÷Èπ 

6.3 ¥‘π∑’ËÕàÕπ¡“°®–¡’§«“¡‡§√’¬¥¡“° ®–μâÕß„™âÕ—μ√“§«“¡‡§√’¬¥ Ÿßª√–¡“≥√âÕ¬≈– 2 μàÕ 

π“∑’  à«π¥‘π∑’Ë·¢Áß·μ°ßà“¬®–¡’§«“¡‡§√’¬¥πâÕ¬ ®–μâÕß„™âÕ—μ√“§«“¡‡§√’¬¥μË” ª√–¡“≥

√âÕ¬≈– 0.5 μàÕπ“∑’ 

 

7. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
THE AMERICAN ASSOCIATION OF STATE HIGHWAY AND TRANSPORTATION 

OFFICIALS,   çSTANDARD SPECIFICATION FOR HIGHWAY MATERIALS AND 

METHOD OF SAMPLING AND TESTINGé AASHTO T. 207 AND T. - 208 



1-114 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫........................

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ .........................................

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß ................................

§«“¡≈÷°..........................................

μ—«Õ¬à“ß¥‘π......................................

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–............................

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß..............................

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫........................

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë................·ºàπ∑’Ë............

∫ø. ¡∑∂.(∑) 303.1-2550

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥·°π‡¥’¬«

(UNCONFINED COMPRESSION TEST)

ºŸâ√—∫√Õß

‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß¥‘π¢Õßμ—«Õ¬à“ß............................´¡.

æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥‡¥‘¡¢Õßμ—«Õ¬à“ß, Ao ÇÇÇÇÇÇÇ..´¡.
2

§«“¡¬“«‡¥‘¡¢Õßμ—«Õ¬à“ß, Lo ÇÇÇÇÇÇÇÇÇ´¡.

ª√‘¡“μ√¢Õßμ—«Õ¬à“ß .............................................´¡.
3

Àπà«¬πÈÌ“Àπ—°√«¡  (   ) ................................ °./≈∫.´¡.

Àπà«¬πÈÌ“Àπ—°·Àâß (   ) ................................. °./≈∫.´¡.

À¡“¬‡≈¢¢Õß«ß·À«π«—¥·√ß.........................................

§à“§ß∑’Ë¢Õß«ß·À«π«—¥·√ß ...........................................

μÌ“·Àπàß¢Õßμ—«Õ¬à“ß ∫π °≈“ß ≈à“ß √Ÿª≈—°…≥–°“√«‘∫—μ‘

À¡“¬‡≈¢°√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß

πÈÌ“Àπ—°°√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß                            °.

πÈÌ“Àπ—°°√–ªÜÕß + πÈÌ“Àπ—°¥‘π‡ªï¬°               °.

πÈÌ“Àπ—°°√–ªÜÕß + πÈÌ“Àπ—°¥‘π·Àâß                °.

πÈÌ“Àπ—°πÈÌ“

°.

πÈÌ“Àπ—°¥‘π·Àâß

°.

ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ

%

À¡“¬‡Àμÿ  :

°. 

°. 

% 

°. 

°. 

‚§√ß°“√............................................. 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß................................... 

§«“¡≈÷°.............................................. 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.......................................... 

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................. 

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................ 

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë............·ºàπ∑’Ë................... 

∫ø. ¡∂.(∑) 303.1-2550 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥·°π‡¥’¬« 

(Unconfined Compression Test) 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫.................................. 

ºŸâ∑¥ Õ∫ 

ºŸâμ√«® Õ∫ 

ºŸâ√—∫√Õß 
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∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫.......................

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ .........................................

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß ...............................

§«“¡≈÷°..........................................

μ—«Õ¬à“ß¥‘π......................................

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–...........................

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß.............................

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë................·ºàπ∑’Ë...........

∫ø. ¡∑∂.(∑) 303.2-2550

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥·°π‡¥’¬«

(UNCONFINED COMPRESSION TEST)
ºŸâ√—∫√Õß

‡«≈“

(π“∑’)

¡“μ√«—¥√–¬–

„π·π«¥‘Ëß

§«“¡‡§√’¬¥

(%)

æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥

∑’Ë‡ª≈’Ë¬π‰ª

Ac (´¡.
2
)

¡“μ√«—¥·√ß

·∫∫«ß·À«π

·√ß°√–∑Ì“

μ“¡·π«·°π

°°.

Àπà«¬·√ß°¥

(°°./μ√.´¡.)

‚§√ß°“√............................................. 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß................................... 

§«“¡≈÷°.............................................. 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.......................................... 

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................. 

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................ 

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë............·ºàπ∑’Ë................... 

∫ø. ¡∂.(∑) 303.2-2550 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥·°π‡¥’¬« 

(Unconfined Compression Test) 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫.................................. 

ºŸâ∑¥ Õ∫ 

ºŸâμ√«® Õ∫ 

ºŸâ√—∫√Õß 
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∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫.......................

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√ .........................................

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß ...............................

§«“¡≈÷°..........................................

μ—«Õ¬à“ß¥‘π......................................

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–...........................

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß.............................

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë................·ºàπ∑’Ë...........

∫ø. ¡∑∂.(∑) 303.2-2550

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥·°π‡¥’¬«

(UNCONFINED COMPRESSION TEST)
ºŸâ√—∫√Õß

∫ø. ¡∂.(∑) 303.3-2550 

 

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑”°“√∑¥ Õ∫) 

 

°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥·°π‡¥’¬« 

(Unconfined Compression Test) 

‚§√ß°“√............................................. 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß................................... 

§«“¡≈÷°.............................................. 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.......................................... 

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................. 

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................ 

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë............·ºàπ∑’Ë................... 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫.............................. 

ºŸâ∑¥ Õ∫ 

ºŸâμ√«® Õ∫ 

ºŸâ√—∫√Õß 
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1. ¢Õ∫¢à“¬ 
1.1 ¡“μ√∞“ππ’È §√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß «‘∏’°“√À“§à“§«“¡·¢Áß·√ß (Strength Parameter) ¢Õß¥‘π‚¥¬«‘∏’ 

∑¥ Õ∫‡æ◊ËÕÀ“§à“·√ßÕ—¥ “¡·°π 

1.2 °“√∑¥ Õ∫π’È  “¡“√∂∑”‰¥â 3 «‘∏’ §◊Õ 

1.2.1 °“√∑¥ Õ∫·√ßÕ—¥ “¡·°π ‚¥¬¡’°“√Õ—¥μ—«·≈–‰¡à¡’°“√√–∫“¬πÈ”ÕÕ° (CU-Test) ÷́Ëß 

∑”‰¥â∑—Èß·∫∫¡’°“√«—¥§à“ ·≈–‰¡à¡’°“√«—¥§à“§«“¡¥—ππÈ” (Pore Pressure) 

1.2.2 °“√∑¥ Õ∫·√ßÕ—¥ “¡·°π ‚¥¬¡’°“√Õ—¥μ—«·≈–¡’°“√√–∫“¬πÈ”ÕÕ° (CD-Test) 

1.2.3 °“√∑¥ Õ∫·√ßÕ—¥ “¡·°π ‚¥¬‰¡à¡’°“√Õ—¥μ—«·≈–‰¡à¡’°“√√–∫“¬πÈ”ÕÕ° (UU-Test) ÷́Ëß 

∑”‰¥â∑—Èß·∫∫¡’°“√«—¥§à“·≈–‰¡à¡’°“√«—¥§à“§«“¡¥—ππÈ” 

1.3 §à“§«“¡·¢Áß·√ß (Strength Parameter) ¢Õß¡«≈¥‘π∑’Ë “¡“√∂À“‰¥â®“°°“√∑¥ Õ∫π’È §◊Õ 

1.3.1 §à“¡ÿ¡‡ ’¬¥∑“π¿“¬„π ( Angle of Internal Friction,  ) ·≈–§à“§«“¡‡™◊ËÕ¡·πàπ 

¢Õß¥‘π (Cohesion, c) 

1.3.2 „π°√≥’∑’Ë¡’°“√«—¥§à“§«“¡¥—ππÈ” (Pore Pressure) ®– “¡“√∂À“§à“ª√– ‘∑∏‘º≈ (Effective  

Value) §◊Õ     ·≈–  c  ‰¥â 

1.4 §à“§«“¡·¢Áß·√ß∑’ËÀ“‰¥â®“°°“√∑¥ Õ∫π’È “¡“√∂„™â„π°“√«‘‡§√“–Àå‡ ∂’¬√¿“æ¢Õß¥‘π„π 

°√≥’μà“ßÊ ‰¥â 

1.5 „π°“√∑¥ Õ∫‡æ◊ËÕÀ“§à“·√ßÕ—¥ “¡·°ππ’È ®–μâÕß∑”°“√∑¥ Õ∫μ—«Õ¬à“ß¥‘π 3 μ—«Õ¬à“ß ‡ªìπ 

Õ¬à“ßπâÕ¬ ‰¡à«à“®–∑”°“√∑¥ Õ∫‚¥¬«‘∏’„¥°Áμ“¡ 

 

2. π‘¬“¡ 
2.1 ¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥ “¡·°π À¡“¬∂÷ß °“√∑¥ Õ∫°¥μ—«Õ¬à“ß¥‘π√Ÿª∑√ß 

°√–∫Õ°∑’Ë∫√√®ÿÕ¬Ÿà„πÀâÕß∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß (Chamber) ´÷Ëß∫√√®ÿπÈ”‡μÁ¡ μ—«Õ¬à“ß¥‘π√Ÿª∑√ß

°√–∫Õ°‰¥â√—∫·√ß¥—π√Õ∫∑‘»®“°πÈ” (Isotropic Pressure)  ‡√’¬°«à“ çChamber Pressureé 

À√◊Õ çConfining Pressureé ·√ß°¥μ“¡·π«·°π ∑’Ë°√–∑”μàÕμ—«Õ¬à“ß¥‘π„π∑‘»∑“ß·π«¥‘Ëß 

‡√’¬°«à“·√ß°√–∑”μ“¡·π«·°π (Axial Load) 

2.2 Àπà«¬·√ß°√–∑”μ“¡·π«·°π (Unit Axial Load) À¡“¬∂÷ß §à“º≈μà“ß¢Õß·√ßμ“¡·π«·°π·≈– 

·√ß¥—π√Õ∫∑‘»®“°πÈ” 

¡∂.¡∂.((∑∑) 304-2550 ) 304-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥ “¡·°π¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥ “¡·°π  

(Triaxial Test)(Triaxial Test)  
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2.3   Àπà«¬·√ß√–π“∫À≈—° (Major Principal Stress,   
1
 ) À¡“¬∂÷ß §à“º≈√«¡¢ÕßÀπà«¬·√ßμ“¡ 

·π«·°π·≈–Àπà«¬·√ß¥—π√Õ∫∑‘»®“°πÈ” 

2.4   Àπà«¬·√ß√–π“∫√Õß (Minor principal Stress,   
3
 )  À¡“¬∂÷ß Àπà«¬·√ß¥—π√Õ∫∑‘»®“°πÈ” 

2.5   Àπà«¬·√ßμ“¡·π«·°π (Unit Axial Load)  À¡“¬∂÷ß §à“º≈μà“ß¢ÕßÀπà«¬·√ß√–π“∫À≈—° 

·≈–Àπà«¬·√ß√–π“∫√Õß 

2.6   °“√«‘∫—μ‘ (Failure) „Àâ∂◊Õ«à“‡°‘¥¢÷Èπ‡¡◊ËÕ§à“§«“¡‡§√’¬¥μ“¡·π«·°π (Axial Strain) ‡∑à“°—∫ 

√âÕ¬≈– 20 

2.7   Àπà«¬·√ß«‘∫—μ‘ (Failure Stress) À¡“¬∂÷ß Àπà«¬·√ß∑’Ë°√–∑”μ“¡·π«·°π Ÿß ÿ¥∑’Ë√âÕ¬≈– 20  

¢Õß§«“¡‡§√’¬¥μ“¡·π«·°π 

2.8   çCU-Testé  À¡“¬∂÷ß °“√∑¥ Õ∫∑’Ë¡’¢—ÈπμÕπ°“√Õ—¥μ—«¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π (Consolidation)  

°àÕπ·≈â«®÷ß‡æ‘Ë¡πÈ”Àπ—°°√–∑”μ“¡·π«·°π ‚¥¬‰¡à¬Õ¡„Àâ¡’°“√√–∫“¬πÈ” (Drain) ÕÕ°

®“°μ—«Õ¬à“ß¥‘π„π√–À«à“ß¢—ÈπμÕπ°¥μ“¡·π«·°π   

2.9   çCD - Testé À¡“¬∂÷ß °“√∑¥ Õ∫∑’Ë¡’¢—ÈπμÕπ°“√Õ—¥μ—«¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π (Consolidation)  

°àÕπ·≈â«®÷ß‡æ‘Ë¡πÈ”Àπ—°°√–∑”μ“¡·π«·°π ‚¥¬¬Õ¡„Àâ¡’°“√√–∫“¬πÈ” (Drain) ÕÕ°®“°

μ—«Õ¬à“ß¥‘π„π√–À«à“ß¢—ÈπμÕπ°¥μ“¡·π«·°π 

2.10 çUU - Testé  À¡“¬∂÷ß °“√∑¥ Õ∫∑’Ë‰¡à¡’¢—ÈπμÕπ°“√Õ—¥μ—«¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π (Consolidation)  

·≈–‰¡à¬Õ¡„Àâ¡’°“√√–∫“¬πÈ” (Drain) ÕÕ°®“°μ—«Õ¬à“ß¥‘π„π√–À«à“ß¢—ÈπμÕπ°“√°¥μ“¡

·π«·°π 

 

3  «‘∏’∑” 

3.1   ‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–Õÿª°√≥å 

3.1.1 Õÿª°√≥å„Àâ·√ß°¥μ“¡·π«·°π (Axial  Loading  Device) ¡’¥—ßπ’È §◊Õ 

3.1.1.1 ™ÿ¥‡æ‘Ë¡πÈ”Àπ—° (Screw Jack) ∑’Ë¢—∫‡§≈◊ËÕπ¥â«¬¡Õ‡μÕ√å À√◊Õ‡øóÕß ÷́Ëß “¡“√∂ 

§«∫§ÿ¡§«“¡‡√Á«„π°“√°¥‰¥â 

3.1.1.1 Õÿª°√≥å„ÀâπÈ”Àπ—° (Platform Weighing Scale) 

3.1.1.2 Õÿª°√≥å„ÀâπÈ”Àπ—°§ß∑’Ë (Dead Weight Load Apparatus) 

3.1.1.3 Õÿª°√≥å„ÀâπÈ”Àπ—°√–∫∫πÈ”¡—π (Hydraulic Loading Device) 

3.1.1.4 Õÿª°√≥å√–∫∫Õ◊Ëπ ∑’Ë “¡“√∂§«∫§ÿ¡‰¥â∑—Èß·∫∫§«∫§ÿ¡Àπà«¬·√ß (Stress -  

Control) ·≈–§«∫§ÿ¡§«“¡‡§√’¬¥ (Strain - Control) ‚¥¬¡’ª√– ‘∑∏‘¿“æ·≈–

§«“¡‡∑’Ë¬ßμ√ß„π°“√∑”ß“πμ“¡∑’ËμâÕß°“√ (‰¥âÕ—μ√“°“√„ÀâπÈ”Àπ—°μ“¡∑’Ë

μâÕß°“√) 

3.1.2 Õÿª°√≥åÕ—¥·√ß°¥μ“¡·π«·°π (Axial Load Measuring Device) ¡’¥—ßπ’È §◊Õ 

3.1.2.1 «ß·À«π«—¥·√ß (Proving Ring) ÷́Ëß “¡“√∂«—¥§à“‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß√âÕ¬≈– 1 ¢Õß 

·√ß°¥«‘∫—μ‘ (Load of Faillure) À√◊Õª√–¡“≥ 1.1 π‘«μ—π (0.25 ªÕπ¥å) 

3.1.2.2 Õÿª°√≥å„ÀâπÈ”Àπ—°√–∫∫‰øøÑ“ (Electronic Load Cell)  

3.1.2.3 Õÿª°√≥å°“√„ÀâπÈ”Àπ—°√–∫∫πÈ”¡—π (Hydraulic Load Cell) 

3.1.2.4 Õÿª°√≥å°“√„ÀâπÈ”Àπ—°√–∫∫¡“μ√«—¥ (Strain Gauge Load Cell) 

(Undrain)

(Undrain)
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3.1.3 ¡“μ√«—¥°“√‡ª≈’Ë¬π√Ÿª (Deformation Indicator) ´÷Ëß “¡“√∂«—¥‰¥â∂÷ß√âÕ¬≈– 20 ¢Õß§«“¡ Ÿß 

¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π 

3.1.4 §«“¡¥—πÀâÕß∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß (Chamber Pressure) ®–‡ªìπ 

3.1.4.1 √’‡´‘√åø‡«Õ√å (Reservoir)  μàÕ‡¢â“°—∫ÀâÕß∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß  à«π∫π¢Õß√’‡´‘√åø‡«Õ√å  

μàÕ‡¢â“°—∫·À≈àß®à“¬§«“¡¥—πÕ“°“» (Compress Gas Supply) ‚¥¬·√ß¥—π

Õ“°“»®–∂Ÿ°§«∫§ÿ¡‚¥¬Õÿª°√≥å§«∫§ÿ¡·√ß¥—π ´÷Ëß¡’¡“μ√«—¥·√ß¥—πμ‘¥Õ¬Ÿà 

3.1.4.2 √–∫∫πÈ”¡—π (Hydraulic System) À√◊Õ√–∫∫Õ◊ËπÊ ∑—Èßπ’ÈμâÕß “¡“√∂§«∫§ÿ¡ 

·√ß¥—π‰¥â ‚¥¬º‘¥æ≈“¥‰¡à‡°‘π√âÕ¬≈– + 1 

3.1.5 ÀâÕß·√ß¥—π∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß (Pressure Chamber) ¥Ÿ√“¬≈–‡Õ’¬¥„π√Ÿª∑’Ë 1 

3.1.6 Õÿª°√≥åªí¥¥â“π∫π·≈–¥â“π≈à“ß¢Õßμ—«Õ¬à“ß (Specimen Cap & Base) ‡ªìπ«— ¥ÿ∑’Ë§ß∑π  

°“√°—¥°√àÕπ ‚¥¬¡’Àπâ“μ—¥√Ÿª°≈¡ º‘«‡√’¬∫ ‡æ◊ËÕ≈¥·√ß‡ ’¬¥∑“π∑’Ëª≈“¬μ—«Õ¬à“ß¥‘π 

3.1.7 ‡§√◊ËÕß™—ËßπÈ”Àπ—° (Weighing  Device) 

°√≥’∑’Ëμ—«Õ¬à“ß¥‘π Àπ—°‰¡à‡°‘π        100  °√—¡  μâÕß™—Ëß‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß     0.01  °√—¡ 

°√≥’∑’Ëμ—«Õ¬à“ß¥‘π Àπ—°‰¡à‡°‘π      1,000  °√—¡  μâÕß™—Ëß‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß     0.10   °√—¡ 

°√≥’∑’Ëμ—«Õ¬à“ß¥‘π Àπ—°‰¡à‡°‘π     5,000  °√—¡  μâÕß™—Ëß‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß     1.00   °√—¡ 

°√≥’∑’Ëμ—«Õ¬à“ß¥‘π Àπ—°‰¡à‡°‘π    10,000  °√—¡  μâÕß™—Ëß‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß     5.00   °√—¡ 

°√≥’∑’Ëμ—«Õ¬à“ß¥‘π Àπ—°‰¡à‡°‘π    50,000  °√—¡  μâÕß™—Ëß‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß   50.00   °√—¡ 

°√≥’∑’Ëμ—«Õ¬à“ß¥‘π Àπ—°°«à“       50,000  °√—¡  μâÕß™—Ëß‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß  100.00   °√—¡ 

3.1.8 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ¥—πμ—«Õ¬à“ß¥‘π (Sample Ejector) 

3.1.9 Õÿª°√≥åμ°·μàßμ—«Õ¬à“ß¥‘π (Specimen Trimming Equipment) 

3.2 «— ¥ÿ∑’Ë„™âª√–°Õ∫°“√∑¥ Õ∫ 
3.2.1 À‘πæ√ÿπ (Porous Stone) 

3.2.2 «ß·À«π¬“ß (O - Ring) 

3.2.3 ª≈Õ°¬“ß (Rubber Membrane) 

3.2.4 °√–¥“…°√Õß (Filter Paper) 

3.3 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß¥‘π√Ÿª∑√ß°√–∫Õ° 
3.3.1 ¢π“¥μ—«Õ¬à“ß¥‘π√Ÿª∑√ß°√–∫Õ° 

3.3.1.1 μ—«Õ¬à“ß¥‘π§«√¡’¢π“¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß ‰¡àπâÕ¬°«à“ 33 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (1.3 π‘È«)  

·≈–°√≥’π’È ¢π“¥¢Õß¡«≈∑’Ë„À≠à∑’Ë ÿ¥„πμ—«Õ¬à“ß¥‘πμâÕß‰¡à‡°‘π 1/10 ¢Õß‡ âπ

ºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß√Ÿª∑√ß°√–∫Õ° 

3.3.1.2 °√≥’∑’Ëμ—«Õ¬à“ß¥‘π¢π“¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß 71 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (2.8 π‘È«) À√◊Õ„À≠à 

°«à“¡«≈∑’Ë„À≠à∑’Ë ÿ¥„πμ—«Õ¬à“ß¥‘πμâÕß¡’¢π“¥‰¡à‡°‘π 1/6 ¢Õß‡ âπºà“π

»Ÿπ¬å°≈“ß√Ÿª∑√ß°√–∫Õ° 
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3.3.1.3 ∂â“À“°æ∫«à“ ¡«≈∑’Ë„À≠à∑’Ë ÿ¥„πμ—«Õ¬à“ß¥‘π¡’¢π“¥‡°‘π°«à“∑’Ë°”Àπ¥‰«â¿“¬À≈—ß 

®“°∑”°“√∑¥ Õ∫‡√’¬∫√âÕ¬·≈â« „Àâ‡¢’¬πÀ¡“¬‡Àμÿ‰«â„π√“¬ß“πº≈°“√

∑¥ Õ∫ 

3.3.1.4 Õ—μ√“ à«π §«“¡ Ÿß¢Õß√Ÿª∑√ß°√–∫Õ°μàÕ‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß√Ÿª∑√ß°√–∫Õ°  

(H/D) §«√Õ¬Ÿà√–À«à“ß 2.0 ∂÷ß 3.0 (§à“∑’Ë·π–π”„Àâ„™â §◊Õ 2.0) ¬°‡«âπ °√≥’∑’Ë¡’

°“√≈¥·√ß‡ ’¬¥∑“π ∑’Ëª≈“¬μ—«Õ¬à“ß¥‘π (Restraint of lateral Expantion) 

 “¡“√∂≈¥Õ—μ√“ à«π¥—ß°≈à“«π’È §ß‡À≈◊Õ 1.2 ∂÷ß 2.0 ‰¥â (§à“∑’Ë·π–π”„Àâ„™â §◊Õ 

1.25) 

3.3.1.5 °“√«—¥§«“¡ ŸßμâÕß∑”¥â«¬‡«Õ√å‡π’¬√å§“≈‘‡ªÕ√å (Vernier Caliper) 

3.3.2 μ—«Õ¬à“ß¥‘π·∫∫§ß ¿“æ (Undisturbed Specimen) μ—«Õ¬à“ß¥‘π·∫∫§ß ¿“æ 

μâÕß‡μ√’¬¡®“°μ—«Õ¬à“ß¥‘π∑’Ë‡°Á∫¡“μ“¡°√√¡«‘∏’°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß¥‘π 

3.3.2.1 μ—«Õ¬à“ß¥‘π·∫∫§ß ¿“æ μâÕß‡μ√’¬¡®“°μ—«Õ¬à“ß¥‘π∑’Ë‡°Á∫¡“μ“¡°√√¡«‘∏’°“√ 

‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß¥‘π ¡∂.(∑) 301 : °“√∑¥ Õ∫μ“¡¡“μ√∞“π°“√‡®“– ”√«®¥‘π 

À√◊Õ ASTM METHOD D 1578, A ASSHT OT 207 

√Ÿª∑’Ë 1 ÀâÕß·√ß¥—π∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß 
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3.3.2.2 μ—«Õ¬à“ß¥‘π∑’Ë‰¥â®“°°√–∫Õ°∫“ß ∂â“¡’¢π“¥μ“¡μâÕß°“√·≈â«‰¡à®”‡ªìπμâÕß 

∑”°“√μ°·μàß (Trimming)  ‡«âπ·μà°“√·μàßª≈“¬„Àâ‡√’¬∫ (Squaring of End) 

3.3.2.3 „π°√≥’∑’Ë®”‡ªìπμâÕß∑”°“√μ°·μàß μâÕß√–¡—¥√–«—ß‰¡à„Àâμ—«Õ¬à“ß¥‘π∂Ÿ°°√–∑∫ 

°√–‡∑◊Õπ ‡™àπ °“√‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß¢ÕßÀπâ“μ—¥ À√◊Õ§«“¡™◊Èπ 

3.3.2.4 °“√μ°·μàß ∂â“‡ªìπ‰ª‰¥â§«√∑”„πÀâÕß∑’Ë¡’°“√§«∫§ÿ¡§«“¡™◊Èπ ∂â“‰¡à‰¥â∑”„π 

ÀâÕß∑’Ë§«∫§ÿ¡§«“¡™◊Èπ μâÕß‡¢’¬πÀ¡“¬‡Àμÿ‰«â„π√“¬ß“π°“√∑¥ Õ∫ 
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3.3.2.5 ‡æ◊ËÕ∑”°“√μ°·μàß μâÕßμ°·μàß„Àâμ—«Õ¬à“ß¥‘π¡’¢π“¥Àπâ“μ—¥‡∑à“°—πμ≈Õ¥§«“¡ 

 ŸßÕ¬à“ß ¡Ë”‡ ¡Õ ·≈–ª≈“¬∑—Èß Õß¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘πμâÕß‡ªìπÀπâ“‡√’¬∫ ´÷Ëßμ—Èß

©“°°—∫·π«¥‘Ëß¢Õß√Ÿª∑√ß°√–∫Õ° 

3.3.2.6 ∑”°“√«—¥‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ß√Ÿª∑√ß°√–∫Õ°‰¡àπâÕ¬°«à“ 3 ®ÿ¥ ‡æ◊ËÕÀ“§à“‡©≈’Ë¬ 

«—¥§«“¡ Ÿß·≈–∑”°“√™—ËßπÈ”Àπ—° 

3.3.2.7 ‡¡◊ËÕμ°·μàß‡ √Á®·≈â«§«√√’∫Àÿâ¡μ—«Õ¬à“ß¥‘π¥â«¬ª≈Õ°¬“ß (Rubber Membrane)  

·≈–§√Õ∫À—«∑â“¬¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π¥â«¬Õÿª°√≥å‡ªî¥¥â“π∫π (Specimen Cap)  

·≈–Õÿª°√≥åªî¥¥â“π≈à“ß (Specimen Base)  ∑—π∑’ ·≈–π”‰ª‡°Á∫„π°≈àÕß∑’Ë

 “¡“√∂§«∫§ÿ¡§«“¡™◊Èπ‰¥â 

3.3.3 μ—«Õ¬à“ß¥‘π ·≈–‡ª≈’Ë¬π ¿“æ (Remolded Speciment) 

3.3.3.1 μ—«Õ¬à“ß¥‘π·∫∫‡ª≈’Ë¬π ¿“æ Õ“®‡μ√’¬¡‰¥â∑—Èß®“°μ—«Õ¬à“ß·∫∫§ß ¿“æ ´÷Ëß 

ºà“π°“√∑¥ Õ∫·≈â«π”¡“‡ª≈’Ë¬π ¿“æ À√◊Õ®“°μ—«Õ¬à“ß‡ª≈’Ë¬π ¿“æ∑’Ë‰¥â®“°

°√–∫Õ°¬“ß°Á‰¥â 

3.3.3.2 μ—«Õ¬à“ß¥‘π·∫∫π’È “¡“√∂„™â·∫∫ (Mold) ∑ÿ°¢π“¥∑’ËμâÕß°“√‰¥â 

3.3.3.3 «‘∏’°“√¢÷Èπ√Ÿª (Molding) ·≈–°“√∫¥Õ—¥π—Èπ ·μ°μà“ß°—π‰ª¢÷ÈπÕ¬Ÿà°—∫§«“¡ 

Àπ“·πàπ (Density) ·≈–ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ (Moisture Content) 

3.3.3.4 ∂â“μ—«Õ¬à“ß¥‘π∑’Ë∑”°“√‡ª≈’Ë¬π ¿“æ·≈–π”ÕÕ°®“°·∫∫ ·≈â«¬—ß‰¡à‰¥â¢π“¥μ“¡ 

∑’ËμâÕß°“√ °Á “¡“√∂∑”°“√μ°·μàß „Àâ‰¥â¢π“¥μ“¡∑’ËμâÕß°“√‰¥â‡™àπ‡¥’¬«°—∫

μ—«Õ¬à“ß¥‘π§ß ¿“æ 

3.3.4 °“√≈¥·√ß‡ ’¬¥∑“π∑’Ëª≈“¬μ—«Õ¬à“ß¥‘π (End Restraint) °“√≈¥·√ß∑’Ë‡°‘¥®“°·√ß 

‡ ’¬¥∑“π (Friction) ·≈–·√ß¬÷¥‡°“– (Adhesion) √–À«à“ßª≈“¬¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π°—∫

Õÿª°√≥å‡ªî¥¥â“π∫πÀ√◊Õ¥â“π≈à“ß ∑”‰¥â‚¥¬°“√„™â·ºàπ¬“ß√Õß (Rubber Membrane 

Disk) 2 ·ºàπ ∑“πÈ”¡—π´‘≈‘‚§π  Õ¥‰«â√–À«à“ßÀπâ“ —¡º— ¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π°—∫Õÿª°√≥å

ªî¥¥â“π∫πÀ√◊Õ¥â“π≈à“ß ¢π“¥¢Õß·ºàπ¬“ß√Õßπ’È ‡ âπºà“π»Ÿπ¬å°≈“ßμâÕß‡∑à“°—∫

Õÿª°√≥åªî¥¥â“π∫πÀ√◊Õ¥â“π≈à“ß  à«π§«“¡Àπ“μâÕß‰¡àπâÕ¬°«à“ 0.13 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (0.005 

π‘È«) ·≈–‰¡à¡“°°«à“ 0.8 ¡‘≈≈‘‡¡μ√ (0.03 π‘È«) 

3.4 ·∫∫øÕ√å¡ 

„Àâ∫—π∑÷°º≈°“√∑¥ Õ∫„π·∫∫øÕ√å¡ ∫ø. ¡∂.(∑) 304.1-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“

§à“·√ßÕ—¥ “¡·°π, 304.2-2550 : °“√∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥ “¡·°π ·≈– 304.3-2550 : °“√

∑¥ Õ∫À“§à“·√ßÕ—¥ “¡·°π 

 



1-123À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

3.5 °“√∑¥ Õ∫  

3.5.1 °“√∑¥ Õ∫·∫∫¡’°“√Õ—¥μ—«·≈–‰¡à¡’°“√√–∫“¬πÈ”ÕÕ° (Consolidated Undrained Test, 

CU-Test) 

3.5.1.1 ‡μ√’¬¡·∑àπ«“ßμ—«Õ¬à“ß¥‘π (Pedestal) 

3.5.1.1.1 «“ßÀ‘πæ√ÿπ (Porous Stone) ∫π·∑àπ 

3.5.1.1.2 «“ß·ºàπ°√Õß ∑’Ë™ÿà¡πÈ”∫πÀ‘πæ√ÿπ (·ºàπ°√Õßμ—¥‡ªìπ·∂∫¬“«) 

3.5.1.1.3 «“ß·ºàπ¬“ß√Õß ÷́Ëß¡’¢π“¥„À≠à°«à“μ—«Õ¬à“ß¥‘π‡≈Á°πâÕ¬∫πÀ‘πæ√ÿπ‡§≈◊Õ∫ 

·ºàπ¬“ßπ’È¥â«¬ πÈ”¡—π´‘≈‘‚§π ‡æ◊ËÕ≈¥·√ß‡ ’¬¥∑“π∑’Ëª≈“¬μ—«Õ¬à“ß¥‘π 

‡ √Á®·≈â« «“ßμ—«Õ¬à“ß¥‘π√Ÿª∑√ß°√–∫Õ°·ºàπ¬“ß·≈–æ—∫°√–¥“…√Õß

„Àâμ‘¥°—∫¥â“π¢â“ß¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π ‡æ◊ËÕ„™â‡ªìπ∑“ß„ÀâπÈ”√–∫“¬ÕÕ° „π

°√≥’∑’ËÕ—μ√“ à«π H/D ¡“°°«à“ 2.0 ‰¡à®”‡ªìπμâÕß„™â·ºàπ¬“ßπ’È 

3.5.1.2 „™â·«°§—¡ ‡¡¡‡∫√π ‡ÕÁ°´å‡æπ‡¥Õ√å (Vacuum Membrane Expander) „π°“√ 

 «¡ª≈Õ°¬“ß§√Õ∫μ—«Õ¬à“ß¥‘π√Ÿª∑√ß°√–∫Õ° „™â«ß·À«π¬“ß√—¥‚¥¬√Õ∫ 

‡æ◊ËÕ¬÷¥ª≈Õ°¬“ß μ‘¥°—∫·∑àπ«“ßμ—«Õ¬à“ß‡¥‘¡ (Pedestal) 

3.5.1.3 «“ß·ºàπ¬“ß ´÷Ëß‡§≈◊Õ∫πÈ”¡—π´‘≈‘‚§π ∫π à«π∫π¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π ·≈–«“ß·∂∫ 

°√–¥“…°√Õß ·≈–À‘πæ√ÿπ ·≈–Õÿª°√≥åªî¥¥â“π∫π∑—∫‰ªμ“¡≈”¥—∫ „™â

«ß·À«π¬“ß√—¥¬÷¥ª≈Õ°¬“ß °—∫Õÿª°√≥åªî¥¥â“π∫π 

3.5.1.4 «“ß‚Œ≈‚≈« ‰™‡≈π‡¥Õ√å (Hollow Cylinder) §√Õ∫μ—«Õ¬à“ß¥‘π‡æ◊ËÕªÑÕß°—π 

¡‘„Àâμ—«Õ¬à“ß¥‘π‰¥â√—∫§«“¡‡ ’¬À“¬μ‘¥æ‘ μ—π (Piston) „Àâ‡¢â“∑’Ë„πÀâÕß∫√√®ÿ

μ—«Õ¬à“ß Õ¬à“ß√–¡—¥√–«—ß‰¡à„Àâ‡°‘¥§«“¡‡ ’¬À“¬·°àμ—«Õ¬à“ß¥‘π 

3.5.1.5 μ‘¥μ—ÈßÀâÕß∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß ´÷Ëß∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß¥‘π‡√’¬∫√âÕ¬·≈â« „Àâ‡¢â“∑’Ë∫π‚§√ß√—∫ 

πÈ”Àπ—° ·≈–‡μ‘¡πÈ”„Àâ‡μÁ¡ÀâÕß∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß 

3.5.1.6 ‡μ‘¡πÈ”„Àâ‡μÁ¡ “¬¬“ß ‚¥¬·√ß¥Ÿ¥ (Vacuum) ∑’Ëª≈“¬¢â“ßÀπ÷Ëß „π¢≥–∑’Ëª≈“¬ 

Õ’°¢â“ß®¡Õ¬Ÿà„ππÈ”‡æ◊ËÕ‰≈àøÕßÕ“°“»ÕÕ° ∑”„ÀâÕÿª°√≥åªî¥¥â“π∫π™ÿà¡πÈ” 

- „Àâ·√ß¥—π∫πμ—«Õ¬à“ß (Back Pressure) ·≈–·√ß¥—π√Õ∫∑‘»®“°πÈ” (Chamber  

Pressure) ‚¥¬§«√„Àâ·√ß¥—π√Õ∫∑‘»®“°πÈ”  Ÿß°«à“·√ß¥—π∫πμ—«Õ¬à“ß 

ª√–¡“≥ 7-14 °‘‚≈ª“ °“≈ (1-2 ªÕπ¥åμàÕμ“√“ßπ‘È«) ‡æ◊ËÕ„Àâ·√ß¥—ππÈ”‰À≈

™â“Ê μ“¡ “¬¬“ß 

- μàÕ “¬¬“ß‡¢â“°—∫‡§√◊ËÕß«—¥·√ß¥—ππÈ” (Pore Pressure Messuring Device) 

- §àÕ¬Ê ‡æ‘Ë¡·√ß¥—π∫πμ—«Õ¬à“ß ·≈–·√ß¥—π√Õ∫∑‘»®“°πÈ” ®π°√–∑—Ëß§à“∑’ËÕà“π 

‰¥â®“°¡“μ√«—¥§«“¡¥—π®–™’È„Àâ‡ÀÁπ«à“·√ß¥—ππÈ”„πμ—«Õ¬à“ß¥‘π‡∑à“°—π∑ÿ°®ÿ¥ 

- √—°…“·√ß¥—π√Õ∫∑‘»®“°πÈ” „Àâ Ÿß°«à“·√ß¥—π∫πμ—«Õ¬à“ß ª√–¡“≥ 34.5 °‘‚≈ 

ª“ °“≈ (5 ªÕπ¥åμàÕμ“√“ßπ‘È«) ‡æ◊ËÕªÑÕß°—π°“√‰À≈¢ÕßπÈ”®“°μ—«Õ¬à“ß¥‘π

‰ª∑“ßª≈Õ°¬“ß 



1-124 À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

- ‡æ‘Ë¡·√ß¥—π∫πμ—«Õ¬à“ß ·≈–·√ß¥—π√Õ∫∑‘»®“°πÈ” ®π°√–∑—Ëßμ—«Õ¬à“ß¥‘πÕ‘Ë¡ 

μ—« (Saturate) 

3.5.1.7  ‡æ‘Ë¡·√ß¥—π√Õ∫∑‘»®“°πÈ” ®π°√–∑—Ëß§«“¡·μ°μà“ß¢Õß·√ß¥—π√–À«à“ß·√ß¥—π 

√Õ∫∑‘»®“°πÈ” °—∫·√ß¥—π∫πμ—«Õ¬à“ß ‡∑à“°—∫·√ßÕ—¥μ—«§“¬πÈ”∑’ËμâÕß°“√ „π

°“√‡¢’¬π°√“ø‡ âπ‚§âß«‘∫—μ‘ (Failure Envelope) ®”‡ªìπμâÕß„™âº≈°“√∑¥ Õ∫

∑’Ë¡’§à“·√ß¥—πÕ—¥μ—« ∑’Ë·μ°μà“ß°—π 3 §à“ ‡ªìπÕ¬à“ßπâÕ¬ 

- √—°…“·√ß¥—πÕ—¥μ—«‰«âμ≈Õ¥‡«≈“ ®π°√–∑—Ëß§à“∑’ËÕà“π‰¥â®“°¡“μ√«—¥§«“¡¥—π 

®–∫àß™’È«à“ ¢—ÈπμÕπ°“√Õ—¥μ—« (Consolidation Phase) ‰¥â®∫≈ß·≈â« (Õ“®®–„™â

‡«≈“À≈“¬ ‘∫™—Ë«‚¡ß) 

- ®“°π—Èπ®÷ßªî¥·≈–‡æ‘Ë¡·√ß¥—π√Õ∫∑‘»®“°πÈ”  ª√–¡“≥ 34.5 °‘‚≈°√—¡  (5 ªÕπ¥å 

μàÕμ“√“ßπ‘È«) À√◊Õ¡“°°«à“π—Èπ ‡æ◊ËÕ„Àâ·πà„®«à“μ—«Õ¬à“ß¥‘πÕ‘Ë¡μ—«°àÕπ∑”°“√

‡æ‘Ë¡·√ßμ“¡·π«·°π „π°“√μ—¥ ‘π«à“μ—«Õ¬à“ß¥‘πÕ‘Ë¡μ—«À√◊Õ‰¡à„Àâ„™â

Õ—μ√“ à«π√–À«à“ß à«π‡æ‘Ë¡¢Õß·√ß¥—ππÈ” (Pore Pressure) °—π·√ß¥—π√Õ∫

∑‘»®“°πÈ” 

   (P /    
3
    =    1.0 

 

3.5.1.8  °àÕπ‡æ‘Ë¡·√ß°¥μ“¡·π«·°π μâÕßªî¥ª√–μŸπÈ” (Valve) ∑’ËÕ¬Ÿà√–À«à“ßÀâÕß 

∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß (Chamber) °—∫ ‡∫Õ√å‡√μ (Burette) ‡æ◊ËÕ„Àâ¢—ÈπμÕπ°“√‡©◊Õπ 

(Shear Phase) ‡°‘¥„π ¿“æ‰¡à√–∫“¬πÈ” ·≈–∑”°“√«—¥ª√‘¡“μ√ ∑’Ë‡ª≈’Ë¬π‰ª 

(Volume Change) ∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ√–À«à“ß¢—ÈπμÕπ°“√Õ—¥μ—« 

3.5.1.9  ‡ªî¥ «‘∑™å‡§√◊ËÕß‡æ‘Ë¡·√ß°¥μ“¡·π«·°π (Axial Loading Device) „Àâæ‘ μ—π 

‡§≈◊ËÕπ∑’Ë≈ß¡“™â“Ê ‡æ◊ËÕÀ≈’°‡≈’Ë¬ß·√ß‡ ’¬¥∑“π¢Õßæ‘ μ—π (Piston Friction) 

·≈–·√ßμâ“π∑“π®“°·√ß¥—π ∑”°“√®¥∫—π∑÷°§à“»Ÿπ¬å¢Õß¡“μ√«—¥°“√‡ª≈’Ë¬π

√Ÿª·≈–·√ß°√–∑”μ“¡·π«·°π ‡¡◊ËÕæ‘ μ—π‡§≈◊ËÕπ≈ß¡“ —¡º— °—∫Õÿª°√≥åªî¥

¥â“π∫πæÕ¥’ 

3.5.1.10 °“√‡æ‘Ë¡·√ß°¥μ“¡·π«·°π „π¢—ÈπμÕπ°“√‡©◊ÕπμâÕß∑”„Àâ‡°‘¥Õ—μ√“¢Õß 

§«“¡‡§√’¬¥ (Rate of Strain) ´÷ËßÕ¬Ÿà„π¢à“¬∑’Ë “¡“√∂∑”„Àâ§«“¡¥—ππÈ”‡∑à“°—π

∑ÿ°®ÿ¥„πμ—«Õ¬à“ß¥‘π ∑—Èßπ’È„Àâ¥Ÿμ“√“ß∑’Ë 1 ª√–°Õ∫ 

- „π¢—ÈπμÕπ°“√‡©◊Õπ μâÕßÕà“π§à“·√ß°√–∑”·≈–°“√‡ª≈’Ë¬π√ŸªÕ¬à“ß≈–‡Õ’¬¥ 

·≈–∫—π∑÷°‰«â ‡æ◊ËÕ‡¢’¬π°√“ø· ¥ß§«“¡ —¡æ—π∏å√–À«à“ßÀπà«¬·√ß·≈–

§«“¡‡§√’¬¥ 

- °√≥’∑’Ë¡’°“√«—¥§à“·√ß¥—ππÈ” „ÀâÕà“π§à“·√ß¥—ππÈ”„π¢≥–∑’ËÕà“π§à“·√ß°√–∑” 

·≈–°“√‡ª≈’Ë¬π√Ÿª¥â«¬ 



1-125À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

3.5.1.11 ®ÿ¥«‘∫—μ‘ (Criterion of Frilure) ¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π §◊Õ ®ÿ¥∑’ËÀπà«¬·√ß (º≈μà“ß 

√–À«à“ßÀπà«¬·√ß√–π“∫À≈—° °—∫Àπà«¬·√ß√–π“∫√Õß)  Ÿß∑’Ë ÿ¥ 

- „π°√≥’∑’ËÀπà«¬·√ß‡æ‘Ë¡¢÷Èπ‡√◊ËÕ¬Ê μ“¡§«“¡‡§√’¬¥‚¥¬‰¡à¡’®ÿ¥ Ÿß ÿ¥ „Àâ 

∂◊Õ«à“®ÿ¥«‘∫—μ‘‡°‘¥¢÷Èπ∑’Ë®ÿ¥§«“¡‡§√’¬¥√âÕ¬≈– 20 

- ∂â“„π°√≥’∑’Ë¡’°“√«—¥§à“·√ß¥—ππÈ” „Àâ„™â§à“Õ—μ√“ à«π Ÿß ÿ¥¢ÕßÀπà«¬·√ß 

√–π“∫À≈—°ª√– ‘∑∏‘º≈ (Maximum Effective Principal Stress Ratio            

1
 /  

3
   ‡ªìπ®ÿ¥«‘∫—μ‘ 

3.5.1.12 À≈—ß®“°°“√∑¥ Õ∫„π¢—Èπ°“√‡©◊Õπ∂÷ß®ÿ¥«‘∫—μ‘·≈â« „Àâ§≈“¬·√ß∑’Ë°¥Õ¬Ÿà 

∑—ÈßÀ¡¥·≈–ª≈àÕ¬πÈ”„Àâ√–∫“¬ÕÕ°ÀâÕß∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß „ÀâÀ¡¥·≈–∂Õ¥

Õÿª°√≥å∑’Ë„™â„π°“√∑¥ Õ∫ÕÕ°∑—ÈßÀ¡¥ æ√âÕ¡°—∫ ‡°Áμ¿“æμ—«Õ¬à“ß¥‘π 

(Mode of Failure) ®“°π—Èπ®÷ß™—ËßπÈ”Àπ—°μ—«Õ¬à“ß¥‘π ·≈–π”‰ª„ àμŸâÕ∫·Àâß 

‡æ◊ËÕÀ“§à“ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ·≈–§«“¡Àπ“·πàπ 

 

3.5.2 °“√∑¥ Õ∫·∫∫‰¡à¡’°“√Õ—¥μ—«·≈–‰¡à¡’°“√√–∫“¬πÈ”ÕÕ° (Àπà«¬·√ß√«¡) (UU-Test) 

3.5.2.1  ‡μ√’¬¡·∑àπ«“ßμ—«Õ¬à“ß¥‘π (Pedestal) 

- «“ß·ºàπÀ‘πæ√ÿπ∫π·∑àπ 

- «“ß·ºàπ¬“ß´÷Ëß¡’¢π“¥„À≠à°«à“μ—«Õ¬à“ß‡≈Á°πâÕ¬∫πÀ‘πæ√ÿπ‡§≈◊Õ∫·ºàπ¬“ßπ’È 

¥â«¬πÈ”¡—π´‘≈‘‚§π ‡æ◊ËÕ≈¥·√ß‡ ’¬¥∑“π∑’Ëª≈“¬μ—«Õ¬à“ß 

- «“ßμ—«Õ¬à“ß¥‘π∫π·ºàπ¬“ß 

- „π°√≥’∑’Ë§à“Õ—μ√“ à«π H/D ¡“°°«à“ 2.0 ‰¡à®”‡ªìπμâÕß„™â·ºàπ¬“ßπ’È 

3.5.2.2  „™â·«°§—¡ ‡¡¡‡∫√π‡ÕÁ°´å ·æπ‡¥Õ√å (Vacuum  Membrane  Expander) „π°“√ «¡ 

ª≈Õ°¬“ß§√Õ∫μ—«Õ¬à“ß¥‘π√Ÿª∑√ß°√–∫Õ° „™â«ß·À«π¬“ß√—¥‚¥¬√Õ∫‡æ◊ËÕ¬÷¥

·ºàπ¬“ß°—∫·∑àπ«“ßμ—«Õ¬à“ß¥‘π 

3.5.2.3  «“ß·ºàπ¬“ß ÷́Ëß‡§≈◊Õ∫πÈ”¡—π ‘́≈‘‚§π∫π à«π∫π¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π ·≈–«“ßÀ‘πæ√ÿπ 

·≈–Õÿª°√≥åªî¥¥â“π∫π μ“¡≈”¥—∫ „™â«ß·À«π√—¥¬÷¥ª≈Õ°¬“ß °—∫Õÿª°√≥åªî¥

¥â“π∫π 

3.5.2.4  «“ßŒÕ≈‚≈«å ‰´‡≈π‡¥Õ√å  (Hollow  Cylinder) §√Õ∫μ—«Õ¬à“ß¥‘π ‡æ◊ËÕªÑÕß°—π 

¡‘„Àâμ—«Õ¬à“ß¥‘π‰¥â√—∫§«“¡‡ ’¬À“¬ ·≈–μ‘¥æ‘ μ—π„Àâ‡¢â“∑’Ë„πÀâÕß∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß 

Õ¬à“ß√–¡—¥√–«—ß‰¡à„Àâ‡°‘¥§«“¡‡ ’¬À“¬·°àμ—«Õ¬à“ß¥‘π 

3.5.2.5  μ‘¥μ—ÈßÀâÕß∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß ÷́Ëß∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß¥‘π‡√’¬∫√âÕ¬·≈â«„Àâ‡¢â“∑’Ë∫π‚§√ß√—∫ 

πÈ”Àπ—° ·≈–‡μ‘¡πÈ”„Àâ‡μÁ¡ÀâÕß∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß ·≈–ªî¥ª√–μŸ√–∫“¬πÈ” 
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3.5.2.6 ‡æ‘Ë¡·√ß¥—π¥â“π¢â“ß (Lateral Pressure) „Àâ‡∑à“°—∫·√ß¥—π¢Õß¥‘π´÷Ëß‡°‘¥®“° à«π¢Õß 

¥‘π∑’ËÕ¬Ÿà‡Àπ◊Õ®ÿ¥∑’ËμâÕß°“√æ‘®“√≥“ (Over-Burden Pressure) ∑’Ëμ—«Õ¬à“ß¥‘ππ—Èπ

‡§¬‰¥â√—∫ (∑’Ë§«“¡≈÷°π—ÈπÊ ) 

3.5.2.7 ‡ªî¥ «‘∑´å‡§√◊ËÕß‡æ‘Ë¡·√ß°¥μ“¡·π«·°π (Axial Loading Device) „Àâæ‘ μ—π 

‡§≈◊ËÕπ≈ß¡“™â“Ê ‡æ◊ËÕÀ≈’°‡≈’Ë¬ß·√ß‡ ’¬¥∑“π¢Õßæ— μ—π ·≈–·√ßμâ“π∑“π®“°

·√ß¥—π√Õ∫∑‘»®“°πÈ”·≈–∑”°“√®¥∫—π∑÷°§à“»Ÿπ¬å¢Õß¡“μ√«—¥°“√‡ª≈’Ë¬π√Ÿª 

·≈–·√ßμ“¡·π«·°π ‡¡◊ËÕæ‘ μ—π —¡º— Õÿª°√≥åªî¥¥â“π∫πæÕ¥’ 

3.5.2.8 ‡æ‘Ë¡·√ß°¥μ“¡·π«·°π‚¥¬„ÀâÕ—μ√“§«“¡‡§√’¬¥Õ¬Ÿà„π√–À«à“ß√âÕ¬≈– 0.3 ∂÷ß 

√âÕ¬≈– 1.0 μàÕπ“∑’ (§à“∑’Ë·π–π”„Àâ„™â §◊Õ √âÕ¬≈– 0.5 μàÕπ“∑’) Õà“π§à“·√ß

°√–∑” °“√‡ª≈’Ë¬π√Ÿª ·≈–·√ß¥—ππÈ” („π°√≥’∑’Ë¡’°“√«—¥) Õ¬à“ß≈–‡Õ’¬¥‡æ◊ËÕπ”

‰ª‡¢’¬π°√“ø· ¥ß§«“¡ —¡æ—π∏å√–À«à“ß·√ß ·≈–§«“¡‡§√’¬¥ 

3.5.2.9 ®ÿ¥«‘∫—μ‘ (Failure Criterion) „Àâ∂◊Õ«à“‡°‘¥∑’ËÀπà«¬·√ß Ÿß ÿ¥ (Maximum Deviator 

Stress) 

- „π°√≥’∑’ËÀπà«¬·√ß‡æ‘Ë¡¢÷Èπ‡√◊ËÕ¬Ê μ“¡§«“¡‡§√’¬¥‚¥¬‰¡à¡’®ÿ¥ Ÿß ÿ¥„Àâ∂◊Õ«à“ 

®ÿ¥«‘∫—μ‘ ‡°‘¥¢÷Èπ∑’Ë§«“¡‡§√’¬¥√âÕ¬≈– 20 

- ∂â“„π°√≥’∑’Ë¡’°“√«—¥§à“·√ß¥—ππÈ” „Àâ∂◊Õ§à“Õ—μ√“ à«π Ÿß ÿ¥¢ÕßÀπà«¬·√ß√–π“∫ 

À≈—°ª√– ‘∑∏‘º≈ (Maximum Effective Principal Stress Ratio   
1
 /  

3
  ‡ªìπ

®ÿ¥«‘∫—μ‘ 

3.5.2.10 À≈—ß®“°°“√∑¥ Õ∫∂÷ß®ÿ¥«‘∫—μ‘·≈â« „Àâ§≈“¬·√ß∑’Ë°¥Õ¬Ÿà∑—ÈßÀ¡¥·≈–ª≈àÕ¬πÈ” 

„Àâ√–∫“¬ÕÕ°πÕ°ÀâÕß∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß„ÀâÀ¡¥   ·≈–∂Õ¥Õÿª°√≥å∑’Ë„™â„π°“√

∑¥ Õ∫ÕÕ°∑—ÈßÀ¡¥æ√âÕ¡°—∫ ‡°Áμ¿“æμ—«Õ¬à“ß¥‘π (Mode of Failure)  ®“°

π—Èπ®÷ß ™—ËßπÈ”Àπ—°μ—«Õ¬à“ß¥‘π·≈–π”‰ª„ àμŸâÕ∫·Àâß ‡æ◊ËÕÀ“§à“ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ

·≈–§«“¡Àπ“·πàπ 

3.5.3 °“√∑¥ Õ∫·∫∫‰¡à¡’°“√Õ—¥μ—«·≈–‰¡à¡’°“√√–∫“¬πÈ”ÕÕ° (Àπà«¬·√ßª√– ‘∑∏‘º≈) 

(UU-Test) ∑”°“√∑¥ Õ∫μ“¡¢—ÈπμÕπ·∫∫‡¥’¬«°—π°—∫·∫∫¡’°“√Õ—¥μ—«·≈–‰¡à¡’°“√

√–∫“¬πÈ”ÕÕ° (CU-Test) ¬°‡«âπ‰¡àμâÕß¡’¢—ÈπμÕπ°“√Õ—¥μ—« 

3.5.4 °“√∑¥ Õ∫·∫∫¡’°“√Õ—¥μ—«·≈–¡’°“√√–∫“¬πÈ”ÕÕ° (CD-Test) 

3.5.4.1 °“√‡μ√’¬¡°“√μ‘¥μ—Èßμ—«Õ¬à“ß¥‘π„Àâ∑”μ“¡‡¥’¬«°—π°—∫ ¢âÕ 3.5.1.1 ∂÷ß 3.5.1.5 

3.5.4.2 ¢—ÈπμÕπ°“√Õ—¥μ—« „Àâ∑”μ“¡¢—ÈπμÕπ‡¥’¬«°—∫ ¢âÕ 3.5.1.6 ∂÷ß 3.5.1.7 ¬°‡«âπ·μà„Àâ 

μàÕ “¬¬“ß‡¢â“°—∫‡∫Õ√å‡√μ (Burette) ‡æ◊ËÕ«—¥ª√‘¡“≥πÈ”∑’Ë√–∫“¬ÕÕ° 

3.5.4.3 °àÕπ‡æ‘Ë¡·√ß°¥μ“¡·π«·°π μâÕß‡ªî¥ª√–μŸπÈ” √–À«à“ß∫√√®ÿμ—«Õ¬à“ß°—∫‡∫Õ√å- 

‡√μ ‡æ◊ËÕ„ÀâÕ¬Ÿà„π ¿“æ¢Õß°“√√–∫“¬ (Drained Condition) 
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3.5.4.4 °“√∑¥ Õ∫ „π¢—ÈπμÕπ°“√‡©◊Õππ’ÈμâÕß∑¥ Õ∫™â“Ê ‡æ◊ËÕªÑÕß°—π°“√‡°‘¥·√ß 

¥—ππÈ”„πμ—«Õ¬à“ß¥‘π ´÷Ëß¥‘π∫“ß™π‘¥μâÕß„™â‡«≈“„π°“√∑¥ Õ∫π“π¡“° „π

°√≥’‡™àππ—Èππ‘¬¡„™â∑¥ Õ∫‚¥¬«‘∏’§«∫§ÿ¡Àπà«¬·√ß 

3.5.4.5 ‡ªî¥ «‘∑ ǻ‡§√◊ËÕß‡æ‘Ë¡·√ß°¥μ“¡·π«·°π (Axial Loading Device) „πæ‘ μ—π 

‡§≈◊ËÕπ≈ß¡“™â“Ê ‡æ◊ËÕÀ≈’°‡≈’Ë¬ß·√ß‡ ’¬¥∑“π¢Õßæ‘ μ—π·≈–·√ßμâ“π¢Õß·√ß¥—π

√Õ∫∑‘»®“°πÈ” ·≈–∑”°“√®¥∫—π∑÷°§à“»Ÿπ¬å¢Õß¡“μ√«—¥ °“√‡ª≈’Ë¬π√Ÿª·≈–·√ß

μ“¡·π«·°π ‡¡◊ËÕæ‘ μ—π‡§≈◊ËÕπ≈ß¡“ —¡º— °—∫Õÿª°√≥åªî¥¥â“π∫πæÕ¥’ 

3.5.4.6 ¢—ÈπμÕπ°“√‡©◊Õπ „Àâ‡æ‘Ë¡·√ß°¥μ“¡·π«·°π™â“Ê ·≈–Õà“π§à“πÈ”Àπ—°°√–∑” 

°“√‡ª≈’Ë¬π√Ÿª Õ¬à“ß≈–‡Õ’¬¥·≈–®¥∫—π∑÷°‰«â ‡æ◊ËÕ‡¢’¬π°√“ø· ¥ß§«“¡

 —¡æ—π∏å√–À«à“ßÀπà«¬·√ß ·≈–§«“¡‡§√’¬¥ 

3.5.4.7 ®ÿ¥«‘∫—μ‘ (Failure Criterion) „Àâ∂◊Õμ“¡ ¢âÕ 3.5.1.11 

3.5.4.8 À≈—ß®“°∑¥ Õ∫∂÷ß®ÿ¥«‘∫—μ‘·≈â« „Àâ∂◊Õμ“¡ ¢âÕ 3.5.1.12 

 

4 °“√§”π«≥ 
4.1 °√≥’¢Õß°“√∑¥ Õ∫·∫∫¡’°“√Õ—¥μ—«·≈–‰¡à¡’°“√√–∫“¬πÈ”ÕÕ° (CU-Test) 

4.1.1  ¡¡ÿμ‘ „Àâ§à“§«“¡‡§√’¬¥ „πμ—«Õ¬à“ß¥‘π‡∑à“°—π∑ÿ°∑‘»∑“ß¥—ßπ—Èπ §à“§«“¡ Ÿß¢Õß

μ—«Õ¬à“ß¥‘π‡¡◊ËÕ®∫√–¬–°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ”  “¡“√∂À“‰¥â®“° 

 

       =    1 / 3  x (   V) 

 

 ‡¡◊ËÕ 
1
    =   §«“¡‡§√’¬¥ μ“¡·π«·°π =   L/ L 

  V  =   ª√‘¡“μ√§«“¡‡§√’¬¥ =   V/ V 

  L      =   §«“¡ Ÿß¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π°àÕπ∑”°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” 

  L  =   §«“¡ Ÿß∑’Ë‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß‰ª √–À«à“ß°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” 

  V      =   ª√‘¡“μ√‡¥‘¡¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π 

  V  =   ª√‘¡“μ√∑’Ë‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π 

 

4.1.2 §«“¡‡§√’¬¥μ“¡·π«·°π∑’Ë‡°‘¥®“°°“√‡æ‘Ë¡·√ß°¥μ“¡·π«·°π  “¡“√∂À“‰¥â®“° 

 

        =    L / Lo 

 

 ‡¡◊ËÕ L  =  §«“¡ Ÿß∑’Ë‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß∑’Ë«—¥‰¥â®“°¡“μ√«—¥ 

  Lo     =  §à“§«“¡ Ÿß¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π‡¡◊ËÕ ‘Èπ ÿ¥ √–¬–°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” 

 

∈

∈
∈

∈

∈
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4.1.3 §à“æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥∑’Ë‡ª≈’Ë¬π‰ª„π¢≥–∑’Ë‡æ‘Ë¡·√ß°¥  “¡“√∂À“‰¥â®“° 

 

    A    =   Ao / (1-   ) 

 

 Ao   =  æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥°àÕπ‡√‘Ë¡°“√∑¥ Õ∫ (§à“‡©≈’Ë¬) 

  =  §à“§«“¡‡§√’¬¥μ“¡·π«·°π„π¢≥–∑’Ë°¥¥â«¬·√ß„π¢≥–π—Èπ 

 

4.1.4 Àπà«¬·√ß∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ (Deviator Stress)   “¡“√∂À“‰¥â®“° 

 

    
d
   =   (P.R. x K) / A 

 

 P.R.    =   §à“∑’ËÕà“π‰¥â®“°«ß·À«π«—¥·√ß 

 K       =   §à“§ß∑’Ë¢Õß«ß·À«π«—¥·√ß 

 A        =   æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥„π¢≥–π—Èπ 

4.2 °√≥’¢Õß°“√∑¥ Õ∫·∫∫‰¡à¡’°“√Õ—¥μ—«·≈–‰¡à¡’°“√√–∫“¬πÈ”ÕÕ° (UU-Test) §à“μà“ßÊ  “¡“√∂ 

À“‰¥â‡™àπ‡¥’¬«°—∫ ¢âÕ 4.1.2 ∂÷ß 4.1.4 

4.3 °√≥’¢Õß°“√∑¥ Õ∫·∫∫¡’°“√Õ—¥μ—«·≈–¡’°“√√–∫“¬πÈ”ÕÕ° (CD-Test) §à“μà“ßÊ  “¡“√∂ 

À“‰¥â‡™àπ‡¥’¬«°—π°—∫ ¢âÕ 4.1.2 ∂÷ß 4.1.4 

 

5 °“√√“¬ß“πº≈ 
 ‘Ëß∑’ËμâÕß‡¢’¬π„π°“√√“¬ß“π 

5.1 ¢π“¥¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π  «‘∏’°“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß¥‘π 

5.2 §à“Õ—μ√“ à«π H/D,  ≈—°…≥–‡¥‘¡, §«“¡Àπ“·πàπ, ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ  ·≈–√–¥—∫¢Õß§«“¡ 

Õ‘Ë¡μ—«¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π 

5.3 «‘∏’°“√∑¥ Õ∫ 

5.4 °“√«—¥§à“·√ß¥—ππÈ” 

5.5 §à“√âÕ¬≈–¢ÕßÕ—μ√“‡©≈’Ë¬¢Õß§«“¡‡§√’¬¥ ®π°√–∑—Ëß«‘∫—μ‘ 

5.6 °√“ø· ¥ß§«“¡ —¡æ—π∏å√–À«à“ß·√ß¥—ππÈ”°—∫§«“¡‡§√’¬¥ (°√≥’∑’Ë«—¥·√ß¥—ππÈ”) ·≈–Àπà«¬ 

·√ßμ“¡·π«·°π°—∫§«“¡‡§√’¬¥ 

5.7 ‡¢’¬π°√“ø· ¥ß«ß°≈¡¢Õß¡Õ√å (Mohrûs Circles)  ·≈–≈“°‡ âπ —¡º— «ß°≈¡ (Failure  

Envelope) ‡æ◊ËÕÀ“§à“ c ·≈–  

5.8 ¿“æ ‡°Áμμ—«Õ¬à“ß¥‘πÀ≈—ß®ÿ¥«‘∫—μ‘ 

5.9 À¡“¬‡Àμÿ 

∈

∈
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6 Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 

6.1 THE AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS : ASTM D 2850-70 

6.2 THE AMERICAN ASSOCIATION OF STATE HIGHWAY AND TRANSPORTATION  

OFFICIALS  çSTANDARD METHOD OF TEST FOR STRENGTH PARAMETERS 

OF SOILS BY TRIAXIAL COMPRESSIONé AASHTO T. 234-74 
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∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫.....................

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√............................................

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß...................................§«“¡≈÷°...

..........................................

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.........................................

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫...........................

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë..................·ºàπ∑’Ë.............

∫ø. ¡∑∂.(∑) 304.1-2550

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“

§à“·√ßÕ—¥ “¡·°π

(TRIAXIAL TEST)

ºŸâ√—∫√Õß

æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥¢Õßμ—«Õ¬à“ß................................................§«“¡¬“«¢Õßμ—«Õ¬à“ß‡¥‘¡...................................................

πÈÌ“Àπ—°¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π...................................................ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ‡¥‘¡¢Õßμ—«Õ¬à“ß.........................................

ª√–‡¿∑¢Õß°“√∑¥ Õ∫......................................................................................................................................

·√ß¥—π√Õ∫∑‘»®“°πÈÌ“......................................................·√ß¥—π∫πμ—«Õ¬à“ß...........................................................

Õ—μ√“°“√„ÀâπÈÌ“Àπ—°.............................................................................................................................................

√–¬–

‡§≈◊ËÕπμ—«

μ“¡·π«¥‘Ëß

(CM.)

¡“μ√«—¥

·√ß·∫∫

«ß·À«π

πÈÌ“Àπ—°

°√–∑Ì“μ“¡

·π«¥‘Ëß

(KG.)

§à“§«“¡

‡§√’¬¥μ“¡

·π«·°π

(CM.)

æ◊Èπ∑’ËÀπâ“

μ—¥∑’Ë

‡ª≈’Ë¬π‰ª

(CM.
2
)

Àπà«¬·√ß

∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ

(KSC.)

·√ß¥—ππÈÌ“

(KSC.)

⎯⎯⎯⎯σσσσ
3

(KSC.)

⎯σ
1
 =

σ
d
+σ

3

(KSC.)

‚§√ß°“√............................................. 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß................................... 

§«“¡≈÷°.............................................. 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.......................................... 

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................. 

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................ 

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë............·ºàπ∑’Ë................... 

∫ø. ¡∂.(∑) 304.1-2550 

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑”°“√∑¥ Õ∫) 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“ 

§à“·√ßÕ—¥ “¡·°π 

(Triaxial Test) 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫............................ 

 

 

3 

 

(KSC.) (KSC.) 

  
   d 

+  
3 

  
      1  

=
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∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫...................Ç..

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√............................................

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß...................................

§«“¡≈÷°.............................................

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.........................................

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–..............................

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫...........................

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë..................·ºàπ∑’Ë.............

∫ø. ¡∑∂.(∑) 304.2-2550

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“

§à“·√ßÕ—¥ “¡·°π

(TRIAXIAL TEST)

ºŸâ√—∫√Õß

‚§√ß°“√............................................. 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß................................... 

§«“¡≈÷°.............................................. 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.......................................... 

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................. 

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................ 

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë............·ºàπ∑’Ë................... 

∫ø. ¡∂.(∑) 304.2-2550 

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑”°“√∑¥ Õ∫) 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“ 

§à“·√ßÕ—¥ “¡·°π 

(Triaxial Test) 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫............................ 
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∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫.....................

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√............................................

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß...................................

§«“¡≈÷°.............................................

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.........................................

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫...........................

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë..................·ºàπ∑’Ë.............

∫ø. ¡∑∂.(∑) 304.3-2550

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“

§à“·√ßÕ—¥ “¡·°π

(TRIAXIAL TEST) ºŸâ√—∫√Õß

ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ %
À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß¥‘π

°àÕπ°“√∑¥ Õ∫ À≈—ß°“√∑¥ Õ∫

Àπà«¬·√ß√–π“∫√Õß

⎯σ
3 
 (KSC.)

Àπà«¬·√ß√–π“∫À≈—°

⎯σ
1
 (KSC.)

·√ß¬÷¥‡°“– (C) ÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇÇ (KSC.) ¡ÿ¡‡ ’¬¥∑“π¿“¬„π ( φφφφ  ) ...........................

‚§√ß°“√............................................. 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß................................... 

§«“¡≈÷°.............................................. 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.......................................... 

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................. 

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................ 

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë............·ºàπ∑’Ë................... 

∫ø. ¡∂.(∑) 304.3-2550 

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑”°“√∑¥ Õ∫) 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“ 

§à“·√ßÕ—¥ “¡·°π 

(Triaxial Test) 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫............................ 
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°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

 
1. ¢Õ∫¢à“¬  

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫π’È§√Õ∫§≈ÿ¡∂÷ß°“√À“§à“§ÿ≥ ¡∫—μ‘„π°“√¬ÿ∫Õ—¥μ—«¢Õß¥‘π 

(Compressibility) Õ—π‡π◊ËÕß¡“®“°°“√°¥∑—∫¢Õß¡«≈¥‘π‡ÕßÀ√◊ÕπÈ”Àπ—°∫√√∑ÿ°¢Õß ‘Ëß°àÕ √â“ß

∫πº‘«¥‘π ´÷ËßÕ“® ·∫àßÕÕ°‡ªìπ 3 ª√–‡¿∑ §◊Õ 

1.1 °“√¬ÿ∫μ—«‡π◊ËÕß®“°§ÿ≥ ¡∫—μ‘¬◊¥À¬ÿàπ¢Õß¥‘π (Elastic Deformation) ÷́Ëß®–‡°‘¥®“°§«“¡ 

 “¡“√∂¬◊¥À¬ÿàπ¢Õß¥‘π ª°μ‘¡—°‡°‘¥∑—π∑’∑’Ë¡’πÈ”Àπ—°°√–∑”‚¥¬¡’ª√‘¡“≥‰¡à¡“°π—° 

1.2 °“√¬ÿ∫Õ—¥μ—«‡π◊ËÕß®“°Õ—¥μ—«§“¬πÈ” (Primary Consolidation) ÷́Ëß®–‡°‘¥®“°°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” 

¢Õß¡«≈¥‘π‡¡◊ËÕ¡’πÈ”Àπ—°∫√√∑ÿ°¡“°√–∑” 

1.3 °“√¬ÿ∫Õ—¥μ—«‡π◊ËÕß®“°§ÿ≥ ¡∫—μ‘æ≈“ μ‘°¢Õß¥‘π (Secondary Consoildation) ÷́Ëß®–‡°‘¥®“° 

°“√®—¥‡√’¬ßμ—«¢Õß‡¡Á¥¥‘π ¿“¬À≈—ß°“√‡°‘¥°“√¬ÿ∫Õ—¥μ—«¢Õß¥‘π·≈â« 

„π°“√∑¥ Õ∫π’È®–¡ÿàß∑’Ë®–À“§ÿ≥ ¡∫—μ‘°“√¬ÿ∫Õ—¥μ—«¢Õß¥‘π™à«ß°“√¬ÿ∫Õ—¥μ—«‡π◊ËÕß®“°

°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” ‡ªìπ à«π„À≠à·≈–‡ªìπ°“√¬ÿ∫μ—«·∫∫ 1 ¡‘μ‘ (One Dimension) 

2. π‘¬“¡   

§ÿ≥ ¡∫—μ‘„π°“√¬ÿ∫Õ—¥μ—«¢Õß™—Èπ¥‘π “¡“√∂· ¥ß‰¥âÀ≈“¬√Ÿª·∫∫ ‚¥¬∑—Ë«‰ª∑’Ëπ‘¬¡„™â¡—°

· ¥ß„π√Ÿª¢Õß 

2.1 ¥—™π’°“√¬ÿ∫Õ—¥μ—« (Compression Index, Cc) ·≈–¥—™π’°“√§◊πμ—« (Recompression Index, Cr)  

Cc  §◊Õ§à“§«“¡‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß¢ÕßÕ—μ√“ à«π™àÕß«à“ß¢Õß¥‘π (Void Ratio, e ) μàÕ§à“§«“¡ 

‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß¢ÕßÀπà«¬·√ß„π·π«¥‘Ëß„π‡ âπμ√ß (Virgin Line)  „π°√“ø≈Õ°“√‘∑÷¡ 

Cr  §◊Õ§à“§«“¡‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß¢ÕßÕ—μ√“ à«π™àÕß«à“ß¢Õß¥‘πμàÕ§à“§«“¡‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß¢ÕßÀπà«¬·√ß 

∑“ß¥‘Ëß„π™à«ß °àÕπ∂÷ß‡ âπμ√ß (Virgin Line) À√◊Õ™à«ß≈¥πÈ”Àπ—°∫√√∑ÿ° (Rebound) 

„π°√“ø≈Õ°“√‘∑÷¡ §à“ Cc ·≈– Cr ‰¥â®“°º≈°“√∑¥ Õ∫°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” ¥—ß√Ÿª∑’Ë 1            

 

¡∂.¡∂.((∑∑) 305-2550 ) 305-2550 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ”¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ”  

(Consolidation Test)(Consolidation Test)  

√Ÿª∑’Ë 1 
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2.2 Õ—μ√“ à«π°“√¬ÿ∫Õ—¥μ—« (Compression Ratio, CR) ·≈–Õ—μ√“ à«π°“√§◊πμ—« (Recompression  

Ratio,RR)  

CR  §◊Õ§à“§«“¡‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß¢Õß§«“¡‡§√’¬¥ (Strain,   ) μàÕ§à“§«“¡‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß¢Õß 

Àπà«¬·√ß∑“ß¥‘Ëß„π¥‘π „π‡ âπμ√ß (Virgin Line) „π°√“ø≈Õ°“√‘∑÷¡ ´÷Ëß¡’§à“‡∑à“°—∫  

Cr / (1+e
o 
) 

RR  §◊Õ§à“§«“¡‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß¢Õß§«“¡‡§√’¬¥μàÕ§à“§«“¡‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß¢ÕßÀπà«¬·√ß∑“ß¥‘Ëß 

„π¥‘π „π™à«ß°àÕπ∂÷ß‡ âπμ√ß (Virgin Line) „π°√“ø≈Õ°“√‘∑÷¡ ´÷Ëß¡’§à“‡∑à“°—∫  Cr / (1+e
o 
) 

§à“  CR ·≈– RR  ‰¥â®“°º≈°“√∑¥ Õ∫°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” ¥—ß„π√Ÿª∑’Ë 2 

 

√Ÿª∑’Ë 3 

√Ÿª∑’Ë 2 

2.3 °“√∑√ÿ¥μ—«  (Settlement)  „π°“√∑¥ Õ∫°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ”π’È‡ªìπ≈—°…≥–°“√∑√ÿ¥μ—«™π‘¥ 1  

¡‘μ‘ ¥—ßπ—Èπ ®“°√Ÿª∑’Ë 3 

∈
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      H/H     =      e/ (1+e
o 
) 

·μà    H/H     =    §«“¡‡§√’¬¥μ“¡·π«·°π         =        ...................................... ¡°“√∑’Ë 1 

    °“√∑√ÿ¥μ—«¢Õß¥‘π∑”‰¥â‚¥¬„™â ¡°“√ 

                       =     .H                ...........................................  ¡°“√∑’Ë 2  

    ‡¡◊ËÕ         =   §«“¡‡§√’¬¥μ“¡·π«·°π 

                     H     =  §«“¡ Ÿß¢Õß™—Èπ¥‘π∑’Ë¬ÿ∫μ—« 

                        =  √–¬–°“√∑√ÿ¥μ—« 

®“° ¡°“√∑’Ë 1 ·≈– 2  ®–‰¥â    =    [  e /(1+e
o 
)] *  H ........................................ ¡°“√∑’Ë 3 

®“°√Ÿª∑’Ë  1 ®–‰¥â              Cc     =     e / (   logP) 

·∑π„π ¡°“√∑’Ë 3  ®–‰¥â         =    Cc / (1+e
o 
)
  
(   logP) * H 

      =    CR  (   logP) * H 

®–‡ÀÁπ‰¥â«à“°“√· ¥ß§ÿ≥ ¡∫—μ‘„π°“√¬ÿ∫μ—«¢Õß™—Èπ¥‘π„π√Ÿª¢Õß CR ·≈– RR ®– –¥«°

°«à“„π √Ÿª¢Õß Cr ·≈– Cc  ‡æ√“–‰¡à®”‡ªìπμâÕß∑√“∫§à“  e
o
   ¢Õß¥‘π 

 

3. «‘∏’∑”  
3.1 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ·≈–Õÿª°√≥å 

3.1.1 ‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” (Consilidometer) ¥—ß· ¥ß„π√Ÿª∑’Ë 4  

3.1.2 ¡“μ√«—¥ (Dial Gauge)  “¡“√∂„™â«—¥‰¥â≈–‡Õ’¬¥∂÷ß 0.01 ¡¡. À√◊Õ 0.001 π‘È«  

3.1.3 ·À«πμ—¥μ—«Õ¬à“ß¥‘π (Trimmer) ‡ªìπ‡§√◊ËÕß¡◊Õ„π°“√μ—¥·μàßμ—«Õ¬à“ß¥‘π ‡æ◊ËÕ‡μ√’¬¡ 

μ—«Õ¬à“ß‰ªª√–°Õ∫°—∫«ß·À«π∑¥ Õ∫°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” (Consolidation Ring) ¡’

≈—°…≥–‡ªìπ«ß·À«π Ÿßª√–¡“≥ 1 π‘È« ¡’¢Õ∫∫“ß¥â“πÀπ÷Ëß®–§¡ ”À√—∫°¥∫πμ—«Õ¬à“ß¥‘π 

3.1.4 π“Ãî°“®—∫‡«≈“  “¡“√∂®—∫‡«≈“‰¥â‡ªìπ«‘π“∑’ 

3.1.5 ‡§√◊ËÕß¡◊Õ‡∫Á¥‡μ≈Á¥ °√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß¥‘π‡æ◊ËÕÀ“ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ, ‡§√◊ËÕß¡◊Õμ°·μàß 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π,‡§√◊ËÕß¡◊Õ¥—πμ—«Õ¬à“ß¥‘π®“°°√–∫Õ°∫“ß 

∈

∈
∈

√Ÿª∑’Ë 4 
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 3.2 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß ”À√—∫°“√∑¥ Õ∫ ®–μâÕß‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß 3 μ—«Õ¬à“ß ‡ªìπÕ¬à“ßπâÕ¬ 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π∑’Ëπ”¡“∑¥ Õ∫°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ”π’È‡ªìπμ—«Õ¬à“ß§ß ¿“æ (Undisturbed) ∑’Ë

‰¥â¡“®“°°“√‡°Á∫μ—«Õ¬à“ß‚¥¬„™â°√–∫Õ°∫“ß (Thinwall Tube) π”¡“¥—πμ—«Õ¬à“ß¥‘πÕÕ° 

‚¥¬„™â‡§√◊ËÕß¡◊Õ¥—π ‚¥¬„™â¡Õ‡μÕ√å, πÈ”¡—π 

π”·À«πμ—¥μ—«Õ¬à“ß¥‘π (Specimen Trimmer) ∑’Ë‰¥â«—¥ —¥ à«π·≈–πÈ”Àπ—°‡√’¬∫√âÕ¬

·≈â«π”¡“°¥∫πμ—«Õ¬à“ß¥‘π ‚¥¬„™â·√ß°¥ ¡Ë”‡ ¡Õ ∑”°“√μ—¥·≈–μ°·μàß„Àâº‘«‡√’¬∫∑—Èß 2 

¥â“π π”‰ª™—ËßπÈ”Àπ—°‡æ◊ËÕÀ“§«“¡Àπ“·πàπ 

®“°π—Èππ”·À«πμ—¥μ—«Õ¬à“ß¥‘π ‰ªª√–°Õ∫‡¢â“°—∫‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” „ à

„π«ß·À«π∑¥ Õ∫°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” ´÷Ëß¡’À‘πæ√ÿπ (Porous Stone) ª√–°Õ∫∑—Èß¢â“ß∫π·≈–

≈à“ß  à«π¥‘π∑’Ë‡À≈◊Õ®“°°“√μ—¥·μàß„Àâπ”‰ªÀ“ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ ÷́Ëß‡ªìπª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ°àÕπ

°“√∑¥ Õ∫ 

®—¥§“π√—∫πÈ”Àπ—° (Loading Bar) „Àâæ√âÕ¡∑’Ë®–„ àπÈ”Àπ—° ®—¥¡“μ√«—¥ ”À√—∫«—¥°“√

∑√ÿ¥μ—«„π·π«¥‘Ëß„πμ”·Àπàß»Ÿπ¬å ‡μ‘¡πÈ”À≈àÕ„π‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” „Àâ√–¥—∫πÈ”

Õ¬Ÿà‡Àπ◊Õ√–¥—∫¥‘πμ—«Õ¬à“ßμ≈Õ¥‡«≈“ 

3.3 ·∫∫øÕ√å¡  

„Àâ∫—π∑÷°º≈°“√∑¥ Õ∫„π·∫∫øÕ√å¡ ∫ø. ¡∂.(∑) 305.1-2550, 305.2-2550, 305.3-

2550, 305.4-2550  ·≈–  305.5-2550  ¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“§à“°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” 

3.4 °“√∑¥ Õ∫  

∑”°“√ª√–¡“≥§à“·√ß¥—π¢Õß¥‘π ÷́Ëß‡°‘¥®“°¥‘π∑’ËÕ¬Ÿà‡Àπ◊Õ®ÿ¥∑’ËμâÕß°“√æ‘®“√≥“ 

(Overburden Pressure) ‚¥¬ “¡“√∂À“‰¥â®“°¢âÕ¡Ÿ≈¢Õß™—Èπ¥‘π ·≈–πÈ” ª√–¡“≥™à«ßÀπà«¬

·√ß∑’Ë®–„™â ‡™àπ §à“·√ß¥—π¢Õß¥‘π 1.2 °‘‚≈°√—¡μàÕμ“√“ß‡´πμ‘‡¡μ√ ™à«ßÀπà«¬·√ß„π°“√

∑¥ Õ∫ 0.25 ∂÷ß 10 °‘‚≈°√—¡μàÕμ“√“ß‡™πμ‘‡¡μ√ ‚¥¬®–‡√‘Ë¡„ àÀπà«¬·√ß∑’ËμË”°«à“§à“·√ß¥—π

¢Õß¥‘π ‡¡◊ËÕ‡√‘Ë¡„ àπÈ”Àπ—°§√—Èß·√°, æ√âÕ¡∑—Èß®—∫‡«≈“ ‚¥¬∑”°“√∫—π∑÷°º≈°“√∑√ÿ¥μ—«®“°

¡“μ√«—¥ ∑’Ë 0.25, 1, 2, 4, 8, 15, 30 π“∑’ ·≈– 1, 2, 4, 24 ™—Ë«‚¡ß π—∫®“°‡√‘Ë¡μâπ‡¡◊ËÕ∑”°“√

∫—π∑÷°∂÷ß 24 ™—Ë«‚¡ß·≈â« ®÷ß∑”°“√‡æ‘Ë¡πÈ”Àπ—°‡æ◊ËÕ„ÀâÀπà«¬·√ß‡æ‘Ë¡¢÷Èπ‚¥¬§à“Àπà«¬·√ß„À¡à

‡ªìπÀπ÷Ëß‡∑à“¢ÕßÀπà«¬·√ß‡¥‘¡ ‡™àπ‡æ‘Ë¡Àπà«¬·√ß®“° 0.25 °‘‚≈°√—¡μàÕμ“√“ß‡´πμ‘‡¡μ√ 

‡ªìπ 0.50 °‘‚≈°√—¡μàÕμ“√“ß‡´πμ‘‡¡μ√ ‡ªìπμâπ ∑”‡™àππ’È®π§√∫™à«ßπÈ”Àπ—°∑’ËμâÕß°“√ ·μà≈–

§√—Èß∑’Ë¢÷ÈππÈ”Àπ—°„À¡à°Á‡√‘Ë¡®—∫‡«≈“„À¡à®π§√∫ 24 ™—Ë«‚¡ß 

  ‡¡◊ËÕ§√∫™à«ßπÈ”Àπ—°∑’ËμâÕß°“√·≈â« ‡æ◊ËÕμâÕß°“√À“§à“ Cr À√◊Õ RR ®“°°“√≈¥πÈ”

Àπ—°∫√√∑ÿ° (Rebound Load) ‚¥¬°“√∫—π∑÷°§à“∑’ËÕà“π‰¥â®“°¡“μ√«—¥§√—Èß ÿ¥∑â“¬‡Õ“‰«â π”

πÈ”Àπ—°ÕÕ°∫“ß à«π ·≈â«®÷ß∑‘Èß·™à‰«â 24 ™—Ë«‚¡ß ®÷ß∫—π∑÷°§à“°“√§◊πμ—«®“°¡“μ√«—¥√–¬–„π

·π«¥‘Ëß π”μ—«Õ¬à“ßÀ√◊Õ à«π¢Õßμ—«Õ¬à“ß∑’Ë∑¥ Õ∫‡ √Á®‡√’¬∫√âÕ¬·≈â« π”‰ª™—ËßπÈ”Àπ—°À“

ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ ÿ¥∑â“¬ 
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4. °“√§”π«≥  

4.1 °“√§”π«≥À“§à“Õ—μ√“ à«π™àÕß«à“ß (Void  Ratio)  

4.1.1 Õ—μ√“ à«π™àÕß«à“ß‡¥‘¡ (Initial Void Ratio, e
O
 ) ‡¡◊ËÕ‡√‘Ë¡∑”°“√∑¥ Õ∫À“‰¥â®“° 

     e
O
     =  (H

T
 -  H

S
 )/ H

S 

 

                     ‡¡◊ËÕ    H
T
    =    §«“¡ Ÿß¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π 

                                     H
S
   =    §«“¡ Ÿß¢Õß‡π◊ÈÕ¥‘π®√‘ß 

 

      =   Wi   /[(1+wi).G. y
w
. A] 

 

     Wi    =   πÈ”Àπ—°¢Õßμ—«Õ¬à“ß‡¡◊ËÕμÕπ‡√‘Ë¡μâπ 

     wi =   §à“ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ‡©≈’Ë¬‡√‘Ë¡·√° 

                              G =   §à“§«“¡∂à«ß®”‡æ“–¢Õß¥‘π 

                             y
w
    =    §«“¡Àπ“·πàπ¢ÕßπÈ” 

     A =   æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π 

4.1.2 Õ—μ√“ à«π™àÕß«à“ß (Void  Ratio, e) ¿“¬À≈—ß®“°‡æ‘Ë¡πÈ”Àπ—°„¥Ê 

 

    e
1
    =    e

O
  -  [   (  V) /  H

S 
] 

 

   ‡¡◊ËÕ      (   V) =   º≈√«¡¢Õß°“√∑√ÿ¥μ—«®“°‡√‘Ë¡μâπ°“√∑¥ Õ∫ 

 

4.2 °“√§”π«≥ Cc, Cr, CR ·≈– RR 

 

4.2.1 ‡¢’¬π°√“ø· ¥ß§«“¡ —¡æ—π∏å√–À«à“ß e
I
 ·≈– P ≈ß∫π°√“ø≈Õ°“√‘∑÷¡ 

 

    Cc =   §«“¡‡Õ’¬ß≈“¥ „π™à«ß‡ âπμ√ß 

 

  ®“°√Ÿª∑’Ë 1      Cc =      e
1
  /   logP

1 

  

                    Cr  =       §«“¡‡Õ’¬ß≈“¥ „π™à«ß°àÕπ∂÷ß‡ âπμ√ß À√◊Õ§«“¡ 

      ‡Õ’¬ß≈“¥„π™à«ß°“√≈¥πÈ”Àπ—°°√–∑” (Rebound  

      Load) 

 

  ®“°√Ÿª∑’Ë 1      Cr =       e
2
  /   logP

2 
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°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

4.2.2 ‡¢’¬π°√“ø· ¥ß§«“¡ —¡æ—π∏å√–À«à“ß§«“¡‡§√’¬¥ (Strain) °—∫Àπà«¬·√ß (Stress) ∫π 

°√“ø≈Õ°“√‘∑÷¡ 

 

    CR =   §«“¡‡Õ’¬ß≈“¥ „π™à«ß‡ âπμ√ß 

 

  ®“°√Ÿª∑’Ë 2      CR =       
1
 /   logP

1 

  

                    RR  =    §«“¡‡Õ’¬ß≈“¥ „π™à«ß°àÕπ∂÷ß‡ âπμ√ß À√◊Õ§«“¡ 

      ‡Õ’¬ß≈“¥„π™à«ß°“√≈¥πÈ”Àπ—°°√–∑” ((Rebound  

      Load) 

 

  ®“°√Ÿª∑’Ë 2      RR =        
2
 /   logP

2 

 

4.3 °“√§”π«≥·√ß¥—π Ÿß ÿ¥∑’Ëμ—«Õ¬à“ß¥‘π‡§¬‰¥â√—∫¡“„πÕ¥’μ (Maximum  Past  Pressure,   
vm 

)        

´÷Ëß®–À“‰¥â®“°°√“ø· ¥ß§«“¡ —¡æ—π∏å√–À«à“ßÕ—μ√“ à«π™àÕß«à“ß·≈–πÈ”Àπ—°°√–∑” ®“°√Ÿª∑’Ë 5 

 

√Ÿª∑’Ë 5 

4.3.1 À“®ÿ¥‡ª≈’Ë¬π‚§âß∑’Ë¡’√—»¡’πâÕ¬∑’Ë ÿ¥≈“°‡ âπ —¡º—  (Tangent) °—∫®ÿ¥√—»¡’πâÕ¬∑’Ë ÿ¥≈“° 

‡ âπ·π«√“∫®“°®ÿ¥√—»¡’πâÕ¬∑’Ë ÿ¥ 

4.3.2 ·∫àß§√÷Ëß¡ÿ¡∑’Ë‡°‘¥®“°‡ âπ·π«√“∫·≈–‡ âπ —¡º—  

4.3.3 ≈“°‡ âπμ√ß (Virgin Line) μ—¥°—∫‡ âπ·∫àß§√÷Ëß¡ÿ¡ 

4.3.4 ®ÿ¥μ—¥π—Èπ®–‡ªìπ§«“¡¥—π Ÿß ÿ¥∑’Ëμ—«Õ¬à“ß¥‘π‡§¬‰¥â√—∫¡“„πÕ¥’μ (Maximum Past   

Pressure)  

∈

∈
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°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

4.4.1 ≈“°‡ âπμ√ßμ—¥°—∫·°π    t  Õà“π§à“‰¥â a  ·≈–μ—¥·°π¢Õß§à“∑’ËÕà“π‰¥â®“°¡“μ√«—¥‡ªìπ 

®ÿ¥∑’Ë√âÕ¬≈– O ¢Õß°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” 

4.4.2 ®“°®ÿ¥μ—¥∫π·°π    t  §à“ a „Àâ¢¬“¬ÕÕ°Õ’° 1.15 a ≈“°‡ âπ‡™◊ËÕ¡°—∫®ÿ¥√âÕ¬≈– O ¢Õß 

°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” 

4.4.3 μ—¥‡ âπ¢Õß°“√∑¥ Õ∫∑’Ë‚§âß‡¢â“¡“®ÿ¥μ—¥§◊Õ®ÿ¥∑’Ë√âÕ¬≈– 90 ¢Õß°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” 

4.4.4  “¡“√∂À“§à“     t 
90
    ‰¥â 

 

        ®“°∑ƒ…Æ’¢Õß‡∑Õ√å™“°‘ Cv  =   T
90
 › H2  /  t 

90 

 

       ‡¡◊ËÕ  T   =  §à“·ø§‡μÕ√å„π°“√ª√—∫·°â‡«≈“ (Time Factor) ÷́Ëß 

      ¢÷ÈπÕ¬Ÿà°—∫√âÕ¬≈–¢Õß°“√‡°‘¥°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” ·≈– 

      ≈—°…≥–¢Õß·√ß¥—ππÈ”∑’Ë¡’Õ¬Ÿà‡¥‘¡ (Initial Excess  

      Pore Pressure) ¥—ß· ¥ß‰«â„πμ“√“ß∑’Ë 1 

          T
90
 %  =  0.848 

      t   =  ‡«≈“„π°“√‡°‘¥√âÕ¬≈–¢Õß°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ”„π™à«ß 

      μà“ßÊ À“¡“®“°«‘∏’¢Õß‡∑¬å‡≈Õ√å (Taylor) 

             H   =  √–¬–°“√‰À≈¢ÕßπÈ”„πμ—«Õ¬à“ß¥‘π 

  - √–∫“¬πÈ”¥â“π‡¥’¬« (One Drainage Path). 

H   =  §«“¡ Ÿß¢Õßμ—«Õ¬à“ß 

  - √–∫“¬πÈ” 2 ¥â“π (Two Drainage Path). 

H    =   §«“¡ Ÿß¢Õßμ—«Õ¬à“ß / 2                                                                    

  

4.4 °“√À“§à“ —¡ª√– ‘∑∏‘Ï¢Õß°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” (Coefficient of Consolidation, Cv) ‡¢’¬π°√“ø 

· ¥ß§«“¡ —¡æ—π∏å√–À«à“ß§à“∑’ËÕà“π‰¥â®“°¡“μ√«—¥ (Dial Reading) ·≈–   t  ™à«ß·√°¢Õß

°“√∑√ÿ¥μ—«®–‡ªìπ‡ âπμ√ß ·≈â«§àÕ¬‡Õ’¬ß≈“¥≈ß ¥—ß„π√Ÿª∑’Ë 6 

√Ÿª∑’Ë 6 
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°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

5. √“¬ß“πº≈°“√∑¥ Õ∫ 
5.1 ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ°àÕπ·≈–À≈—ß°“√∑¥ Õ∫, §«“¡Àπ“·πàπ¢Õßμ—«Õ¬à“ß¥‘π 

5.2 °√“ø —¡æ—π∏å√–À«à“ßÕ—μ√“ à«π™àÕß«à“ß (Void Ratio) °—∫Àπà«¬·√ß P „π°√“ø≈Õ°“√‘∑÷¡  

À√◊Õ°√“ø§«“¡ —¡æ—π∏å√–À«à“ß§«“¡‡§√’¬¥°—∫Àπà«¬·√ß P „π°√“ø≈Õ°“√‘∑÷¡§à“¥—™π’°“√

¬ÿ∫Õ—¥μ—« (Compression Index, Cc ) ·≈–¥—™π’°“√§◊πμ—« (Recompression Index, Cr ) 

À√◊Õ§à“Õ—μ√“ à«π°“√¬ÿ∫Õ—¥μ—« (Compression Ratio, CR) ·≈–Õ—μ√“ à«π°“√§◊πμ—« 

(Recompression Ratio, RR ) 

5.3 °√“ø§«“¡ —¡æ—π∏å√–À«à“ß§à“ —¡ª√– ‘∑∏‘Ï¢Õß°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” (Coefficient of  

Consolidation,Cv ) °—∫Àπà«¬·√ß P „π°√“ø≈Õ°“√‘∑÷¡  

5.4 „ÀâÀ¡“¬‡Àμÿ„π°√≥’∑’Ë°“√∑¥ Õ∫¡’≈—°…≥–º‘¥ª°μ‘ À√◊Õ·π∫√“¬≈–‡Õ’¬¥Õ◊ËπÊ ∑’Ë§‘¥«à“¡’ 

§«“¡®”‡ªìπμâÕß„™â„π°“√Õ∏‘∫“¬º≈°“√∑¥ Õ∫ 

 

6. ¢âÕ§«√√–«—ß  
6.1 °“√‡μ√’¬¡μ—«Õ¬à“ß¥‘π‚¥¬„™â«ß·À«πμ—¥μ—«Õ¬à“ß¥‘π (Trimmer) °¥μâÕß√–¡—¥√–«—ß„Àâ‡°‘¥ 

°“√√∫°«ππâÕ¬∑’Ë ÿ¥ ·≈–μâÕß‰¡à¡’™àÕß«à“ß√–À«à“ßμ—«Õ¬à“ß¥‘π·≈–«ß·À«πμ—¥μ—«Õ¬à“ß¥‘π 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π∑’Ë‡μ√’¬¡‡ √Á®·≈â« μâÕßª“¥Àπâ“„Àâ‡√’¬∫ ∑—Èß 2 ¥â“π 

6.2 °àÕπ«“ßμ—«Õ¬à“ß¥‘π∫πÀ‘πæ√ÿπ (Porous Stone) μâÕß¡’°√–¥“…°√Õßªî¥°àÕπ ‡æ◊ËÕªÑÕß°—π‰¡à 

„Àâ¥‘πÕÿ¥√Ÿ¢ÕßÀ‘πæ√ÿπ 

6.3 μâÕß√–«—ß¡‘„ÀâπÈ”„π‡§√◊ËÕß∑¥ Õ∫°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” ·Àâß‚¥¬§Õ¬¥Ÿ·≈–‡μ‘¡„Àâ∑à«¡μ—«Õ¬à“ß¥‘π 

Õ¬Ÿàμ≈Õ¥‡«≈“ 

 

7. Àπ—ß ◊ÕÕâ“ßÕ‘ß 
THE AMERICAN SOCIETY OF TESTING AND MATERIALS : ASTM D 2435-90  
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°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫.....................

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√............................................

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß...................................

§«“¡≈÷°.............................................

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.........................................

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–..............................

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫...........................

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë..................·ºàπ∑’Ë.............

∫ø. ¡∑∂.(∑) 305.1-2550

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“

§à“°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈÌ“

(CONSOLIDATION  TEST) ºŸâ√—∫√Õß

«—π∑’Ë
‡«≈“„π™à«ß

°“√∑¥ Õ∫
‡«≈“ (π“∑’)

√“°∑’Ë Õß¢Õß

‡«≈“

§à“®“°¡“μ√«—¥

(10
4
 π‘È«)

À¡“¬‡Àμÿ

∫ø. ¡∂.(∑) 305.1-2550 

‚§√ß°“√............................................. 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß................................... 

§«“¡≈÷°.............................................. 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.......................................... 

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................. 

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................ 

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë.................·ºàπ∑’Ë.............. 

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑”°“√∑¥ Õ∫) 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“ 

§à“°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” 

(Cosolidation Test) 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫............................ 

ºŸâμ√«® Õ∫ 

ºŸâ∑¥ Õ∫ 

ºŸâ√—∫√Õß 
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°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫.....................

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√............................................

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß...................................

§«“¡≈÷°.............................................

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.........................................

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–..............................

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫...........................

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë..................·ºàπ∑’Ë.............

∫ø. ¡∑∂.(∑) 305.2-2550

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“

§à“°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈÌ“

(CONSOLIDATION  TEST) ºŸâ√—∫√Õß

∫ø. ¡∂.(∑) 305.2-2550 

‚§√ß°“√............................................. 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß................................... 

§«“¡≈÷°.............................................. 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.......................................... 

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................. 

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................ 

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë.................·ºàπ∑’Ë.............. 

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑”°“√∑¥ Õ∫) 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“ 

§à“°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” 

(Cosolidation Test) 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫............................ 

ºŸâμ√«® Õ∫ 

ºŸâ∑¥ Õ∫ 

ºŸâ√—∫√Õß (Consolidation Test)
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°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫.....................

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√............................................

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß...................................

§«“¡≈÷°.............................................

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.........................................

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–..............................

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫...........................

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë..................·ºàπ∑’Ë.............

∫ø. ¡∑5.(∑) 305.3-2550

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“

§à“°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈÌ“

(CONSOLIDATION  TEST) ºŸâ√—∫√Õß

§«“¡ Ÿß‡¥‘¡¢Õßμ—«Õ¬à“ß.....................................................æ◊Èπ∑’ËÀπâ“μ—¥¢Õßμ—«Õ¬à“ß.....................................................

ª√‘¡“μ√‡¥‘¡¢Õßμ—«Õ¬à“ß.....................................................πÈÌ“Àπ—°·Àâß¢Õßμ—«Õ¬à“ß......................................................

§à“§«“¡∂à«ß®Ì“‡æ“–¢Õßμ—«Õ¬à“ß.........................................§«“¡ Ÿß¢Õßμ—«Õ¬à“ß...........................................................

°àÕπ°“√∑¥ Õ∫ À≈—ß°“√∑¥ Õ∫

À¡“¬‡≈¢°√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß

πÈÌ“Àπ—°°√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß                  °.

πÈÌ“Àπ—°°√–ªÜÕß + πÈÌ“Àπ—°¥‘π‡ªï¬°      °.

πÈÌ“Àπ—°°√–ªÜÕß + πÈÌ“Àπ—°¥‘π·Àâß        °.

πÈÌ“Àπ—°πÈÌ“

°.

πÈÌ“Àπ—°¥‘π·Àâß

°.

ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ

%

Õ—μ√“ à«π™àÕß«à“ß

§«“¡Õ‘Ë¡μ—«  %

À¡“¬‡Àμÿ  :

πÈ”Àπ—°πÈ”          °. 

πÈ”Àπ—°¥‘π·Àâß                         °. 

ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ                       % 

∫ø. ¡∂.(∑) 305.3-2550 
‚§√ß°“√............................................. 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß................................... 

§«“¡≈÷°.............................................. 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.......................................... 

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................. 

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................ 

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë.................·ºàπ∑’Ë.............. 

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑”°“√∑¥ Õ∫) 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“ 

§à“°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” 

(Cosolidation Test) 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫............................ 

ºŸâμ√«® Õ∫ 

ºŸâ∑¥ Õ∫ 

ºŸâ√—∫√Õß 

À¡“¬‡≈¢°√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß 

πÈ”Àπ—°°√–ªÜÕß„ àμ—«Õ¬à“ß            °. 

πÈ”Àπ—°°√–ªÜÕß + πÈ”Àπ—°¥‘π‡ªï¬°     °. 

πÈ”Àπ—°°√–ªÜÕß + πÈ”Àπ—°¥‘π·Àâß      °. 

πÈ”Àπ—°πÈ”           °. 

πÈ”Àπ—°¥‘π·Àâß                    °. 

ª√‘¡“≥§«“¡™◊Èπ          % 

§«“¡Õ‘Ë¡μ—«  % 

Õ—μ√“ à«π™àÕß«à“ß 

À¡“¬‡Àμÿ : 

(Consolidation Test)
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°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫.....................

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√............................................

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß...................................

§«“¡≈÷°.............................................

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.........................................

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–..............................

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫...........................

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë..................·ºàπ∑’Ë.............

∫ø. ¡∑∂.(∑) 305.4-2550

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“

§à“°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈÌ“

(CONSOLIDATION  TEST) ºŸâ√—∫√Õß

πÈÌ“Àπ—°

(°°.)

·√ß¥—π

(°°./μ√.´¡.)

§à“®“°¡“μ√«—¥

(10
4
 π‘È«)

§«“¡ Ÿß∑’Ë

‡ª≈’Ë¬π‰ª

(™¡.)

Õ—μ√“ à«π

™àÕß«à“ß

‡«≈“„π°“√Õ—¥

μ—«§“¬πÈÌ“ 90%

/50%  (π“∑’)

§à“ —¡ª√– ‘∑∏‘Ï¢Õß

°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈÌ“

Cv(μ√.´¡./«‘π“∑’)

∫ø. ¡∂.(∑) 305.4-2550 
‚§√ß°“√............................................. 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß................................... 

§«“¡≈÷°.............................................. 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.......................................... 

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................. 

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................ 

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë.................·ºàπ∑’Ë.............. 

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑”°“√∑¥ Õ∫) 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“ 

§à“°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” 

(Cosolidation Test) 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫............................ 

ºŸâμ√«® Õ∫ 

ºŸâ∑¥ Õ∫ 

ºŸâ√—∫√Õß (Consolidation Test)



1-145À¡«¥ß“π‚§√ß √â“ß·≈–ª∞æ’«‘»«°√√¡ 

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °√–∑√«ß§¡π“§¡ 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫.....................

ºŸâ∑¥ Õ∫

ºŸâμ√«® Õ∫

‚§√ß°“√............................................

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß...................................

§«“¡≈÷°.............................................

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.........................................

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–..............................

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫...........................

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë..................·ºàπ∑’Ë.............

∫ø. ¡∑∂.(∑) 305.5-2550

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑Ì“°“√∑¥ Õ∫)

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“

§à“°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈÌ“

(CONSOLIDATION  TEST) ºŸâ√—∫√Õß

ELAPSED  TIME, MIN

S
E
T
T
L
E
M

E
N
T
  
R
E
A
D
IN

G

∫ø. ¡∂.(∑) 305.5-2550 
‚§√ß°“√............................................. 

 ∂“π∑’Ë°àÕ √â“ß................................... 

§«“¡≈÷°.............................................. 

μ—«Õ¬à“ß¥‘π.......................................... 

À¡“¬‡≈¢À≈ÿ¡‡®“–.............................. 

À¡“¬‡≈¢μ—«Õ¬à“ß................................ 

À¡“¬‡≈¢°“√∑¥ Õ∫.......................... 

∑¥ Õ∫«—π∑’Ë.................·ºàπ∑’Ë.............. 

(Àπà«¬ß“π∑’Ë∑”°“√∑¥ Õ∫) 

¡“μ√∞“π°“√∑¥ Õ∫À“ 

§à“°“√Õ—¥μ—«§“¬πÈ” 

(Cosolidation Test) 

∑–‡∫’¬π∑¥ Õ∫............................ 

ºŸâμ√«® Õ∫ 

ºŸâ∑¥ Õ∫ 

ºŸâ√—∫√Õß 

Elapsed Time, Min 

S
e
tt
le
m

e
n
t 
R
e
a
d
in

g
 

(Consolidation Test)
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§≥–°√√¡°“√®—¥∑”¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß §≥–°√√¡°“√®—¥∑”¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß 
·≈–ß“π∑“ß ”À√—∫ Õª∑. ·≈–ß“π∑“ß ”À√—∫ Õª∑. 





§” —Ëß°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ 

∑’Ë  931 / 2550 

‡√◊ËÕß ·μàßμ—Èß§≥–°√√¡°“√®—¥∑”¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß·≈–ß“π∑“ß ”À√—∫ Õª∑. 

 

 μ“¡¡“μ√“ 26 ·Ààß æ.√.∫. ∑“ßÀ≈«ß æ.». 2535 ©∫—∫·°â‰¢‡æ‘Ë¡‡μ‘¡ æ.». 2549 °”Àπ¥„Àâ

°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ ¡’Õ”π“®°”Àπ¥¡“μ√∞“π≈—°…≥–¢Õß∑“ßÀ≈«ß ·≈–ß“π∑“ß √«¡∑—Èß°”Àπ¥

‡¢μ∑“ßÀ≈«ß ∑’Ë®Õ¥√∂ √–¬–·π«μâπ‰¡â ·≈–‡ “æ“¥ “¬ μ≈Õ¥®π§«∫§ÿ¡„π∑“ß«‘™“°“√ ·≈–

Õ∫√¡‡®â“Àπâ“∑’Ë‡°’Ë¬«°—∫∑“ßÀ≈«ß·≈–ß“π∑“ßπ—Èπ 

  

 ‡æ◊ËÕ„Àâ°“√¥”‡π‘πß“π¥â“π°“√°”Àπ¥¡“μ√∞“π‡ªìπ‰ªμ“¡°ÆÀ¡“¬∑“ßÀ≈«ß°”Àπ¥‡ÀÁπ

§«√·μàßμ—Èß§≥–°√√¡°“√®—¥∑”¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß·≈–ß“π∑“ß ”À√—∫ Õª∑. ´÷Ëßª√–°Õ∫¥â«¬ 

 1.  √ÕßÕ∏‘∫¥’ (π“¬æß…å‡¥™ À«—ß ‘∑∏‘‡¥™)   ª√–∏“π§≥–°√√¡°“√ 

 2.  ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°°àÕ √â“ß∑“ß    √Õßª√–∏“π§≥–°√√¡°“√ 

 3.  ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°°àÕ √â“ß –æ“π    §≥–°√√¡°“√ 

 4.  ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—° ”√«®·≈–ÕÕ°·∫∫   §≥–°√√¡°“√ 

 5.  ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∫”√ÿß√—°…“·≈–Õ”π«¬§«“¡ª≈Õ¥¿—¬œ §≥–°√√¡°“√ 

 6.  ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°«‘‡§√“–Àå«‘®—¬·≈–æ—≤π“   §≥–°√√¡°“√ 

 7.  ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°«“ß·ºπ     §≥–°√√¡°“√ 

 8.  ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∑“ßÀ≈«ß™π∫∑∑’Ë 8 (π§√ «√√§å) §≥–°√√¡°“√ 

 9.  ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∑“ßÀ≈«ß™π∫∑∑’Ë   §≥–°√√¡°“√ 

 10. π“¬Õ¿‘™—¬ ∏’√–√—ß ‘°ÿ≈  ∑™®. ª∑ÿ¡∏“π’   §≥–°√√¡°“√ 

 11. π“¬π‘«“» À≈àÕ«—≤π“°Ÿ≈ ∑™®. Õà“ß∑Õß   §≥–°√√¡°“√ 

 12. π“¬ ÿæπ ‡¥™æ≈¡“μ¬å  ºÕ.°≈ÿà¡¡“μ√∞“πß“π –æ“π §≥–°√√¡°“√·≈–‡≈¢“πÿ°“√ 

 13. π“¬∑«’ · ß ÿ«√√≥‚≥  «‘»«°√‚¬∏“ 7 «™.   §≥–°√√¡°“√ 

         ·≈–ºŸâ™à«¬‡≈¢“πÿ°“√ 

 

 ‚¥¬§≥–°√√¡°“√¡’Àπâ“∑’Ë¥—ßμàÕ‰ªπ’È 

 1.  μ√«® Õ∫ °≈—Ëπ°√Õß ·≈–®—¥∑”¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß·≈–ß“π∑“ß ”À√—∫ Õª∑. 

 2. ¥”‡π‘π°“√„ÀâºŸâ‡°’Ë¬«¢âÕßÀ√◊ÕºŸâ¡’ à«π‰¥â‡ ’¬ ‡¢â“¡“¡’ à«π√à«¡„π°“√‡ πÕ§«“¡‡ÀÁπμàÕ

°“√®—¥∑”¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß·≈–ß“π∑“ß ”À√—∫ Õª∑. 



 3. °”°—∫°“√¥”‡π‘πß“π¢Õß§≥–∑”ß“π®—¥∑”§Ÿà¡◊Õ°“√„™âß“π¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß·≈–ß“π

∑“ß ”À√—∫ Õª∑. 

 4. ¥”‡π‘π°“√‡ πÕ°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ ‡æ◊ËÕª√–°“»„™â¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß·≈–ß“π∑“ß

 ”À√—∫ Õª∑. 

 5. ªØ‘∫—μ‘ß“πÕ◊Ëπ„¥μ“¡∑’Ë‰¥â√—∫¡Õ∫À¡“¬ 

 ∑—Èßπ’È μ—Èß·μà∫—¥π’È‡ªìπμâπ‰ª 

      —Ëß ≥ «—π∑’Ë 17  ‘ßÀ“§¡ æ.». 2550 

 

 

       

             (π“¬√–æ‘π∑√å  ®“√ÿ¥ÿ≈) 

            Õ∏‘∫¥’°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ 

‚§√ß°“√ª√–™ÿ¡ —¡¡π“‡™‘ßªØ‘∫—μ‘°“√ 
ç°“√®—¥∑”¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß·≈–ß“π∑“ß 

 ”À√—∫Õß§å°√ª°§√Õß à«π∑âÕß∂‘Ëπé 



‚§√ß°“√ª√–™ÿ¡ —¡¡π“‡™‘ßªØ‘∫—μ‘°“√ ‚§√ß°“√ª√–™ÿ¡ —¡¡π“‡™‘ßªØ‘∫—μ‘°“√ 
ç°“√®—¥∑”¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß·≈–ß“π∑“ß ç°“√®—¥∑”¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß·≈–ß“π∑“ß 

 ”À√—∫Õß§å°√ª°§√Õß à«π∑âÕß∂‘Ëπé  ”À√—∫Õß§å°√ª°§√Õß à«π∑âÕß∂‘Ëπé 





§” —Ëß°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ 

∑’Ë  875 / 2550 

‡√◊ËÕß „Àâ¢â“√“™°“√‡¢â“√à«¡‚§√ß°“√ª√–™ÿ¡ —¡¡π“‡™‘ßªØ‘∫—μ‘°“√ 

ç°“√®—¥∑”¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß·≈–ß“π∑“ß ”À√—∫Õß§å°√ª°§√Õß à«π∑âÕß∂‘Ëπé 

 

 ¥â«¬°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ °”Àπ¥®—¥°“√ª√–™ÿ¡ —¡¡π“‡™‘ßªØ‘∫—μ‘°“√ ‡√◊ËÕß ç°“√®—¥∑”

¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß·≈–ß“π∑“ß ”À√—∫Õß§å°√ª°§√Õß à«π∑âÕß∂‘Ëπé ‚¥¬¡’«—μ∂ÿª√– ß§å‡æ◊ËÕ

æ‘®“√≥“®—¥∑”¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß·≈–ß“π∑“ß ”À√—∫Õß§å°√ª°§√Õß à«π∑âÕß∂‘Ëπ ‚¥¬ª√–°“»„Àâ

‡ªìπ¡“μ√∞“π‡¥’¬«°—π∑—Èßª√–‡∑» √–À«à“ß«—π∑’Ë 2-4  ‘ßÀ“§¡ æ.». 2550 ≥ ‚√ß·√¡ ‡Õ . ‡Õ .   

∫“ß· π∫’™ Õ”‡¿Õ‡¡◊Õß™≈∫ÿ√’ ®—ßÀ«—¥™≈∫ÿ√’ 

  

 ‡æ◊ËÕ„Àâ°“√®—¥ª√–™ÿ¡ —¡¡π“œ ¥—ß°≈à“« ‡ªìπ‰ª¥â«¬§«“¡‡√’¬∫√âÕ¬ ·≈–∫√√≈ÿ«—μ∂ÿª√– ß§å 

®÷ß„Àâ¢â“√“™°“√≈Ÿ°®â“ß ·≈–æπ—°ß“π√“™°“√ ‡¢â“√à«¡ª√–™ÿ¡ —¡¡π“μ“¡«—π ·≈– ∂“π∑’Ë¥—ß°≈à“« 

¥—ß√“¬™◊ËÕμàÕ‰ªπ’È 

 1. π“¬ ÿæπ       ‡¥™æ≈¡“μ¬å ºÕ.°≈ÿà¡¡“μ√∞“πß“π –æ“π        «®. 

 2. π“¬∑«’        · ß ÿ«√√≥‚≥ «‘»«°√‚¬∏“ 7 «™.         «®.  

 3. π“¬®—°√æß»å       «ß§å§”®—π∑√å   «‘»«°√‚¬∏“ 7 «™.         «®. 

 4. π“¬π‘‡«»        ™“≠ª√–≥’μ   π“¬™à“ß‚¬∏“ 6        «®. 

 5. π“ß “«™π‘¥“       ¶—ß§–®‘μ√    «‘»«°√‚¬∏“ 5         «®. 

 6. π“ß “««’√æ√      μ—ÈßÕ¬Ÿà   ‡®â“Àπâ“∑’Ë∫√‘À“√ß“π∑—Ë«‰ª        «®. 

 7. π“ß “«¡ÿ∑‘μ“       §π„®∫ÿ≠    ‡®â“Àπâ“∑’Ë∫√‘À“√ß“π∑—Ë«‰ª        «®. 

 8. π“ß “««“ π“       ‚¬π°√Õß   ‡®â“Àπâ“∑’Ë∫√‘À“√ß“π∑—Ë«‰ª        «®. 

 9. π“ß “«π¿—πμå¿—∑√å»—¬    ÿ√‡ «’   ‡®â“Àπâ“∑’Ë∫√‘À“√ß“π∑—Ë«‰ª        «®. 

 10. π“ß ≈—°®‘μ       ‚√®πª√–¥‘…∞   ‡®â“æπ—°ß“π∏ÿ√°“√ (æ√.)        «®. 

 11. π“¬æ‘ ‘∞        »√’«√“π—π∑å   ºÕ.°≈ÿà¡ÕÕ°·∫∫‚§√ß √â“ß        Õ. 

 12. π“¬Õ¡√        ®—π∑√å °ÿ≈   «‘»«°√«‘™“™’æ 8 «™.          Õ. 

 13. π“¬æ‘ ÿ∑∏‘Ï        ÿ∑∏‘æŸπ    «‘»«°√‚¬∏“ 7 «™.         Õ. 

 14. π“¬™Ÿ™—¬        æπ— Õ—¡æ√   «‘»«°√‚¬∏“ 7 «™.        ∫√. 

 15. π“¬∑‘π°√       §ÿ≥ ¡‘μªí≠≠“  «‘»«°√‚¬∏“ 7 «™.        ∫√. 



 16. π“¬™“§√’¬å       ∫”√ÿß«ß»å    «‘»«°√«‘™“™’æ 7 «™.                 ° . 

 17. π“¬®ÿ¡æ≈               ·¡âπ≠“μ‘    «‘»«°√‚¬∏“ 7 «™.       °∑. 

 18. π“¬»√“«ÿ∏       ‡√‘ßƒ∑∏‘Ï    «‘»«°√‚¬∏“ 5        °∑. 

 19. π“¬≥—∞«‘∑¬å       ‡«’¬ß¬“    «‘»«°√‚¬∏“ 5        ∑™. ∑’Ë 4 

 20. π“¬ π‘∑        √—μπ»ƒß§å   ∑“ßÀ≈«ß™π∫∑®—ßÀ«—¥™—¬¿Ÿ¡‘      ∑™. ∑’Ë 5 

 21. π“¬°ƒ…¥“      ∏’√–™«“≈«ß»å  «‘»«°√‚¬∏“ 8 «™.       ∑™. ∑’Ë 5 

 22. ‡®â“Àπâ“∑’Ë¥”‡π‘π°“√·≈–ºŸâ —ß‡°μ°“√≥å 

       

       —Ëß‹ ≥‹ «—π∑’Ë 1 ‡¥◊Õπ ‘ßÀ“§¡  æ.».‹ 2550 

 

 

               (π“¬æß…å‡¥™  À«—ß ‘∑∏‘‡¥™) 

              √ÕßÕ∏‘∫¥’ªØ‘∫—μ‘√“™°“√·∑π  

               Õ∏‘∫¥’°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ 

  



§≥–∑’Ëª√÷°…“ 
 

π“¬√–æ‘π∑√å       ®“√ÿ¥ÿ≈         Õ∏‘∫¥’°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ 

π“¬«‘™“≠  §ÿ≥“°Ÿ≈ «— ¥‘Ï     √ÕßÕ∏‘∫¥’°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ 

π“¬Õ“∑√   ‡∑’¬πμ√–°Ÿ≈     √ÕßÕ∏‘∫¥’°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ 

π“¬æß…å‡¥™            À«—ß ‘∑∏‘‡¥™     √ÕßÕ∏‘∫¥’°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ 

π“¬∏ß™—¬           ‡μ™–‡ π      «‘»«°√„À≠à°√¡∑“ßÀ≈«ß™π∫∑ 

π“¬ ÿ√æ—π∏å           ∏’√–¿—∑√“π—π∑å        ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°«‘‡§√“–Àå«‘®—¬·≈–æ—≤π“ 

π“¬‡∑’¬¡   ‡®πß“¡°ÿ≈     ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∫”√ÿß√—°…“ 

         ·≈–Õ”π«¬§«“¡ª≈Õ¥¿—¬ß“π∑“ß 

π“¬ ÿ√æ≈   »√’‡ “«™“μ‘     ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°°àÕ √â“ß –æ“π 

π“¬™“μ‘™“¬                                            ∑‘æ¬å ÿπ“«’     ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°°àÕ √â“ß∑“ß 

π“¬∏«—™            °ÿ≈∑π—π∑å     ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—° ”√«®·≈–ÕÕ°·∫∫ 

π“¬ “π‘μ¬å          »√’ ÿ¢      ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°«“ß·ºπ 

π“¬¡“π‘μ¬å             ‡¡¶ª√– “π     ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°‡§√◊ËÕß°≈·≈– ◊ËÕ “√ 

π“¬∫—≠™“           ‡√◊Õπ∑‘æ¬å     ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∑“ßÀ≈«ß™π∫∑∑’Ë 1 

π“¬ª√–»—°¥‘Ï         ∫—≥±ÿπ“§     ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∑“ßÀ≈«ß™π∫∑∑’Ë 2 

π“¬¥√ÿ≥   · ß©“¬          ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∑“ßÀ≈«ß™π∫∑∑’Ë 3 

π“¬™Ÿ»—°¥‘Ï   Õ—»«‡¡π–°ÿ≈     ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∑“ßÀ≈«ß™π∫∑∑’Ë 4 

π“¬«—π™—¬   Õ—ß°å°ÿ≈          ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∑“ßÀ≈«ß™π∫∑∑’Ë 5 

π“¬®”≈Õß              «√À“≠      ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∑“ßÀ≈«ß™π∫∑∑’Ë 6 

π“¬¡“πæ    ÿ ‘ßÀå          ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∑“ßÀ≈«ß™π∫∑∑’Ë 7 

π“¬‡®√‘≠            æ¬ÿß«‘«—≤π°Ÿ≈     ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∑“ßÀ≈«ß™π∫∑∑’Ë 8 

π“¬ ¡∫Ÿ√≥å             ™—¬»‘√‘π‘√—π¥√å     ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∑“ßÀ≈«ß™π∫∑∑’Ë 9 

π“¬Õ¿‘π—π∑å        ‚ª√“≥“ππ∑å     ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∑“ßÀ≈«ß™π∫∑∑’Ë 10 

π“¬ ¡‡°’¬√μ‘          ∑Õß‚μ          ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∑“ßÀ≈«ß™π∫∑∑’Ë 11 

π“¬‰°«—≈¬å              ‚√®π“πÿ°Ÿ≈     ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°∑“ßÀ≈«ß™π∫∑∑’Ë 12 

 

§≥–°√√¡°“√ª√– “πß“π®—¥∑”¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß∑âÕß∂‘Ëπ 
 

1. π“¬∑—°…‘≥  ∫ÿ≠μàÕ      ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—° àß‡ √‘¡°“√æ—≤π“∑“ßÀ≈«ß∑âÕß∂‘Ëπ   

2. π“¬ ¡∫Ÿ√≥å   °π°π¿“°ÿ≈     ºŸâÕ”π«¬°“√ ”π—°Õ∫√¡·≈–°“√¡’ à«π√à«¡  

3. π“¬Õ“§¡   μ—πμ‘æß»åÕ“¿“     ºÕ.°≈ÿà¡¬ÿ∑∏»“ μ√å·≈–¡“μ√∞“π∑“ßÀ≈«ß∑âÕß∂‘Ëπ  

          ”π—° àß‡ √‘¡°“√æ—≤π“∑“ßÀ≈«ß∑âÕß∂‘Ëπ 

4. π“¬¿Ÿ¡‘√—∞ ∑ÕßÕÿ¥¡     ºÕ.°≈ÿà¡·ºπ¬ÿ∑∏»“ μ√å·≈–«‘‡§√“–Àå‚§√ß°“√   

          ”π—°Õ∫√¡·≈–°“√¡’ à«π√à«¡ 

5. π“¬°≈â“À“≠   ∑“√—°…“          «‘»«°√‚¬∏“ 7 «™.   ”π—° àß‡ √‘¡°“√æ—≤π“∑“ßÀ≈«ß∑âÕß∂‘Ëπ 

6. «à“∑’Ë√.μ.®—°√æß»å  Õ÷Èßμ√–°Ÿ≈       π—°æ—≤π“∑√—æ¬“°√∫ÿ§§≈ 5   ”π—°Õ∫√¡·≈–°“√¡’ à«π√à«¡ 

7. π“¬ ‘∑∏‘»—°¥‘Ï      ®—π∑–§ÿ≥     π—°æ—≤π“∑√—æ¬“°√∫ÿ§§≈ 4   ”π—°Õ∫√¡·≈–°“√¡’ à«π√à«¡ 

 

 






