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มอก. 880–2547

มาตรฐานผลติภัณฑ์อุตสาหกรรม
กระจกโฟลตใส

1. ขอบขา่ย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมน้ีครอบคลุมเฉพาะ กระจกโฟลตใส (clear float glass) ไม่มีสี ช้ันคุณภาพท่ัวไป

และช้ันคุณภาพพิเศษ

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ช้ในมาตรฐานผลติภัณฑ์อุตสาหกรรมนี ้มีดังต่อไปน้ี

2.1 กระจกโฟลตใส หมายถึง ผลิตภัณฑ์ท่ีได้จากการหลอมทรายแกว้และส่วนผสมอ่ืน ท่ีอุณหภูมิไม่ต่ำกว่า 1 400
องศาเซลเซียส แล้วข้ึนรูปเป็นแผ่น โดยให้น้ำแก้วลอยตัวบนดีบุกซ่ึงหลอมละลายท่ีอุณหภูมิประมาณ 800 องศา
เซลเซียส โดยปกตจิะมีลักษณะโปร่งใส (transparent) และไม่มีสี

3. ช้ันคุณภาพ
3.1 กระจกโฟลตใส แบง่เปน็ 2 ชัน้คณุภาพ คอื

3.1.1 ช้ันคุณภาพท่ัวไป
3.1.2 ช้ันคุณภาพพิเศษ

4. ขนาดและเกณฑค์วามคลาดเคลือ่น
4.1 ขนาดกระจกโฟลตใส

4.1.1 ความหนาและเกณฑค์วามคลาดเคลือ่น ต้องเป็นไปตามทีก่ำหนดในตารางที ่1 และตารางที ่2
การทดสอบใหป้ฏิบัติตามขอ้ 9.1.1

4.1.2 ความกวา้งและความยาว ต้องเป็นไปตามทีร่ะบุไว้ท่ีฉลากโดยมเีกณฑ์ความคลาดเคลือ่นตามทีก่ำหนดใน
ตารางที ่1 และตารางที ่2
การทดสอบใหป้ฏิบัติตามขอ้ 9.1.2
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ตารางที ่1 ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่นของกระจกโฟลตใส ชัน้คณุภาพทัว่ไป

(ขอ 4.1.1 และขอ 4.1.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

ตารางที ่2 ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่นของกระจกโฟลตใส ชัน้คณุภาพพเิศษ

(ขอ 4.1.1 และขอ 4.1.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

ความหนา ความกวางและความยาว

เกณฑกําหนด ไมมากกวา 3 000 เกณฑกําหนด มากกวา 3 000 ถึง 5 000

เกณฑกําหนด เกณฑความคลาดเคลือ่น เกณฑความคลาดเคลือ่น เกณฑความคลาดเคลือ่น

ไมมากกวา 1.5 

มากกวา 1.5 ถึง 2.5 +  1

มากกวา 2.5 ถึง 3.5 - 2 -

มากกวา 3.5 ถึง 4.5 ± 0.2

มากกวา 4.5 ถึง 5.5 ±  2
มากกวา 5.5 ถึง 6.0  

ความหนา ความกวางและความยาว

เกณฑกําหนด ไมมากกวา 3 000 เกณฑกําหนด มากกวา 3 000 ถึง 5 000

เกณฑกําหนด เกณฑความคลาดเคลือ่น เกณฑความคลาดเคลือ่น เกณฑความคลาดเคลือ่น

2.0 ±  0.2 + 1

3.0 - 2

4.0 ±  0.3 -

5.0

6.0

8.0 + 2 + 3

10.0  - 3 - 4

12.0

15.0

19.0

22.0 ±  1.2 ±  5 ±  6

25.0

±  4

± 2

±  0.6

±  0.8 ± 3
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5. คุณลกัษณะทีต่อ้งการ
5.1 กระจกโฟลตใส

5.1.1 กระจกโฟลตใส ช้ันคุณภาพท่ัวไป ต้องมีคุณลักษณะท่ีต้องการตามตารางที ่3
5.1.2 กระจกโฟลตใส ช้ันคุณภาพพิเศษ ต้องมีคุณลักษณะท่ีต้องการตามตารางที ่4

6. การบรรจุ
6.1 ให้บรรจุกระจกโฟลตใสในภาชนะบรรจท่ีุแข็งแรงม่ันคง และมีวัสดุกันแตก
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ตารางที ่3 คณุลกัษณะทีต่องการของผลติภณัฑกระจกโฟลตใส ชัน้คณุภาพทัว่ไป

(ขอ 5.1.1)

ชนดิของตําหนิ คุณลักษณะที่ตองการ วิธีทดสอบตาม

ฟองอากาศ (bubble) 
1)

จํานวนฟองอากาศ สูงสุดที่ยอมใหมีได

ขนาดเสนผานศูนยกลางของฟองอากาศ(มิลลิเมตร)

0.5 ถึง 1.5 ถึง 3.0 ถงึ 5.0 ถงึ ตั้งแต 10.0

นอยกวา 1.5 นอยกวา 3.0 นอยกวา 5.0 นอยกวา 10.0 ขึน้ไป

5.5 × S 
2)

1.1 × S 
2)

0.44 × S 
2)

0.22 × S
 2)

0

วัสดุแปลกปลอม (foreign material) 
1)

จํานวนวัสดุแปลกปลอมสูงสุดที่ยอมใหมีได

ขนาดเสนผานศูนยกลางของวัสดุแปลกปลอม(มิลลิเมตร)

0.5 ถงึนอยกวา 1.0 1.0 ถึงนอยกวา 2.0 2.0 ถงึนอยกวา 3.0 ตั้งแต 3.0 ขึ้นไป

2.2 × S
 2)

0.44 × S 
2)

0.22 × S 
2)

0

ตําหนิที่เปนจุดรวมเปนกลุม สําหรับฟองอากาศที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางตั้งแต 1.5 mm ขึ้นไป หรือวัสดุแปลกปลอมที่มีขนาด ขอ 9.2

(concentration of point-shape defects) เสนผานศูนยกลางตั้งแต 1.0 mm ขึน้ไปนัน้ตองมีระยะหางระหวางกันไมนอยกวา 150 mm

ตําหนิเปนเสน เปนปนตอเนื่องกัน
 3)

ตองไมพบเมื่อตรวจสอบดวยตาเปลา

 (linear and zonal defects)

ตําหนิเปนเสนไมตอเนื่อง (flaw) ขนาดความยาวของตําหนิเปนเสนไมตอเนือ่ง (flaw length) สูงสุดที่ยอมใหมีได(มิลลิเมตร)

พื้นที่ของกระจกตอแผน พื้นที่ของกระจกตอแผน พื้นที่ของกระจกตอแผน

 นอยกวา 1 ตารางเมตร ตั้งแต 1 ถึงนอยกวา 4 ตารางเมตร  ตั้งแต 4 ตารางเมตร ขึ้นไป

60 60 × S 
2)

240

ขนาดความยาวรวมทั้งหมดของตําหนิที่เปนเสนไมตอเนื่องสูงสุดที่ยอมใหมีได(มิลลิเมตร)

พื้นที่ของกระจกตอแผน พื้นที่ของกระจกตอแผน

 นอยกวา 1 ตารางเมตร ตั้งแต 1 ตารางเมตร ขึน้ไป

240 240 × S
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ตารางที ่3 คณุลกัษณะทีต่องการของผลติภณัฑกระจกโฟลตใส ชัน้คณุภาพทัว่ไป (ตอ)

หมายเหต ุ 1) ขนาดของตำหนิที่เปนจุด ฟองอากาศ หรือวัสดุแปลกปลอมใหใชเสนผานศูนยกลางภายนอกที่ยาวสุดเปนเกณฑในการวัด ไมรวมถึงสวนที่เปนแสงรัศมี

(halo part)

2) การแทนคา S ซึ่งเปนพื้นที่ของแผนกระจกที่ตรวจสอบ (หนวยเปนตารางเมตร) ในสูตรคำนวณดังตาราง ขางตน ใหปดเศษเหลือทศนิยม 2 ตำแหนง

เกณฑกำหนดทีใ่ชในตารางที ่3 สำหรบัคาจำนวนฟองอากาศ จำนวนวสัดแุปลกปลอมและขนาดความยาวรวมสงูสดุทีย่อมใหมไีดของตำหนทิีเ่ปนเสนตอเนือ่ง

ตองเปนตัวเลขจำนวนเต็มที่ไดจากการคำนวณที่นำคา S คูณกับคาสัมประสิทธิ์ของกระจกแตละขนาด

3) ตำหนเิปนเสน เปนปนทีต่อเนือ่งกนั ทีป่รากฏอยทูีผ่วิหรอืในเนือ้กระจกนัน้ ไดแก การทีก่ระจกไมเปนเนือ้เดยีวกนั (non-uniformity of base) รอยขดูขดี�

ขดีขวน (scratch) เปนตน

ชนดิของตําหนิ คุณลักษณะที่ตองการ วิธีทดสอบตาม

การราน (crazing) ตองไมพบเมื่อตรวจสอบดวยตาเปลา ขอ 9.2

การเห็นภาพบดิเบี้ยว (perspective distortion) ตองไมเห็นแถบขนานบิดเบีย้ว ขอ 9.3

ตําหนิที่ขอบ (defect on cut side) ตองมีขนาดไมมากกวาความหนาของแผนกระจกและจะตองมีขนาดไมมากกวา 10 mm โดยมองที่ขอบดานขาง ขอ 9.4

ตั้งฉากกบัผิวหนาของกระจก จะพบรูปรางเบี่ยงเบนออกไปจากขอบดานขางนัน้ มีลักษณะ เปนรอยบิน่ (chipping)

สวนยื่น (protrusion) รอยกะเทาะ (shelling) รอยแหวงที่มุม (corner off) สวนยื่นที่มุม (corner on)  

และรอยหักที่ไมตรง (slicing off)
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ตารางที ่4 คณุลกัษณะทีต่องการของกระจกโฟลตใส ชัน้คณุภาพพเิศษ

(ขอ 5.1.2)

ชนิดของตําหนิ สวนที่เปนกระจก
 1)

คุณลักษณะที่ตองการ วิธีทดสอบตาม

ฟองอากาศ 
2)

จํานวนฟองอากาศสูงสุดที่ยอมใหมีไดในกระจกความหนา จํานวนฟองอากาศสูงสุดที่ยอมใหมีไดในกระจกความหนา

นอยกวา 2.6 mm ตั้งแต 2.6 ถงึ 6.0 mm

ขนาดเสนผานศูนยกลางของฟองอากาศ (มิลลิเมตร) ขนาดเสนผานศูนยกลางของฟองอากาศ (มิลลิเมตร)

0.5 ถึง 1.0 ถึง 1.5 ถงึ ตัง้แต 2.0 0.5 ถึง 1.0 ถงึ 1.5 ถงึ ตัง้แต 2.0

นอยกวา 1.0 นอยกวา 1.5 นอยกวา 2.0 ขึน้ไป นอยกวา 1.0 นอยกวา 1.5 นอยกวา 2.0 ขึน้ไป

สวนกลาง 2.6 × S 
3)

2.6 × S
 3)

0.44 × S
 3)

0 1.3 × S 
3)

1.3 × S 
3)

0.44 × S 
3)

0

สวนรอบนอก 2.6 × S
 3)

2.6 × S 
3)

0.44 × S
 3)

0

สวนขอบ - - - 0 - - - 0

วัสดแุปลกปลอม 
2)

จํานวนวัสดุแปลกปลอมสูงสุดที่ยอมใหมีไดในกระจกความหนา จํานวนวัสดุแปลกปลอมสูงสุดที่ยอมใหมีไดในกระจกความหนา ขอ 9.2

นอยกวา 2.6 mm ตั้งแต 2.6 ถงึ 6.0 mm

ขนาดเสนผานศูนยกลางของวัสดแุปลกปลอม (มิลลิเมตร) ขนาดเสนผานศูนยกลางของวัสดแุปลกปลอม (มิลลิเมตร)

0.3 ถงึนอยกวา 1.0 ตั้งแต 1.0 ขึน้ไป 0.3 ถงึนอยกวา 1.0 ตั้งแต 1.0 ขึ้นไป

สวนกลาง 2.2 × S 
3)

0 0.44 × S
 3)

0

สวนรอบนอก 1.3 × S
 3)

0

สวนขอบ - 0 - 0

ตําหนิที่เปนจุด ทั้งแผน สําหรับฟองอากาศที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางตั้งแต 0.5 mm ขึ้นไป และวัสดแุปลกปลอมที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง

รวมเปนกลุม  0.3 mm ขึ้นไป ภายในสวนกลางและสวนรอบนอก ระยะหางระหวางฟองอากาศ 2 จดุ วัสดุแปลกปลอม 2 จุด

 หรือ ระหวางฟองอากาศกบัวัสดแุปลกปลอม จะตองมีคา 150 mm ขึ้นไป
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ตารางที ่4 คณุลกัษณะทีต่องการของกระจกโฟลตใส ชัน้คณุภาพพเิศษ (ตอ)

หมายเหตุ 1) การแบงสวนกลาง สวนรอบนอก และสวนขอบ ของกระจกโฟลตใส ชัน้คณุภาพพเิศษ ตามรปูที ่1

2) ขนาดของตำหนทิีเ่ปนจดุ ฟองอากาศ หรอืวสัดแุปลกปลอมใหใชเสนผานศนูยกลางภายนอกทีย่าวสดุ เปนเกณฑในการวดั ไมรวมถงึสวนทีเ่ปนแสงรศัมี

3) การแทนคา S ซึ่งเปนพื้นที่ของแผนกระจกที่ตรวจสอบ (หนวยเปนตารางเมตร) ในสูตรคำนวณดังตาราง ขางตน ใหปดเศษเหลือทศนิยม 2 ตำแหนง

เกณฑกำหนดที่ใชในตารางที่ 4 สำหรับคาจำนวนฟองอากาศ จำนวนสิ่งแปลกปลอม ขนาดความยาวรวมสูงสุดที่ยอมใหมีไดของตำหนิที่เปนเสนตอเนื่อง

ตองเปนตวัเลข จำนวนเตม็ทีไ่ดจากการคำนวณทีน่ำคา S คณูกบั คาสมัประสทิธิข์องกระจกแตละขนาด

4) ตำหนเิปนเสน เปนปนทีต่อเนือ่งกัน ทีป่รากฏอยทูีผ่วิหรอืในเนือ้กระจกนัน้ ไดแก การทีก่ระจกไมเปนเนือ้เดยีวกนัของกระจก รอยขดูขดี-ขดีขวน เปนตน

ชนิดของตําหนิ สวนที่เปนกระจก
 1)

คุณลักษณะที่ตองการ วิธีทดสอบตาม

ตําหนิเปนเสน ทั้งแผน ตองไมพบเมื่อตรวจสอบดวยตาเปลา จะตองไมแยกดูรอยตําหนิในสวนกลางและสวนรอบนอกของแผน

เปนปนที่ตอเนื่องกัน

ตําหนิเปนเสน สวนกลาง ตองไมพบเมื่อตรวจสอบดวยตาเปลา

ไมตอเนื่อง สวนรอบนอก ความยาวของตําหนิเปนเสนไมตอเนื่องสูงสุดที่ยอมใหมีได  (มิลลิเมตร)

ความยาวของตําหนิเปนเสนไมตอเนื่อง

พื้นที่ของกระจกตอแผน พื้นที่ของกระจกตอแผน พื้นที่ของกระจกตอแผน 

  นอยกวา 1 ตารางเมตร  ตั้งแต 1 ถึง นอยกวา 4ตารางเมตร ตัง้แต 4 ตารางเมตร ขึ้นไป

30 30 × S
 3)

120 ขอ 9.2

สวนขอบ -

ตําหนิเปนเสนไมตอเนื่อง สวนกลาง ความยาวตองไมเกินกวา 15 mm

มีเพียงเล็กนอย
4)

สวนรอบนอก -

(slight flaw) สวนขอบ -

การราน ทั้งแผน ตองไมพบเมื่อตรวจสอบดวยตาเปลา

การเห็นภาพบิดเบี้ยว ทั้งแผน ตองไมเห็นแถบขนานบดิเบีย้ว ขอ 9.3

ตําหนิที่ขอบ ทั้งแผน ตองมีขนาดไมมากกวาความหนาของแผนกระจก โดยการมองที่ขอบดานขาง ตั้งฉากกับผวิหนาของกระจก ขอ 9.4

จะพบรูปรางเบี่ยงเบนออกไปจากขอบดานขางนั้น มีลักษณะเปน รอยบิ่น  สวนยื่น รอยกะเทาะ รอยแหวงที่มุม สวนยื่นที่มุม 

และรอยที่ไมตรง
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รูปท่ี 1 การแบง่ส่วนกลาง ส่วนรอบนอกและสว่นขอบ ของกระจกโฟลต ใส ช้ันคุณภาพพเิศษ
(ตารางที ่4)

7. เคร่ืองหมายและฉลาก
7.1 ทีภ่าชนะบรรจกุระจกโฟลตใสทกุหนว่ย อยา่งนอ้ยตอ้งมเีลข อักษร หรอืเครือ่งหมายแจง้รายละเอยีดตอ่ไปนี้

ให้เห็นไดง่้าย ชดัเจน
(1) คำว่า “กระจกโฟลตใส”
(2) ช้ันคุณภาพ
(3) ขนาด (กวา้ง x ยาว x หนา) เปน็มลิลิเมตร
(4) จำนวน
(5) เดือน ปีท่ีทำ
(6) ช่ือผู้ทำหรอืโรงงานทีท่ำ หรือเครือ่งหมายการคา้ท่ีจดทะเบยีน
(7) ประเทศท่ีทำ
ในกรณีท่ีใช้ภาษาต่างประเทศ ต้องมีความหมายตรงกบัภาษาไทยท่ีกำหนดไว้ข้างต้น

bB

a

A
C

CC

C

a A

b B

=

=

4
5
4
5

สวนกลาง
สวนรอบนอก

สวนขอบ

C = 25 มิลลเิมตร
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8. การชกัตวัอย่างและเกณฑต์ดัสนิ
8.1 การชักตัวอย่างและเกณฑ์ตัดสินให้เป็นไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 ขนาด

9.1.1 ความหนา
ใชเ้ครือ่งวดัทีว่ดัไดล้ะเอียดถงึ 0.01 มลิลิเมตร วดัความหนาของตวัอยา่ง ณ จดุตดัระหวา่งเส้นทแยงมมุ
กับเส้นขนานกับขอบและห่างจากขอบไม่น้อยกว่า 15 มิลลิเมตร รวม 4 ตำแหน่ง แล้วรายงานค่าเฉล่ียของ
ตัวอย่างแต่ละแผ่น

9.1.2 ความกว้างและความยาว
ใช้เคร่ืองวัดท่ีวัดได้ละเอียดถึง 1 มิลลิเมตร วัดความกว้างและความยาวทุกด้านตามแนวท่ีขนาน และห่างจาก
ขอบของกระจกไมเ่กิน 50 มลิลิเมตร แล้วรายงานคา่เฉล่ียของตวัอยา่งแตล่ะแผน่

9.2 ฟองอากาศ วัสดุแปลกปลอม ตำหนิเป็นเส้นเป็นปื้นต่อเนื่องกัน ตำหนิเป็นเส้นไม่ต่อเนื่อง ตำหนิเป็นเส้น
ไมต่อ่เนือ่งมเีพียงเลก็นอ้ย และ การราน

9.2.1 เครื่องมือ
9.2.1.1 เครือ่งมอืวดัทีว่ดัไดล้ะเอียด 0.1 มลิลิเมตร หรอื ไมบ้รรทดัเหลก็ทีม่คีวามละเอยีด 0.5 มลิลิเมตร
9.2.1.2 ผนังดำท่ีมีหลอดฟลูออเรสเซนซ์ขนาด 40 วัตต์ แสงสีขาว (cool white) ยาว 120 เซนติเมตร ในกรณี

ทีต่อ้งใชห้ลอดฟลอูอเรสเซนซม์ากกวา่ 1 หลอด ให้นำปลายหลอดแตล่ะหลอดวางใหต้ดิกนั
9.2.2 วิธีทดสอบ

นำกระจกตวัอยา่งวางหา่งจากผนงัดำ 1 000 มลิลิเมตร ในกรณทีีต่รวจสอบรายการ ฟองอากาศ วสัดุ
แปลกปลอม และการราน ให้กระจกตัวอย่างกับผู้ตรวจสอบหา่งกันประมาณ 500 มิลลิเมตร และในกรณี
ท่ีตรวจสอบรายการ ตำหนิเป็นเส้นเป็นป้ืนต่อเน่ืองกัน ตำหนิเป็นเส้นไม่ต่อเน่ือง ตำหนิเป็นเส้นไม่ต่อเน่ือง
มเีพียงเลก็นอ้ย ให้กระจกตวัอยา่งกับผูต้รวจสอบหา่งกันประมาณ 4 000 มลิลิเมตร สำหรบัชัน้คณุภาพ
ทัว่ไป และ 2 000 มลิลิเมตร สำหรบัชัน้คณุภาพพิเศษ (ดรูปูที ่2 ประกอบ)
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รปูที ่2 การทดสอบหาตำหนิ

(ขอ 9.2.2)

9.3 การเหน็ภาพบดิเบีย้ว

9.3.1 อปุกรณ

ฉากรปูสีเ่หลีย่มจตรุสัขนาด 2 500 มลิลเิมตร ทีม่แีถบขนานสขีาวสลบัดำแตละแถบกวาง 25 มลิลเิมตร

แนวของแถบทำมมุ 45 องศากบัแนวดิง่ (ดรูปูที ่3)

รปูที ่3 การทดสอบการเหน็ภาพบดิเบีย้ว

(ขอ 9.3.1 และขอ 9.3.2)

กระจกตัวอยาง ฉาก

หนวยเปนมิลลิเมตร

แผนผัง

มุมตกกระทบ

ดานหนาของฉาก

2
 5

0
0

2 500ประมาณ 4 500ประมาณ 4 500

25

25
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9.3.2 วิธีทดสอบ
ต้ังกระจกตัวอย่างซ่ึงมีขนาดใหญ่เพียงพอท่ีจะครอบคลุมฉากเม่ือหมุนไปตามมุมท่ีกำหนดในตารางท่ี 5 ณ
จุดก่ึงกลางระหว่างตำแหน่งของผู้ทดสอบกับฉาก โดยให้ห่างจากแต่ละตำแหน่งประมาณ 4 500 มิลลิเมตร
ให้ผู้ทดสอบมองผ่านแนวก่ึงกลางตลอดความกว้างของกระจกตัวอย่างโดย ทิศทางการมองต้องต้ังฉากกับ
ระนาบของฉาก และทำมุมตกกระทบกบัระนาบของกระจกตวัอย่างเป็นมุมเท่ากับท่ีกำหนด ในตารางที ่5
(ดูรูปท่ี 3 ประกอบ) แล้วรายงานลกัษณะภาพทีเ่ห็น
หมายเหตุ การตั้งกระจกตัวอย่างเพื่อการทดสอบนี้ ต้องตั้งกระจกตัวอย่างในแนวดิ่งตามทิศทางการดึง

ในการผลติ (drawn direction at manufacture) หากไม่ทราบทศิทางทีแ่น่นอนใหท้ดสอบกระจก
ตัวอย่างทั้งสองทิศทางและ รายงานลักษณะภาพเห็นบิดเบี้ยวมากกว่า

ตารางท่ี 5 ขนาดมุมตกกระทบสำหรบัการเห็นภาพบิดเบ้ียว
(ขอ้ 9.3.2)

9.4 ตำหนิท่ีขอบ
ให้ตรวจสอบตำหนิที่ขอบโดยมองที่ขอบด้านข้างตั้งฉากกับผิวหน้าของกระจก ซึ่งได้แก่ รอยบิ่น ส่วนยื่น
รอยกะเทาะ รอยแหวง่ทีม่มุ ส่วนยืน่ทีม่มุ และรอยหกัทีไ่มต่รง (ดูรูปที ่4 ประกอบ)

ความหนาของกระจกโฟลตใส มมุตกกระทบ (องศา)
มิลลิเมตร ชั้นคุณภาพท่ัวไป ชั้นคุณภาพพิเศษ
นอยกวา2.5 40 45

2.5 ถึงนอยกวา 3.5 45 55
ตัง้แต 3.5 ขึ้นไป 50 60
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รอยบ่ิน

สวนยื่น

แนวตัด

รอยแหวงท่ีมุม สวนยื่นท่ีมุม

แนวตัด

รอยหัก รอยหัก

������

��
��
��
��
��
��

แนวตัด

รอยกะเทาะ รอยกะเทาะ

ความหนากระจก

ความหนากระจก

( ก ) รอยบ่ิน และ สวนยื่น ( ข ) รอยกะเทาะ

( ค ) รอยแหวงท่ีมุม และ สวนยื่นท่ีมุม ( ง ) รอยหักท่ีไมตรง

ภาพดานขาง

รูปท่ี 4  ตำหนท่ีิขอบ
(ข้อ 9.4)
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ภาคผนวก ก.
การชักตัวอย่างและเกณฑตั์ดสิน

(ข้อ 8.1)

ก.1 รุ่นในท่ีน้ี หมายถึง กระจกโฟลตใส ช้ันคุณภาพและความหนาเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธีเดียวกันท่ีทำหรือส่งมอบ
หรือซ้ือขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชกัตวัอยา่งและเกณฑ์ตดัสนิ ให้เปน็ไปตามแผนการชกัตวัอยา่งทีก่ำหนดตอ่ไปนี ้หรอือาจใชแ้ผนการชกั
ตัวอย่างอ่ืนท่ีเทียบเท่ากันทางวิชาการกับแผนท่ีกำหนดไว้

ก.2.1 การชกัตวัอยา่ง
ให้ชักตัวอยา่งโดยวธีิสุ่มจากรุน่เดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ตารางที ่ก.1 แผนการชักตัวอย่าง
(ข้อ ก.2.1 และขอ้ ก.2.2)

ก.2.2 เกณฑ์ตัดสิน
จำนวนตัวอย่างท่ีไม่เป็นไปตามข้อ 4. และข้อ 5. ในแต่ละรายการ ต้องไม่เกินเลขจำนวนท่ียอมรับท่ีกำหนด
ในตารางที ่ก.1 จึงจะถือว่ากระจกโฟลตใสรุน่น้ันเป็นไปตามมาตรฐานผลติภัณฑ์อุตสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวน
แผน แผน ท่ียอมรับ

ไมเกิน 500 8 1
เกิน 500 13 2




